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Vyhlasenie ES o zhode
podla smernice ES 2006/42/ES o strojovych zariadeniach (priloha Il A)

Meno a adresa vyrobcu: svojho splnomocneného zastupcu v EU
BlitzRotary GmbH BlitzRotary GmbH

Hufinger Str.55 Hufinger Str.55

78199 Braunlingen, Nemecko 78199 Braunlingen, Nemecko

Toto vyhlasenie sa vztahuje vylu€ne na strojové zariadenia v stave, v akom boli uvedené na trh, a vylu€uje komponenty, ktoré pridava a/
alebo vykonava nasledne konecny uzivatel. Vyhlasenie uz nie je platné, ak je vyrobok upraveny bez suhlasu.

Tymto vyhlasujeme, Ze stroje opisané nizSie
nazov vyrobku: 2-post vyt'ah vozidla
Model / typ: SPOA3TS-5AP
objem 3500 kg
zakladny typ v réznych verziach;
oznacené
E,M, S, C,TT, EHO, EH1, EH2, MB, WM, MC, RD, ST,
B, BL, BL2, 7015, SC
Machinery / sériové ¢&islo: L
Rok vyroby: 20......

spitia véetky zakladné poZiadavky smernice o strojovych zariadeniach 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy

EN 1493: 2010 Vytahy pre vozidla
EN ISO 12100:2010 Sutaz strojov- Zakladné pojmy
EN 60204-1:2006/AC:2010 Elektrické zariadenia strojov

Vsetky vytahy rovnakého modelu vyrobené pomenovanou spoloénostou v sulade s testovanym typom vytahu.

Pre strojové zariadenia uvedené v prilohe IVMD:

Vzorka tohto strojového zariadenia bola predlozena notifikovanému organu ¢islo 1105.

CCQS UK Ltd., Uroven 7, Westgate House, Westgate Rd., Londyn W5 1YY UK.

Ktori vydali osved¢&enie o typovej skuske ES s ¢islom CE-C-0116-17-07-02-5A z 2017.01.16.

Zariadenie, pre ktoré sa toto vyhlasenie urobilo, zodpoveda prikladu, na ktory sa toto osvedcCenie vztahuje, takze osvedcenie zostava v
platnosti.

Osoba opravnena zostavovat prislusnu technickd dokumentaciu: Mr. Maier; Hifinger Str.55; 78199 Braunlingen

Miesto: Braunlingen

Datum: 16. 10.2019
Opravnenypodpis:
Title signatara:

(it (il ety

Doris Wochner-McVeyova (Pol.)
Vykonny riaditel




Vyhlasenie ES o zhode
podfa smernice ES 2006/42/ES o strojovych zariadeniach (priloha Il A)

Meno a adresa vyrobcu: svojho spinomocneného zastupcu v EU
BlitzRotary GmbH BlitzRotary GmbH

Hufinger Str.55 Hufinger Str.55

78199 Braunlingen, Nemecko 78199 Braunlingen, Nemecko

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenia v stave, v akom boli uvedené na trh, a vylu€uje komponenty, ktoré
pridava a/alebo vykonava nasledne kone¢ny uzivatel. Vyhlasenie uz nie je platné, ak je vyrobok upraveny bez suhlasu.

Tymto vyhlasujeme, Ze stroje opisané nizSie
nazov vyrobku: 2-post vyt'ah vozidla
Model / typ: SPOA3TS-5
objem 3500 kg
zakladny typ v réznych verziach;
oznacené
E,M, S, C,TT, EHO, EH1, EH2, MB, WM, MC, RD, ST,
B, BL, BL2, 7015, SC
Machinery / sériové ¢&islo: L
Rok vyroby: 20......

spifia véetky zakladné poZiadavky smernice o strojovych zariadeniach 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy

EN 1493: 2010 Vytahy pre vozidla
EN ISO 12100:2010 Sutaz strojov- Zakladné pojmy
EN 60204-1:2006/AC:2010 Elektrické zariadenia strojov

VSetky vytahy rovnakého modelu vyrobené pomenovanou spolo¢nostou v sulade s testovanym typom vytahu.

Pre strojové zariadenia uvedené v prilohe IVMD:

Vzorka tohto strojového zariadenia bola predlozena notifikovanému organu €islo 1105.

CCQS UK Ltd., Uroven 7, Westgate House, Westgate Rd., Londyn W5 1YY UK.

Ktori vydali osvedc&enie o typovej skuske ES s ¢islom CE-C-0116-17-07-01-5A z 2017.01.16.

Zariadenie, pre ktoré sa toto vyhlasenie urobilo, zodpoveda prikladu, na ktory sa toto osvedcéenie vztahuje, takze osvedcenie
zostava v platnosti.

Osoba opravnena zostavovat prislusnu technickd dokumentaciu: Mr. Maier; Hifinger Str.55; 78199 Braunlingen

Miesto: Braunlingen

Datum: 16. 10.2019
Opravnenypodpis:
Title signatara:
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Vykonny riaditel




Obsah
1. UVOM oo
1.1 Informacie tykajuce sa tohto navodu na obsluhu.
1.2 Vystrazné a informacné symboly ...............cc..e...
1.3  Zamyslané pouZitie...........cccoeeeeeieiieeiiiiie
1.4 Nespravne pouzitie a nevhodné spravanie..........
1.5 Informacie tykajuce sa vnutornych nehéd,
bezpecnosti, ochrany zdravia a Zivotného
prostredia ...........oooviiiiiii e
2. BezpeCnost.......cccccceeiiiiirreecirr e
p B O o T=Tr | (o] 4 F SRR
2.2 Z&kladné bezpec&nostné pozZiadavKy....................
2.3 Povolené zatazenia naprav a rozlozenie
AMOtNOST ...
2.4 Zéakaz vykonavania neopravnenych Uprav
alebo zmien ...
2.5 Odbornici, odborne spdsobilé osoby ...................
2.6 Zmluvni dodavatelia udrzbarskych prac,
MONTEIT ..
2.7 Bezpecnostné kontroly vykonavané odborne
spdsobilymi osobami...........cccoevvveviiiiii,
2.8 Povinnosti prevadzkovatela zariadenia 11
3. Zdvihacie zariadenie s 2 stipmi ..................
3.1 Prehfad sUCasti.........ccccoviiiiiiiiiiiiii
3.2 Pracovna oblast, nebezpené pasma.................
3.3 Bezpecnostné mechanizmy..........cccoocceviininnnnnn.
3.4 Riadiaca jednotka ...........ccccceiiiiiiiiiiii e,
4. PrevadzKa..........cccociiiiiiimmnnininenn s
4.1 Pred naloZenim........ccooeeiiiiiiieeieee e
4.2 Nakladanie.........ccccoiiiiiieiiiii
4.3 Zdvihnut zdvihacie zariadenie..............ccccceeeeee
4.4 Pocas prevadzky zdvihacieho zariadenia............
4.5 Pred spustenim zdvihacieho zariadenia..............
4.6 Spustit zdvihacie zariadenie.................ccccuuvnnee.
4.7 VyKladanie .........ccccuviiiiiiiii
4.8 VYPNUEE ...oeeii i

5

5. Problémy, pri€iny, napravné opatrenia....... 19
5.1 Rie8enie problémov zo strany operatora ............ 19
5.2 RieSenie problémov zo strany opravnenych

zmluvnych dodavatelov udrzbarskych prac ........ 20
6. Opravnené spustanie .......ccccccceeeeiiiinrirrrnnnnns 22
7. Technické parametre.........ccccocmmmrrrrrrreeeennnn. 23
8. CiStenie.....crriereurrrcrresrresseer s 29
9. Udrzba a opravy.......cccccceeuereeereeeeeesssesessenns 29
9.1 Kvalifikacia udrzbarov a opravarov ..................... 29

9.2 BezpecCnostné predpisy tykajuce sa udrzby a
(o] o] - VSRR 29
9.3 UdrZba oo, 30
9.4 Schvaélené hydraulické oleje ..........ccccvveviinnnnnnn. 32

9.5 Kontrola, dopifianie a vymena hydraulického
Ol€J8 e 33
9.6 Opravarske prace (Opravy) ...ccccccccoeeeeeccveeeeeeeenn 34
10. Preprava a skladovanie..........ccccccevreennnnnneee. 35
10.1 Preprava ... 36
10.2 Vykladanie ... 36
10.3 Skladovanie...........ccceviiiiiiiiiiiiieic e 36
1. Montaz ... e 36

11.1 Bezpec€nostné predpisy tykajuce sa montaze.... 36

11.2 Navod narychlumontaz .............ccceevvvvviiiinnnnnn. 37
11.3 Specifikacie miesta indtalacie ...................c........ 37
11.4 Priprava na instalaciu...............cccccvvvviiiiiiiiinnnnnn. 37
11.5 Priprava Stpov ........cccoceveoueeeeeceeeeeeeeeeeeeeeeen 37
11.6 Priprava hornej zostavy ...........cccccceeiiiieeennnnnen. 39
11.7 Montaz hydraulického modulu ..................ccc..... 41
11.8 Montaz systému zaistovacej zapadky................ 43
11.9 Montaz vyrovnavacich kablov ..............cccceeeeeee. 46
11.10 Montaz elektrickych pripojoK.............ccccuviieeene.n. 47

11.11 Instalacia plochych tesneni, krytu nosnika,
drziaka NAStrojoV .........ccceeiiiiiiiiieiiiec e 52

11.12 InStalacia ramien a zaistovacich mechanizmov..53

11.13 InStalacia dalSich sucasti.........ccoocoeveeviiiiiiiiinnnnns 54



12. Uvedenie do prevadzky.........ccccccevviiiiiinnnee 56

12.1 Overovacia prevadzka............cccccuvveeeeeeeeeeennnnne 56
12.2 SkusSka hydraulického systému............cccceeeenneee. 56
12.3 Vypustanie oleja.......ccccceeeviiiiiiiiiiiieeeeeee e 56
12.4 Kontrola a nastavenie vyrovnavacich lan ............ 56

12.5 Kontrola a nastavenie lanka zapadky v sérii M.... 56

12.6 SkusSka zasunutia zaistovacej zapadky ............... 57

13. Demontaz ..........ccoccmiiiiinininerre e 58

14. Likvidacia....ccccoeeeeeciiiiiiiiiss e eeeeeee e 58
14.1 Postupy likvidacie, ktoré su Setrné k zivotnému

Prostrediu ... 58

14.2 Obalovy material .........cccoooiiiiiiiieeee e 58

14.3 Oleje, mazacie tuky a dalSie chemické latky ...... 58

14.4 Kovovy a elektronicky odpad............ccccueveennnnn 58

PRILOHA

® SPOA3TS/C/M
Schéma hydraulického obvodu, schémy
elektrického zapojenia,
Rozpis suciastok, zoznam nahradnych suciastok.
® Protokol instalacie
® Osvedcenie o ukonceni

® Harmonogram udrzby: Pokyny na vykonavanie
vizualnych kontrol a sku$anie funkcii

® Dennik vykonanych kontrol

® Hlavna brozZura pre zariadenie na zdvihanie
vozidiel

® Sprava o skuske



1. Uvod

1.1 Informacie tykajuce sa tohto navodu
na obsluhu

Toto stipové zdvihacie zariadenie je v stlade
s najnovSou technolégiou a vyhovuje predpisom
tykajucim sa bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a
predchadzania urazom.
Napriek tomu mdze nespravne prevadzkovanie alebo
iné pouZzitie nez to, na ktoré je urcené, viest K riziku
smrtelného alebo fyzického zranenia pouzivatela alebo
tretich oséb a méze tiez viest ku Skode na majetku.

Preto je nevyhnutné, aby si prislusni fudia pozorne
precitali tato priru¢ku a porozumeli jej. Tuto prirucku
si pozorne precitajte, aby ste zabranili nespravnemu

prevadzkovaniu, potencialnym nebezpecenstvam a skode.

Pri prevadzkovani tohto stipového zdvihacieho zariadenia
je potrebné dodrziavat’ predpisy.

Upozorfiujeme na nasledujuce:

* Navod na obsluhu musi by uloZeny vedla zdvihacieho
zariadenia a vSetci pouzivatelia musia mat k nej fahky
pristup.

» Tento navod na obsluhu poskytuje informacie tykajuce
sa verzii zdvihacich zariadeni s dvoma stipmi
SPOA3TS/C/M-5,SPOA3TS/C /M-5AP,SPOA3TS/C/M-
5AF s predizeniami stipov EHO, EH1 a EH2.

* Nezabudnite si pozorne precitat’ 2. kapitolu,
Bezpecnost’, a tiez navod na obsluhu dodany spolu
s tymto strojom, aby ste im porozumeli.

* Nepreberame ziadnu zodpovednost za Skodu
a prerusenie prevadzky, k comu méze déjst pri
nedodrziavani pokynov uvedenych v tejto prirucke.

» InStalacia zdvihacich plosin a ich uvadzanie do
prevadzky su podrobne opisané
v kapitolach €. 11 az 12. Instalaciu mézu vykonavat’ len
opravneni montéri a kvalifikovani elektrikari.

* Ak narazite na nejaké problémy, obratte sa na
odbornika, naSe oddelenie sluzieb zakaznikom alebo
na oddelenie nakupu nahradnych suciastok alebo na
jedno z naSich obchodnych zastupeni.

* llustracie sa mozu lisit od dodanej verzie. Funkcie
alebo postupy, ktoré sa maju vykonavat, zostavaju
rovnakeé.

Zrieknutie sa prava:

Nepreberame Ziadnu zodpovednost' za tlacové chyby,
omyly a konstrukéné zmeny.

Obchodné a ochranné znamky uvedené v tomto
dokumente sa tykaju ich prislusnych vlastnikov a lebo
samotného vyrobku.

1.2 Vystrazné a informaéné symboly

1.2.1 Symboly pouzivané v tejto dokumentacii

Vystrahy su oznacené nasledovnymi symbolmi v
zavislosti od klasifikacie nebezpecenstva.

Pri praci venujte osobitnu pozornost bezpecnosti
a nebezpelenstvam v situaciach, ktoré su oznacené
vystraznymi symbolmi.

Dodrziavajte predpisy tykajuce sa bezpec€nosti a
ochrany zdravia pri praci a prevencie nehdd vo vasej
kranine.

Riziko smrti alebo zranenia
Priame ohrozenie zZivota a zdravia
[udi. Nedodrzanie tejto vystrahy
moze viest k smrtefnému alebo
tazkému zraneniu.

NEBEZPE-
CENSTVO

Riziko smrti alebo zranenia
Potencialne ohrozenie zZivota a
zdravia fudi. Nedodrzanie tejto
vystrahy moze viest k tazkému
alebo kritickému zraneniu.

VYSTRAHA
Riziko zranenia
Potencialne nebezpecna situacia.
Nedodrzanie tejto vystrahy
mobze viest' k mensSiemu alebo
UPOZORNENIE Strednému zraneniu.
POZOR Skoda na majetku

Potencialne nebezpec¢na situacia.
Nedodrzanie tejto vystrahy méze
viest' ku Skode na majetku.

DalSie symboly

Symbol INFO
Uzitocné informacie a tipy.

] Strela: ]
Tyka sa zoznamov hlavnych
informacii o prisluSnom predmete.

1 Navod na manipulaciu:
. Podrobné kroky vykonavajte
postupne.

Navod na manipulaciu, vystraha
Podrobné kroky vykonavajte
postupne.



1.2.2 Na vyrobku

Dodrziavajte vSetky vystrazné o
oznamy na vyrobkoch a zabezpeéte Strucény navod na obsluhu
ich Citatel'nost.

Poziite si cely navod na obsluhu
Zdvihacie zariadenie moZe obsluhovat len opravneny personal.

Zdvihacie zariadenie sa musi pouzivat len na jeho urgeny uéel.

Neprekraujte nosnost, ktoré je uvedena na typovom stitku.

Rozlozenie hmotnosti vpredu/vzadu nesmie prekrogit danu hodnotu, ktora je uvedena v
kompletnom navode na obsluhu

Dodrziavajte zakonom stanovené zdravotné a bezpegnostné predpisy.

Na zdvihacom zariaden je zakazané prenasat fudi.

Po najazde s vozidiom na zdvihacie zariadenie a pred jeho zdvihnutim zatiahnite rugnt
brzdu

Hlavny vypinaé tieZ sluZi ako vypina& na nidzové zastavenie. V naliehavom pripade
prepnite tento vypinac do polohy 0"

Zdvihacie zariadenie zabezpette proti neopravnenému pouZitiu zamknutim hlavného
vypinaca.

V dosahu pohybujiceho sa bremena a zdvihacieho zariadenia nesmu byt Ziadne pre-
kazky.

1. PRED NALOZENIM:

Skontroluite, & je zdvihacie zariadenie v Gplnom funkénom stave. Pozrite si navod na
obsluhu a Gdrzbu.

Zdvihacie zariadenie musi byt tplne spustené, na ramenach a gumenych podiozkach
nesmu byt Ziadne predmety, mazaci tuk ani olej a v pracovnom priestore nesmu byt
Ziadni ludia.

Ramend s predizeniami, na ktorych nesmie byt mazac tuk ani olej, Gpine vykiopte do
polohy vjazdu

Hlavny vypinat prepnite do polohy ZAP*.

Ramen4 pod vozidiom vyklopte a adaptéry umiestnite ich do poloh dvihania, ktoré odpo-
raga vyrobea vozidia

Ak je to nutné, pouZite volitelné adaptéry.

2. ZDVIHANIE:

Na zdvihacom zariadeni alebo vo vozidle sa pri dvihani a spistani nesmu nachadzat
Ziadne osoby.

Stlacte tlacidlo ,HORE". Skor, nez sa adaptéry dotknd vozidla, zdvihacie zariadenie
zastavte. Skontrolujte, & st do ramien Uplne zasunuté vetky zaistovacie prvky.

Ak je to nutné, ramenom mieme pohybuite, az kym zapadka tpine nezapadne do zadr-
Ziavacieho mechanizmu. Capy nezatlkajte kladivom, pretoZe by mohlo dojst k poskode-
niu zubov v zadrziavacom mechanizme.

Okolo zdvihacieho zariadenia a vo vozidle, ktoré chcete zdvinit, nenechavaite ziadne
stgiastky.

Pri dvihani alebo demontazi tazkych sugasti vozidia sa uistite, Ze tazisko vozidia nie je
posunuté! Vozidlo sa mus predtym zaistit

Vozidlo musi vzdy spogivat na 4 zdvihacich bodoch alebo musi byt zaistené, aby sa
nepohybovalo.

V procese dvihania pokracuite do pozadovanej vySky len vtedy, ked je vozidio stabilné.
Zdvihacie zariadenie nenechavaite diho tpine zdvihnuté.

Zdvihacie zariadenie spustite na bezpecnostné zapadky.

3. POCAS ZDVIiHANIA:

Zabrarite kyvaniu vozidla.

Pri dvihani a spustani musia byt dvere vozidla zatvorené.

Bremeno a zdvihacie zariadenie pri dvihani a spidtani sleduite.

Pri dvihani a spustani nestojte v dosahu pohybujticeho sa bremena a zdvihacieho zaria-
denia

Nesplhaijte sa na zdvihnuté vozidlo ani zdvihacie zariadenie.

4. PRED SPUSTENIM ZDVIHACIEHO ZARIADENIA:

Odstrarite predmety, ktoré sa nachadzaju pod vozidlom a zdvihacim zariadenim
Nepohybuijte sa v pracovnom priestore zdvihacieho zariadenia.

5. SPUSTANIE:

Ak chcete zdvihacie zariadenie zdvihnit zo zaistovacieho mechanizmu, stiatte tlagidlo
,HORE"

Stlatte tiatidio ,SPUSTIT" a spustite ho do pozadovanej vysky. Ak pouzivate zdvihacie
zariadenie verzie M, sicasne zatlacte packu

6. VYJAZD:
Zdvihacie zariadenie musi byt Gpine spustené.
Ramena Gpine vyklopte do polohy vjazdu. Len potom sa s vozidlom pohybujte.

7. VYPNUTIE:
Ked sa zdvihacie zariadenie nepouziva, hlavny vypinac prepnite do polohy ,VYP*

8. RIESENIE PROBLEMOV A UDRZBA:

Pozrite si névod na obsluhu a tdrzbu.
BQ-001

BQ-010

Vystrazna nalepka na ovladacom stipe Tieto pokyny obsahujd informécie

tykajuce sa prevadzky zdvihacej

1. Stipové zdvihacie zariadenie méze obsluhovat len ploginy

opravnena osoba.
2. Precitajte pévodny navod na obsluhu.

3. Na zdvihaciu ploSinu nikdy neumiestiujte Ziadne
predmety.

4. Ludia a zvierata sa musia zdrziavat dalej od zdvi-
hacej ploSiny.

5. Vozidlo sledujte po€as zdvihania a spustania.

6. Po kratkom zdvihnuti skontrolujte polohu zdvihnu-
tia.

7. Jazdenie je zakazané.

8. Zakazané je zdvihat vozidlo za jednu stranu, je-
den koniec a jeden roh.

9. Riziko pomliazdenia néh pri spustani.

10. Tahanie predmetov pod zdvihacim zariadenim pri
jeho spustani.



1.3 Zamyslané pouzitie

Toto stipové zdvihacie zariadenie mozno
pouzivat’ len:

® \/o vnutornych priestoroch na zdvihanie motorovych
vozidiel bez posadky.

® Na zdvihanie motorovych vozidiel s maximalnou
nosnostou 3 500 kg podla verzie zdvihacieho
zariadenia.

® Vtedy, ked je hmotnost rovhomerne rozlozena.
Bremeno musi byt Standardne vystredené v smere
pohybu. Ak je vSak hlavné bremeno (napr. motor)
vpredu alebo vzadu, platia nasledovné podmienky:
vpredu max. 3/5,
vzadu 2/5 bremena alebo opacne.

® \/ sulade s technickymi parametrami uvedenymiv 7.
kapitole a v dobrom technickom stave.

1.4 Nespravne pouzitie a nevhodné
spravanie

Nespravne spravanie predstavuje zvyskové
riziko pre zivot a zdravie fudi, ktoré pracuju v oblasti
zdvihacieho zariadenia.

Vyrobca neprebera Ziadnu zodpovednost za Skodu
vyplyvajucu z iného pouzitia, ako je urCeny ucel, a z
nevhodného spravania.

Nasledujuce ¢innosti su zakazané:

e Splhanie na stipové zdvihacie zariadenie alebo
bremeno a vozenie sa na nom.

® Zdvihanie, ked su vo vozidle ludia.

® Zdvihanie/spustanie, ked su v nebezpetnom
pasme ludia alebo zvierata, obzvlast pod zdvihacim
zariadenim.

® Trhavé zdvihanie alebo spustanie. Zdvihacie
zariadenie nesmie vibrovat.

® Hadzanie predmetov na alebo pod zdvihacie
zariadenie.

® Zdvihanie bremena len na jednom ramene
zdvihacieho zariadenia.

® Statie a vykonavanie prace v nebezpecnom pasme,
ked zdvihacie zariadenie nie je spustené do polohy
uzamknutia (zapadkove listy).

® Zapinanie stroja bez nainstalovaného
bezpeénostného zariadenia alebo mechanizmov
(priklad: zaistovacie zapadky nie su namontované).

Zdvihanie bremien, ktoré nie su uvedené v odseku
¢. 1.3.

Zdvihanie vozidiel s nalozenym nebezpecnym
nakladom.

Prevadzkovanie vonku alebo v dielnach s rizikom
poziaru alebo vybuchu.

Umyvanie vozidiel na stipovom zdvihacom
zariadeni.

Upravy akéhokolvek druhu.

1.5 Informacie tykajuce sa vnutornych
nehéd, bezpec¢nosti, ochrany zdravia a
zivotného prostredia

Tento navod na obsluhu neobsahuje prevadzkové
predpisy, ktoré musi zostavit’ pouzivatel tohto
stipového zdvihacieho zariadenia. Vnutropodnikové
prevadzkové predpisy usmerfiuju ¢innosti v ramci
spolo¢nosti v oblasti prevencie nehdd a rizik
tykajucich sa bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci

a zivotného prostredia.

Zahimaju tiez Cinnosti v pripade nepredvidanych
udalosti, opatreni prvej pomoci a podobne.



2. Bezpecnost’
2.1 Operatori

Toto stipové zdvihacie zariadenie méZu obsluhovat bez

dozoru osoby, ktoré:

¢ su starSie ako 18 rokov;

* sU oboznamené so zakladnymi nariadeniami tykajucimi
sa bezpecnosti, ochrany zdravia a prevencie nehdd;

+ boli zagkolené na manipuléciu a obsluhu tohto stipového
zdvihacieho zariadenia;

» spolo¢nosti preukazali svoju schopnost' vykonavat tuto
¢innost;

* boli vyslovne pisomne poverené obsluhovanim
zdvihacieho zariadenia;

« si precitali tento navod na obsluhu a porozumeli mu.

2.2 Zakladné bezpecénostné poziadavky

+ Toto stipové zdvihacie zariadenie prevadzkuite len vtedy,
ked odbornik potvrdil v denniku vykonanych kontrol, ze
je spravne nastavené.

» Vzdy dodrziavajte prevadzkové predpisy (Stitky na
stipovom zdvihacom zariadeni).

+ Ak na stipovom zdvihacom zariadeni pracuije viac ludi,
spolo¢nost musi urcit veduceho.

+ Toto stipové zdvihacie zariadenie méze byt
prevadzkované len v dobrom technickom stave s
ohladom na bezpecnost' a ked su namontované vsetky
bezpecnostné mechanizmy.

» Riadiacu skrifiu alebo jednotku méze otvorit’ len
opravneny elektrikar.

* BezpecCnostné kontroly sa musia pravidelne vykonavat,
avsak aspon raz za rok.

+ Ak sa objavia na stipovom zdvihacom zariadeni znamky
poskodenia, okamzite ho vypnite, informujte veduceho
a v pripade potreby sa obratte na oddelenie sluzieb
zakaznikom.

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a bez znecistenia
olejom, mazacimi tukmi a inymi necistotami.

» Skér, nez sa budete zdrziavat alebo pracovat v
nebezpecnom pasme pod zdvihacim zariadenim,
stlaCenim tlacidla ,Dole” ho spustite do polohy
uzamknutia (zapadkové listy).

» V drahe hlavného zdvihacieho zariadenia nesmu byt
Ziadne prekazky.

» Pri dvihani a spustani vZdy sledujte nebezpeéné pasma.

* Vozidla vzdy bezpe&ne zastavte vystredené na vodiacich
drahach stipov. Vozidlo zaistite proti vibraciam v
miestach zdvihania.

Vykonajte opatrenia na zamedzenie vstupu do oblasti
stipového zdvihacieho zariadenia. V nebezpeénom
pasme neparkuijte iné vozidla.

» Zatazenie hlavnych zdvihacich zariadeni a zdvihacich
stolov nesmie prekraCovat povolenu nosnost.
dodrziavajte povolené zataZenia naprav a rozloZenie
hmotnosti podla odseku €. 2.3.

* Pri odmontuvani alebo montazi tazkych sucasti do
vozidla davajte pozor na nebezpecné zmeny vo
vyvazeni hmotnosti, obzvlast vtedy, ked je vozidlo
na predlzovacom ramene. Vozidlo predtym zaistite.

» Hlavné zdvihacie zariadenia vzdy uplne spustite,
vypnite a zaistite, aby sa po skonceni prace
zabranilo jeho neopravnenému pouzitiu (hlavny
vypinac prepnite do polohy ,VYP* a zaistite ho
zamkom).

* Dodrziavajte harmonogram udrzby a oprav,
zaznamenaijte vykonanie udrzby a servisu (9.
kapitola).

* Montaz, udrzbu a opravy mézu vykonavat
len opravneni odbornici (zmluvni dodavatelia
udrzbarskych prac) (9. kapitola).

* Na elektrickych zariadeniach mozu pracovat’ len
kvalifikovani elektrikari.

» Na hydraulickych alebo pneumatickych
zariadeniach mézu pracovat’ len zaskoleni
ludia, ktori maju znalosti o hydraulickych a
pneumatickych systémoch.

» Pri praci v oblasti zdvihacieho zariadenia sa musia
nosit osobné ochranné prostriedky v sulade s
planymi predpismi tykajucimi sa ochrany zdravia a
bezpecnosti pri praci a prevencie nehdd. Napriklad
ochranné rukavice, okuliare a bezpecnostna obuv.

» Pouzivat sa m6zu len originalne nahradné
suciastky od vyrobcu.

* Po vykonani opravy akychkofvek nosnych dielov
musi odbornik skontrolovat zdvihacie zariadenie.

2.3 Povolené zat’'azenia naprav a
rozlozenie hmotnosti

Pred zdvihnutim vozidla musite skontrolovat, Ci je
hmotnost spravne rozlozena.

Ked je hmotnost spravne rozlozena (Standardna
poloha v smere pohybu), hlavné bremeno je
umiestnené vpredu (napr. motor).

. Riziko zranenia spésobeného
! ® : prevratenim vozidla pri jeho
- nespravnom nalozeni.
VYSTRAHA
—» DodrZiavajte povolenu nosnost uvedenu na
obrazkoch €. 3 a 4.

—» Dodrziavajte rozlozenie povolenej hmotnosti

uvedenej na obrazkoch €. 3 a 4.



Obrazky €. 3 a 4:

® Hlavné zdvihacie zariadenie 3 500kg

RozlozZenie povolenej hmotnosti

® Hlavné zdvihacie zariadenie
vpredu max. 3/5:
F1=max. 2 100 kg
vzadu max. 2/5:
F2 = max. 1 400 kg

Minimalna vzdialenost medzi dvoma adaptérmi

® Nie menej ako 1 000 mm

® Ak je vzdialenost mensSia,znizi sa nosnost
zdvihacieho zariadenia.

Rozlozenie hmotnosti sa musi zhodovat s
pokynmi uvedenymi v tejto kapitole. Predo
odporuc¢ame hmotnost rozlozit' ¢i najviac do
stredu vo vztahu k osi stlpov.

2.4 Zakaz vykonavania neopravnenych
uprav alebo zmien

® 7 bezpecCnostnych dévodov je zakazaneé
vykonavanie neopravnenych uprav a zmien na
stipovom zdvihacom zariadeni.

® Povolenie na prevadzku sa bude tiez povazovat za
neplatné.

® \/yhlasenie o zhode sa tiez bude povazovat za
neplatné.

2.5 Odbornici, odborne spésobilé osoby

Stipové zdvihacie zariadenie sa musi po uvedeni
do prevadzky skontrolovat a potom v pravidelnych
intervaloch (maximalne po jednom roku), ako aj po
vykonani konstrukénych uprav alebo oprav nosnych

sucasti. Kontroly mézu vykonavat' tito Fudia:
Certifikovany odbornik Odborne spdsobilé osoby

Tito fudia ziskali odborné znalosti v oblasti
zdvihacich zariadeni ich odbornou pripravou a zo
skusenosti.

Odbornici by mali byt schopni kontrolovat
zdvihacie zariadenia a vypracovat odborny posudok.

Kontroly mézu vykonavat odbornici TOV,
Specializovani technici vyrobcu alebo Specializovani
technici pracujuci na zivnost.

Tito ludia ziskali odborné znalosti v oblasti
zdvihacich zariadeni ich odbornou pripravou a zo
skusenosti.

Su primerane oboznameni s nariadeniami
tykajucimi sa bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci
a prevencie nehod, ako aj zdvihacou technikou,
aby mohli posudit’ sulad zdvihacich zariadeni s
bezpecnostou a ochranou zdravia pri praci.
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2.6 Zmluvni dodavatelia udrzbarskych 2.7 Bezpecnostné kontroly vykonavané

prac, montéri odborne spoésobilymi osobami
Udrzbu, opravy a instalaciu mézu vykonavat len Bezpecnostné kontroly sa musia vykonavat na
spolocnosti a odbornici, ktorych na tuto ¢innost zaruCenie bezpecnosti zdvihacich zariadeni.

opravnil vyrobca.
Bezpecnostné kontroly sa musia byt vykonavat v

Tieto osoby, ktoré su zaskolené v oblasti tychto pripadoch:
zdvihacich zariadeni, su odborne spésobilé osoby,
ktoré su trénované na vykonavanie udrzby a oprav. ® Pred skusSobnou prevadzkou a po pociatoCnej

instalacii. Vyplrite tlagivo ,Uvodna bezpeénostna
Odborne spbdsobila osoba je ta, ktora ma primerané kontrola pred inStalaciou®.
znalosti na zaklade jej profesionalneho tréningu
a skusenosti a je tiez oboznamena s hlavnymi ® Po skusSobnej prevadzke sa musi vykonavat
ovladacimi prvkami tak, aby: pravidelne, ale minimalne raz za rok. Vyplrite
tlacivo ,Pravidelna bezpeclnostna kontrola“.
® vedela zhodnotit' jej pridelenu pracu,
® Po kazdej konstrukénej uprave sucasti zdvihacieho
® vedela rozpoznat potencialne rizika, zariadenia. Vyplnte tlaCivo ,Neplanovana
bezpecnostna kontrola®“.
® vedela vykonat opatrenia potrebné na odstranenie
rizika,

® mala tiez poZadované znalosti na vykonanie
opravy a montaze.

Odborne spésobila osoba musi vykonat
uvodnu bezpecnostnu kontrolu, ako aj

Odborné znalosti kompetentnej osoby jej musia

umoznit nasledné bezpecnostné kontroly. PoCas
tejto kontroly vam tiez odporu¢ame vykonat
® Citat schémy zapojenia a porozumiet im, udrzbu.

® (plne porozumiet kontextu so zvlastnym zretelom V pripade konstrukénych zmien a
na akékolvek namontované bezpecnostné zdvihacieho zariadenia (montaz

zariadenia, dodato¢nych sucasti) sa musia vykonat’
neplanované bezpecnostné kontroly a
® ziskat znalosti o funkcii a konstrukcii sucasti Specialne udrzbarske prace. Bezpe€nostnu
systému. kontrolu musi vykonat odborne sposobila
osoba.
Operatori mézu odstranovat’ jednoduché poruchy
stipového zdvihacieho zariadenia. Vyplrite tlaCivo uvedené v prilohe, ktora
m obsahuje zoznamy na vykonavanie
V pripade zavaznejSej poruchy je potrebné bezpecnostnych kontrol. Vyplite prislusné
obratit sa na opravneného zmluvného dodavatela tlacivo a po jeho vyplneni ho prilozte k tejto

udrzbarskych prac. prirucke.
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2.8 Povinnosti prevadzkovatel'a zariadenia

Prevadzka zdvihacich plosSin

Nariadenia poistovacieho zdruzenie o
zodpovednosti zamestnavatelov v oblasti
bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci uvedené v
DGUV-100-500 (predtym BGR 500), odsek €. 2.10°
usmerfiuju pouzivanie zdvihacich plosin v Nemecku.
Vo vSetkych ostatnych krajinach sa musia dodrziavat
platné vnutrostatne predpisy, zakony a smernice.

Kontrola zdvihacich plosin
Kontroly musia byt zaloZené na nasledovnych

smerniciach a predpisoch:

® Zakladné postupy skusania zdvihacich plosin
(DGUV-308-002, predtym BGG 945)

® Zakladné poziadavky na bezpecnost a ochranu
zdravia stanovené v smernici €. 2006/42/ES

® Harmonizované eurdpske technické normy

® \/Seobecne uznavané pravidla strojarenstva

® Smernica o pouzivani pracovného vybavenia €.
89/655/EHS a dodatky k smernici €. 95/63/ES.

® Platné predpisy tykajuce sa predchadzaniu nehéd

Prevadzkovatel zdvihacej plosiny je povinny
organizovat’ vykonavanie kontrol. Prevadzkovatel je
povinny vymenovat odbornika alebo kvalifikovanej
osoby na vykonavanie kontrol. Vybrana osoba musi
spifat poziadavky BGG 945 podla kapitoly &. 3.

Prevadzkovatel nesie osobitnu zodpoved-
nost v pripade, Ze zamestnanci firmy su
menovani ako odbornici alebo odborne zod-
povedné osoby.

Rozsah kontroly

Pravidelna kontrola v podstate zahffia vykonava-
nie vizualnej kontroly a funk&nej skusky. Toto zahffia
kontrolu stavu sucasti a prisluSenstva, kontrolu kom-
pletnosti a spravneho fungovania bezpecnostnych
systémov a kontrolu vypifiania dennika vykonanych
kontrol.

Rozsah mimoriadnej kontroly zavisi od charakteru
a rozsahu konstrukCnej zmeny alebo opravy.

Pravidelna kontrola
Odborne spdsobila osoba musi po tvodnom uve-
deni zdvihacich ploSin do prevadzky vykonavat ich
kontrolu v intervaloch maximalne jedného roka.

Kvalifikovana osoba je ten, kto ziskal primerané
znalosti v oblasti zdvihacich ploSin absolvovanim
Skolenia a zo skusenosti, a kto je primerane oboz-
nameny s prislusnymi vnutrostatnymi predpismi,
predpismi tykajucimi sa bezpecnosti prace, predpismi
na predchadzaniu nehdéd a vSeobecne uznavanymi
pravidlami strojarenstva (napr. predpisy BG, normy
DIN, ustanovenia VDE, technické predpisy inych
Clenskych krajin Europskej unie alebo inych stran
dohody v eurépskom hospodarskom priestore), ktoré
mu umoznuju posudzovat bezpecny prevadzkovy
stav zdvihacich plosin.

Mimoriadna kontrola
Zdvihacie ploSiny s vyskou zdvihu viac ako 2
metre a zdvihacie ploSiny s nosnymi prvkami, pod
ktorymi musia poCas prevadzky stat fudia, alebo na
ktorych musi odbornik skontrolovat bremeno pred
ich opatovnym pouzitim po vykonani konstrukénych
zmien a vacsich oprav nosnych sucasti.

Odbornik je osoba, ktora ziskala primerané odbor-
né znalosti v oblasti zdvihacich ploSin absolvova-
nim Skolenia a zo skusenosti, a ktora je primerane
oboznamena s prislusnymi vnutrostatnymi predpismi,
predpismi tykajucimi sa bezpecnosti prace, predpismi
na predchadzanie nehodam a vSeobecne uznava-
nymi pravidlami strojarenstva (napr. predpisy BG,
normy DIN, ustanovenia VDE, technické predpisy
inych ¢lenskych krajin Eurdpskej unie alebo inych
stran dohody v eurépskom hospodarskom priestore),
ktoré jej umoznuju vykonavat kontroly a vypracovat
odborny posudok o zdvihacich ploSinach.

Dennik vykonanych kontrol
Na zaznamenavanie vykonanych kontrol zdviha-

cej plosiny sa musi viest dennik vykonanych kontrol.
Tento dennik vykonanych kontrol musi obsahovat’
spravu o vykonanej skuske pred pociatoCnym uvede-
nim do prevadzky a pravidelné a mimoriadne kontro-
ly, ako aj platné osvedcenie o typovej skuske ES a
vyhlasenie ES o zhode.

® Sprava musi obsahovat’

® Datum a rozsah skuSania s uvedenim vSetkych polo-
Ziek, ktoré este neboli skusané

® \/ysledky skusky s uvedenim podrobnosti o vietkych
zistenych nedostatkov

® Posudenie toho, &i existuju nejaké prekazky na uve-
denie do prevadzky alebo dalSie prevadzkovanie

® Podrobnosti tykajuce sa akéhokolvek poZzadovaného
nasledného skusania

® Nazov, adresa a podpis osoby, ktora vykonala kontroly

Prevadzkovatel zariadenia musi v sprave po-
tvrdit a zaznamenat odstranenie akychkolvek
zistenych nedostatkov.



3. Zdvihacie zariadenie s 2 stipmi
3.1 Prehlad sucasti

Obrazok ¢. 5: Priklad zdvihacieho zariadenia s 2
stlpmi a predlzovacim ramenom

. Standardny zdvihaci stip
. PrediZzovaci stip

. Prie€ny nosnik

. Horna koncova lista

. Zdvihacie rameno

. Ovladacia skrinka

. Zdvihacie sane

0o N o o0k WON -~

. Pohonna jednotka
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3.2 Pracovna oblast’, nebezpecné pasma

Obrazok €. 6: Pracovna oblast, nebezpecné pasma.

V nebezpeénom pasme stipového
zdvihacieho zariadenia je pri

nevhodnom spravani riziko zranenia.

VYSTRAHA
—>» \/ nebezpeclnej oblasti sa mozete zdrziavat
len vtedy, ak ste bol zaSkoleny/zaskolena,
pouceny/poucena a prideleny/pridelena pre
tuto oblast.

Pracovny priestor udrzZiavajte v Cistote.

_>

—» Unikové cesty musia byt volné, aby ste
mohli v naliehavom pripade rychle a
bezpecCne opustit nebezpecné pasmo.

14

Obrazky 6 Detail

A |detail 3 301 mm/3 121 mm si pozrite v 7. kapitole,
Technické parametre

B [Minimalna vzdialenost 1 800 mm k najblizSe;j
prekazke alebo polu medzi stipmi.

C |Minimalna vzdialenost 4 572 mm k najblizSej
prekazke.

D [Minimalna vzdialenost 2 743 mm k najbliZej
prekazke.

E |Pohonna jednotka

F |(8) 20 mm kotvy, pokial ide o poziadavky.

Umiestnenie zdvihacieho zariadenia:
m Zdvihacie zariadenie umiestnite podla
stavebnych vykresov, ak su k dispozicii.
Obrazok €. 6 znazoriuje rozmery
typického usporiadania pola medzi stipmi.



3.3 Bezpecnostné mechanizmy

Pozrite si obrazky ¢. 7 az 12

Bezpeénostné mechanizmy chrania
Pudi aj zdvihacie zariadenie. Nesmu

byt zablokované! —» Ak je stipové zdvihacie zariadenie presunuté
- alebo na dihSiu dobu vyradené z prevadzky,

VYSTRAHA pred jeho opatovnym uvedenim do

—» Bezpednostné mechanizmy chrania prevadzky a ak je potrebné vykonat opravu,
nebezpedné pasma stipového zdvihacieho skontrolujte bezpecnostné mechanizmy.
zariadenia. —» Ak su bezpe€nostné mechanizmy chybné,

stipové zdvihacie zariadenie sa musi

—» Kazdy den sa musi kontrolovat fungovanie a okamZite prestat pouZivat a hlavny vypinad
stav bezpecnostnych mechanizmov! sa musi zamknUt' visiacim zamkom.

— Musi sa zabranit akémukolvek dalSiemu

Ak dojde k spusteniu bezpecnostnych
mechanizmov, stlpové zdvihacie zariadenie
sa okamzite zastauvi.

pouzivaniu, az kym zariadenie nebude Uplne
opravené!

1. Uzamykatelny hlavny vypinaé
Nastavenie do polohy ,ZAP*: Stipové zdvihacie
zariadenie je pripravené na prevadzku.
Nastavenie do polohy ,VYP*: Stipové zdvihacie
zariadenie sa neprevadzkuje. V riadiacej skrini je
stale pritomné napatie siete.
Vypnutim (VYP) sa okamzZite zastavi akykolvek
pohyb stipového zdvihacieho zariadenia (=
nudzové zastavenie).

2. Chrani¢ ramena na ochranu noh na kazdom
zdvihacom ramene

Chrani¢ ramena udrziava nohy dalej od ramena
spustani zdvihacieho zariadenia (ochrana néh,
v opa¢nom pripade existuje nebezpecenstvo
pomliazdenina alebo amputacie).

Pri spustani zdvihacieho zariadenia majte nohy a
akékolvek iné predmety vzdy dalej od zdvihacieho
ramena.

Iny model s inymi ramenami, preto je Standardny
len smer pohonu s ochrannym krytom ramena.
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. Horna koncova lista na prie€nom nosniku

Koncova lista zabrariuje tomu, aby bolo vozidlo
zdvihnuté velmi vysoko. Tato vlastnost u€inne
chrani vysSie vozidla pred ich poSkodenim. (— 3)

. Bezpe€nostny tlakovy ventil

Poistny tlakovy ventil (— 4) je vo vyrobe nastaveny
priblizne na 175 az 190 barov.

Zabranuje, aby zdvihacie zariadenie prekrocilo
limit pretaZenia.

. Spustaci ventil (nudzové uvolnenie)

Pozicia €.5 Spustaci ventil na nudzové uvolnenie
zdvihacieho zariadenia. Pred tymto krokom
potiahnite cievku (— 6) a dvakrat skontrolujte,

Ci sa pod zdvihacom zariadenim nenachadzaju
Ziadne prekazky. Podrobné kroky si pozrite v Casti
Prevadzka.

. Zaist'ovacia zapadka na obidvoch zdvihacich
stipoch

Zaistovaci mechanizmus sa sklada zo zarazky
zapadky (7.2) a okienok na saniach (7.1).

Ak v hydraulickom systéme ddjde k poruche,
aktivuje sa brzdovy mechanizmus. Okienka na
saniach su pritlaCené k zaistovacej zapadke.

. Spojka ramena a zaist'ovaci blok na kazdom
zdvihacom zariadeni

Zaistovaci mechanizmus sa sklada zo spojky
ramena (8.2) a zaistovacieho bloku (8.1).

Pri dvihani a spustani zdvihacieho zariadenia
zabranuje, aby sa zdvihacie rameno otacalo.

. Regulaény prietokovy ventil na kazdom valci
Ochrana pri vysokej rychlosti spustania a
prasknutej hadici.

. Bezpe€nostné ovladanie tlacidiel
Ak uvolnite tlacidlo, ovladanie okamzite zastavi
pohyb.

10. Synchronizaény kabel

Obidva ocelové lana synchronizuju pohyb
obidvoch sani.
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3.4 Riadiaca jednotka

Po uvolneni stlaceného tlac¢idla sa
okamzite zastavia vSetky pohyby
zdvihacieho zariadenia.

1. Zamykatelny hlavny vypinaé (pre vSetky verzie)
Nastavenie do polohy ,ZAP*: Stipové zdvihacie
zariadenie je pripravené na prevadzku.

Nastavenie do polohy ,VYP*: Stipové zdvihacie
zariadenie sa neprevadzkuje. V riadiacej skrini je
stale pritomné napatie siete.

Vypnutim (VYP) sa okamzZite zastavi akykolvek
pohyb stipového zdvihacieho zariadenia

(= nudzové zastavenie).

2. Tlac€idlo Hore (pre vSetky verzie)
Aktivuje sa len po stlaceni tohto tlacidla na
zdvihnutie zdvihacieho zariadenia.

3. Tla€idlo Dole (pre vsetky verzie)
Aktivuje sa len po stlaCeni tohto tlaCidla na
spustenie zdvihacieho zariadenia.
Vo verzii M sa musi pouZzivat spolu s uvolhiovacou
packou na spustenie zdvihacieho zariadenia,
a ked je stlacené len tlacidlo Dole, zdvihacie
zariadenie je zaistené na zarazke zapadky.

4. Tlacidlo Dole (pre verzie S a C)
Aktivuje sa len po stlaceni tohto tlacidla na
zaistenie zdvihacieho zariadenia na zarazke
zapadky. Podrzte toto tlacidlo stlacené, az kym
nebudu obidve sane bezpecCne zaistené na
zarazke zapadky.

5. Uvolnovacia packa bezpec¢nostnej zapadky
(pre verziu M)
Aktivuje sa len vtedy, ked je packa uplne stlacena
a ked ju podrzite spolu so stlatenym tlacidlom
Dole, zdvihacie zariadenie sa spusti dolu.

Viac podrobnosti je uvedenych v dalSej
Casti Prevadzka.
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4. Prevadzka

>

NEBEZPE-

Aby sa zabranilo zraneniu os6b a/alebo
Skode na majetku, zdvihacie zariadenie
mé&zZe obsluhovat len zaskoleny personal.
Po precitani tychto pokynov sa oboznamte

CENSTVO s ovladacimi prvkami zdvihacieho zariade-

>

nia tak, ze skor, ako nan nalozite vozidlo,
ho uvedte do chodu na niekolko cyklov.

Vozidlo vzdy dvihajte pomocou vSetkych
Styroch adaptérov. Vozidlo NIKDY nedvihaj-
te za jeden koniec, jeden roh ani za jednu

NEBEZPE- stranu .

CENSTVO . : o
Uistite sa, Zze ram vozidla unesie jeho
hmotnost’ a Ze horna lista alebo snimac sa
dotyka najvysSieho bodu na vozidle.
Riziko smrtel'ného zranenia v pripade
nespravneho fungovania alebo
poskodenych sucasti.

NEBEZPE-

CENSTVO

— Vypnite stipové zdvihacie zariadenie.
Ak zdvihacie zariadenie chcete vypnut,
hlavny vypina¢ prepnite do polohy ,VYP“ a
zamknite ho visiacim zamkom.

— Poradte sa s kompetentnou osobou.

Riziko zranenia pri spustani bremena
na predmety pod zdvihacim zariadenim

NEBEzPE. alebo vozidlo. Vozidlo sa mé6ze prevratit'.
CENSTVO

|

Pred spustanim musite odstranit vSetky
predmety, ktoré sa nachadzaju pod
zdvihacim zariadenim. To isté plati obzvlast
pre stojany s podvozkom a pomocné
zdvihaky.

Pri dvihani a spustani vzdy pozorne sledujte
zdvihacie zariadenie a vozidlo.

_>
Riziko smrtel'ného zranenia pri
nespravnom rozlozeni hmotnosti na
obidvoch zdvihacich stoloch. Vozidlo sa

NEBEZPE-

moze prevratit’.

CENSTVO

_>
_>

[i]

Podla odseku €. 1.3 skontrolujte, €i su
zatazenia na napravy spravne a Ci je
hmotnost spravne rozlozena.
Bremeno zaistite pomocou primerane
velkych stojanov s podvozkom.

Pri praci so stipovym zdvihacim zariadenim
musite dodrziavat’ pokyny uvedené v 2.

kapitole. Bezpecnost'.
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4.1 Pred nalozenim:
+ Skontrolujte zdvihacie zariadenie - pozrite si Cast

,Kontrola a udrzba vykonavané operatorom®.
Zdvihacie zariadenie nikdy neprevadzkuijte, ak
nefunguje spravne alebo ma nefunkéné alebo
poskodené sucasti.

» Zdvihacie zariadenie musi byt pred naloZenim

vozidla nan uplne spustené a v servisnom poli
medzi nosnikmi nesmu byt Ziadni pracovnici.

* Ramena uplne vyklopte von do jazdnej polohy.
* V oblasti okolo zdvihacieho zariadenia nesmu byt

Ziadne volné nastroje, ulomky, mazaci tuk ani olej.

» Adaptéry s gumenym podlozkami nesmu byt

znecistené mazacim tukom a olejom.

» Ked je zdvihacie zariadenie v prevadzke, v

priestoroch dielne sa nesmu zdrziavat neopravnené
osoby.

« Ziadnu &ast zdvihacieho zariadenia nepouzivajte
ako Zeriav alebo ako podperu pre iny zdvihaci
mechanizmus (napr. blok a kladkostroj a podobne).

» Spina€ nudzového zastavenia prepnite do polohy
LZAP“, obr. €. 14.
Obidva spinace nudzového zastavenia na
zdvihacich zaradeniach série E prepnite do polohy
LZAP“ obr. ¢. 13

4.2 Nakladanie:

* Neopravnené a nezaskolené osoby nesmu
vozidlo umiestnit na zdvihacie zariadenie a ani ho
obsluhovat.

* Nejazdite po ramenach.

» Zdvihacie zariadenie nepretazujte. Pozrite si stitok
s udajom o nosnosti na zdvihacom zariadeni.

« Pouzivajte len predizovacie nadstavce dodané
vyrobcom. Nepouzivajte drevené hranoly, betonove
bloky ani iné improvizované predlzenia.

 Vozidlo zastavte na zdvihacom zariadeni prednym
kolesom v spravnej polohe na strediacom disku,
obr. €. 15. Vozidlo umiestnite podla taZiska a nie
podla svetlej vysky pri otvarani dveri.

» Skontrolujte stav zdvihacich bodov na vozidle.

* Ramena pod vozidlom vyklopte a pod zdvihacie
body vozidla, ktoré odporuca vyrobca, viozte
gumené podlozky, obr. €. 15. Gumené podlozky
prispdsobte pozadovanej vyske, aby vozidlo bolo v
rovine a spravne vyvazene.



» Podla potreby vloZte do volného priestoru pod
karosériou dalSie podlozky.

» Aby vozidlo bolo ¢o najviac v rovine, pouZzite kom-
binaciu predlzovacich nadstavcov.

4.3 Zdvihnat’ zdvihacie zariadenie:

» Ked sa zdvihacie zariadenie dviha alebo spusta,
na zdvihacom zariadeni ani vo vozidlenesmu byt
Ziadne osoby.

» Pocas celého pohybu zdvihacieho zariadenia stoj-
te dalej od neho a udrziavajte vizualny kontakt s
ramenami, zdvihacimi bodmi a vozidlom.

 Plati pre zdvihacie zariadenia: Zdvihacie zariade-

nie dvihajte stlagenim tlagidla ZDVIHNUT @ na
ovladacej skrinke, obr. €. 13/14.

Poznamka: Po kazdom Startovani motora pockajte
2 sekundy. Pri nedodrzani tohto pokynu méze motor
zhoriet.

» Po vytvoreni kontaktu s vozidlom zastavte. Skon-
trolujte, i do ramena zapadaju pridrZiavacie Capy.
Ak je to potrebné, rameno mierne posurite, aby
pridrziavaci mechanizmus a zapadka zapadli do
seba. Cap NEZASUVAJTE kladivom, pretoze by
mohlo déjst’ k poSkodeniu zubov v pridrziavacom
mechanizme.

+ Vozidlo dvihajte, az kym sa pneumatiky nebudu
dotykat’ podlahy.

+ Zastavte a skontrolujte gumené podlozky, Ci sa
bezpecne dotykaju vozidla v zdvihacich bodoch,
ktoré odporuca vyrobca.

* V dvihani do pozadovanej vySky pokracujte len
vtedy, ked je vozidlo stabilne umiestnené na zdvi-
hacom zariadeni.

» Po dosiahnuti pozadovanej vysky zdvihacie zaria-
denie spustite na bezpecnostné zapadky. (Zdviha-
cie zariadenie musi byt zdvihnuté do takej vysky,
aby sa zasunuli zaistovacie zapadky.)

» Plati pre zdvihacie zariadenie série M: Stlacenim
tlagila SPUSTIT [ } ) spustite zdvihacie zariadenie
na zaistovacie zapadky.

 Plati pre zdvihacie zariadenie série E: Pomocou

ovladacieho panela zdvihacie zariadenie
spustite na zaistovacie zapadky.

« NEVSTUPUJTE pod vozidlo, ked sa vSetky Styri
gumené podlozky stabilne nedotykaju vozidla v
zdvihacich bodoch, ktoré odporu¢a vyrobca.

» Ked vozidlo nie je stabilne umiestnené, zopakujte
postupy vystredenia, nalozenia a dvihania.
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4.4 Pocas prevadzky zdvihacieho zariadenia:
* Ked je vozidlo na zdvihacom zariadeniu, zabrante
nadmernému kyvaniu.

* Na zaistenie stability pri odstrariovani alebo instalo-
vani tazkych komponentov pouzivajte podla potre-
by bezpecnostné stojany. (t.j. motory, prevodovky a
podobne) Pouzivajte 4 bezpecnostné stojany.

* Bezpecnostné stojany zdvihnite do urovne vozidla a
nie tak, ze vozidlo spustite na stojany.

» Zabrarte nahodnému dotyku nechraneného vyfuko-
vého systému na zdvihnutych vozidlach. Davajte
pozor na vzduchové hadice a elektrické kable, o
ktoré by sa mohlo zakopnut.

 Pri praci pod vozidlom noste bezpecnostné okuliare.

4.5 Pred spustenim zdvihacieho zariadenia:
+ Z oblasti zdvihacieho zariadenia odstrarite vSetky
nastroje a iné predmety.

» V oblasti zdvihacieho zariadenia nesmu byt Ziadne
osoby.

4.6 Spustit’ zdvihacie zariadenie:

* Pri spustani vozidla stojte dalej od
zdvihacieho zariadenia. Nohy si
nevkladajte pod zdvihacie zariade-
nie!

* Plati pre zdvihacie zariadenie
série M:

« Stlagenim tlagila ZDVIHNUT zdvih-

nite zdvihacie zariadenie, aby sa
uvolnili zaistovacie zapadky.

+ Packu BEZPECNOSTNEJ ZA-
PADKY uplne uvolnite a podrzte ju.

+ Stlagenim tlagidla SPUSTIT spusti-
te zdvihacie zariadenie podla obr.
¢. 14.

[i]

* Plati pre zdvihacie zariadenie série E:

Uvoltovacia packa ZAPADKY je bezpeé-
nostné zariadenie. Pri spustani zdvihacieho
zariadenia musi byt stlacena. Neblokuijte tieto
samozatvaracie ovladacie prvky zdvihacieho
zariadenia.

+ Stlacenim tlacidla @l na ovladacom paneli zdviha-
cie zariadenie zdvihnite zo zaistovacich zapadiek.

« Stla¢enim tlacidla @ na ovladacom paneli spustite
zdvihacie zariadenie.



4.7 Vykladanie:

» Pod vozidlom odstrante gumené podlozky a pred
vyjdenim s vozidlom ramena uplne vyklopte do
jazdnej polohy.

* Pred vyjazdom s vozidlom sa uistite, Ze v oblasti
vyjazdu sa nenachadzaju ziadne predmety ani
osoby.

4.8 Vypnutie:

+ Ked sa zdvihacie zariadenie nepouziva, tlacidlo
nudzového zastavenia prepnite do polohy ,VYP*
a ak je to potrebné, spinacC zaistite vysiacim zam-
kom.

Typické zdvihacie body

Zdvihacie

Obvodovy ram

AN

Zdvihacie

body
Ypl

Samonosna karoséria

Predna strana

[
~
Zdvihacie

body

Predna strana

~

Lahky nakladny automobil

Zdvihacie
body

Predna strana

Pomocny ram

Najviac Specializované alebo uprave-
né vozidla nemozno dvihat na zdvi-
hacich zariadeniach, ktoré zapadaju
do ramu. Podrobnosti o dvihani alebo
nadvihnuti si vyZiadajte od vyrobcu
vozidla.

5. Problémy, pri¢iny, napravné
opatrenia

Nasledujuci zoznam obsahuje informacie
tykajuce sa moznych problémoyv, ich pri¢in a
opatreni na odstranenie poruchy.

[i]

Bezpeénostné mechanizmy mézu
opravovat’ len opravneni zmluvni
dodavatelia udrzbarskych prac (odborne
sposobilé osoby).

Zdvihacie zariadenie sa po€as poruchy
(vypadok napajania) automaticky prepne do
bezpecnostného rezimu. To znamena, Ze
vSetky pohyby su zastavené.

Ak sa zdvihacie zariade-
nie dihSiu dobu nepre-
vadzkujte, vykonajte tieto
kroky:

[i]

1. Zdvihacie zariadenie spustite
do najnizSej polohy.
2. Hlavny vypinac prepnite do
polohy VYP a zamknite visiacim zamkom.
3. Odpojte zdroj napajania elektrickou energiou.

5.1 RieSenie problémov zo strany
operatora

Opravneny operator moze vykonavat len
nasledovné opatrenia na rieSenie problémov.

Predtym sa uistite, Ze zdroj napajania elektrickou

energiou je pripojeny a hlavny vypinac je v polohe
ZAP*.

[i]
[i]

Ak sa problém neda odstranit uvedenymi
opatreniami, musite sa poradit' s odborne
sposobilou osobou.

Opatrenia na rieSenie problémov, ktoré su

uvedené v odseku €. 5.2, mézu vykonavat
len zmluvni dodavatelia udrzbarskych prac.

20



Problém

Mozna pricina

Napravné opatrenia

* Vypalena poistka alebo vypnuty
istic.

1. Vymernte vypalenu poistku alebo zapnite
isti¢(vykona zakaznik).

Motor sa neuvedie do chodu. 2. Skontrolujte snimac alebo spravnost
e Zapnuty horny snimac. zapojenia.
3. Skontrolujte tla¢idlo Hore.
+ Tlac¢idlo Hore nefunguje. 4. Ak potrebujete dalSiu pomoc, obratte sa
na zastupcu zakaznickeho servisu.
* Nizka hladina oleja. 1. Skontrolujte a doplrite nadrz.
Motor beZi, ale zdvihacie * PretaZenie zdvihacieho 2. Skontrolujte hmotnost vozidla a/alebo

zariadenie sa nedviha.

zariadenia.

vyvazte hmotnost vozidla na zdvihacom
zariadeni.

Zdvihacie zariadenie sa nespusta

dolu.

. Tla¢idlo Dolu nefunguje.

. Bezpec€nostné zapadky sa
neuvolnia.

Ventil spustania nefunguje.

N —

3.

Ak potrebujete dalSiu pomoc, obratte sa
na zastupcu zakaznickeho servisu.

Zdvihacie zariadenie je poCas
zdvihania nevyvazené.

Pozrite si opatrenia

Ak potrebujete dalSiu pomoc, obratte sa
na zastupcu zakaznickeho servisu.

Kotvy su uvolnené.

Pozrite si opatrenia

Akpotrebujete dalSiu pomoc, obratte sa na
zastupcu zakaznickeho servisu.

Zaistovaciezapadky sa
nezasuvaju.

Pozrite si opatrenia

Akpotrebujete dalSiu pomoc, obratte sa na
zastupcu zakaznickeho servisu.

Pomalé dvihaniealebo cez
odvzdusSniovaci ventil na uzavere
plniaceho hrdla unika ole;j.

Pozrite si opatrenia

Akpotrebujete dalSiu pomoc, obratte sa na
zastupcu zakaznickeho servisu.

Zdvihacie zariadeniesa pomaly
spustadolu.

Pozrite si opatrenia

Akpotrebujete dalSiu pomoc, obratte sa na
zastupcu zakaznickeho servisu.

5.2 RieSenie problémov zo strany opravnenych zmluvnych dodavatelov udrzbarskych

prac

Problém

Mozna pricina

Napravné opatrenia

Motor nefunguje.

1. Vypalena poistka alebo vypnuty istiC.

N

. Do motora je privadzané nespravne
napatie.

. Kable su nedostatoCne zapojené.

. Vypalené tlacidlo Hore.

. Vypaleny horny koncovy spinac.

o O~ W

. Vypalené vinutie motora.

—

. Vymerite poistku alebo zapnite isticC.

. Do motora zapojte spravne napajacie
napatie.

. Opravte a zaizolujte vSetky pripojenia.

. Vymerite spinac/ovladacie tlacidla.

. Vymerite horny koncovy spinac.

o 00~ W

. Vymerite motor.
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Motor bezi, ale zdvihacie
zariadenie sa nedviha.

(G2~ V)

. Pretazenie zdvihacieho zariadenia.
. Motor bezi pri nizkom napajacom

napati.

. 'V spustacom ventile su ulomky.
. Cerpadlo nasava vzduch.
. Sacie potrubie je odpojené od

Cerpadla.

. Nizka hladina oleja.
. Poistny ventil je nespravne nastaveny.
. Otvorte ventil spustania.

. Skontrolujte hmotnost vozidla a/alebo

vyvazte hmotnost vozidla na zdvihacom
zariadeni.
Do motora zapojte spravne napajacie napatie.

. Vycistite ventil spustania.

Utiahnite vSetky armatury na sacom potrubi.

. Vymerite sacie potrubie.

. Nadrz doplrite po spravnu hladinu.

. Vymerite poistny ventil.

. Opravte alebo vymente spustaci ventil.

Zdvihacie zariadenie sa
pomalyspusta dolu.

N —=]10N®

w

. Na sedle spatného ventilu su ulomky.
. Na sedle spustacieho ventilu su

ulomky.

. VonkajSie uniky oleja.

RN EREEEREEYEES

. Vycistite spatny ventil.
. Vycistite ventil spustania.
. Opravte vonkajsie uniky.

Pomalédvihanie alebo cez
odvzdusSniovaci ventil na uzavere
plniaceho hrdla unika olej.

—

. Olej je zmieSany so vzduchom.
. Nasavany olej je zmieSany so

vzduchom.

. Uvolnena rarka na spatny tok oleja.

. Vymeiite olej.
. Utiahnite vSetky armatury na sacom potrubi.

Znova namontujte rdrku na spatny tok oleja.

Zdvihacie zariadenie je
poCasdvihania nevyvazené.

—

. Vyrovnavacie lana su nespravne

nastavené.

. Zdvihacie zariadenie je

nainStalované na nerovnej podlahe.

N —

. Vyrovnavacie lana spravne nastavte.
. Stlpy zarovnajte podlozenim

vyrovnavacich podloziek pod zdvihacie
zariadenie.

Kotvysu uvolnené.

N —

. Navftané su velmi velké otvory.
. Nedostatoénu hrubka alebo nosnost

betonovej podlahy.

. Zdvihacie zariadenie premiestnite a diery

vyvftajte novym vrtdkom. Spravny sposob
ukotvenia a poziadavky na minimalny
rozstup si pozrite v navode na instalaciu.

. Odstrante start beténovu dosku a

znova odlejte novu beténovu dosku pre
zdvihacie zariadenie podla navodu na
inStalaciu.

Zdvihacie zariadeniesa zastavi
po kratkom zdvihnuti alebo sa
chveje.

N

. Hydraulické potrubie alebo valec je

zavzdusneny.

. Nizka hladina oleja.

N

. Zdvihacie zariadenie zapnite a

zdvihnite do vysky priblizne 610 mm.
Odvzdusnovacie skrutky na valci otocte
priblizne o 2 otacky. Ked zacne vytekat
olej, odvzdusnovacie skrutky utiahnite.
Zdvihacie zariadenie uplne spustte dolu
a hnaciu jednotku doplnite podla 2. kroku
nizsie.

. Zdvihacie zariadenie uplne spustite dolu.

Doplite nadrz.

Zaistovacie zapadky sa
nezasuvaju.

. Zhrdzavené osky zapadiek.

(Zvy€ajne sa to vyskytuje na
vonkajsich zariadeniach alebo v
priestoroch s vysokou vihkostou,
napr. umyvacie stojany).

. Zlomena pruzina zapadky.

. Odstrarite kryty a naolejujte mechanizmus

zapadky. Viackrat stlacte uvolfiovaciu
packu, aby sa olej dostal na celu osku.

. Vymerite pruzinu zapadky.

Zaistovacie zapadky sa
nevysuvaju (séria M).

. PoSkodené lanko zapadky.
. Lanko nie je v drazke kladky.
. Lanko zapadky je uvolnené.

. Vymerite lanko.
. Skontrolujte polohu hornych kladiek.
. Vymeirite lanko.

Zaistovacie zapadky sa
nevysuvaju (séria E). Zdvihacie
zariadenie sa neda spustit’ dolu.

. horuci elektromagnet.
. poSkodeny elektromagnet.

N = ]1TWN =

. Pockajte 5 az 10 minut.
. Vymerite elektromagnet.
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6. Opravnené spust’anie
Len opravnené kompetentné osoby

Riziko zranenia v pripade nevhodného
spravania. Zdvihacie zariadenia m6ézu
spust’at’ len odborne spdsobilé osoby,
ako je to opisané nizsie.
VYSTRAHA

VSetkym osobam zakazte vstup do nebezpecného

pasma jeho uzavretim.

Pri dvihani a spustani neustale sledujte

nebezpecné pasmo.

V oblasti prevadzky zdvihacieho zariadenia sa

nesmu zdrZiavat' Ziadne osoby.

Na elektrickych zariadeniach mézu pracovat’ len

kvalifikovani elektrikari.

Ked' je zdvihacie zariadenie vo zdvihnutej polohe

a dojde k preruseniu napajania, je délezité vediet,
ako sa ma zdvihacie zariadenie ruéne spustit’ dolu.
Uistite sa, ze pod zdvihacou konstrukciou vozidla sa
nenachadzaju ziadne predmety a ze v oblasti vozidla
sa nenachadzaju ziadne neopravnené osoby.

1. Pod sane na hlavnej strane ovladania vlozte hydraulicky
zdvihak a rurku. Zdvihak musi mat’ taku nosnost, aby
uniesol hmotnost' vozidla.

2. Zdvihacie zariadenie zdvihnite zo zaistovacej zapadky.
Aby sa zapadka vysunula, zdvihacie zariadenie musite
zdvihnat len do vysky priblizne 1/4

3. Odmontujte ovladaci panel a zaistovaciu zapadku
potiahnite dozadu, obr. €. 16. Ak sa vam neda prstami
potiahnut’ dozadu, potom nemusite vysunut zamok. 2.
krok opakuijte, az kym nebude zapadka vysunuta.

4. Pod zarazku zapadky a za stip polozte ocelovu
podlozku, aby bol mimo dosahu zamku.

5. Hydraulicky zdvihak pomaly spustite dolu a rdrku
vytiahnite spod sani ramena.

6. Zopakuijte kroky ¢&. 1 az 5 na stipe s pomocnym
ovladacim panelom.

7. Zdvihacie zariadenie teraz drzi v tomto bode hydraulicky
systém.

8. Zo spustacieho ventilu na hnacej jednotke odstrarite
uzaver a jeho otoCenim a potiahnutim spustite zdvihacie
zariadenie dolu, obr. €. 16. Zdvihacie zariadenie sa
bude pomaly spustat’ dolu. Ked je zdvihacie zariadenie
spustené dolu, uzaver znova zalozte na spustaci ventil.

9. Ak déjde k preruSeniu napajania vasho zariadenia
elektrickym prudom, zdvihacie zariadenie bude
prevadzkyschopné po obnoveni napajania elektrickym
prudom.

10. Ak neddjde k preruseniu napajania vasho zariadenia
elektrickym prudom, poziadajte diplomovaného
elektrikara, aby skontroloval elektrické zapojenie
zdvihacieho zariadenia, alebo zavolajte opravneného
opravara spolocnosti Rotary.
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Obr. €. 16 Detail
A Ovladaci panel
B Zarazka zaistovacej zapadky
C Potiahnut’ na ru¢né spustenie zdviha-

cieho zariadenia




n_-m”<0&w 20'90°€0 1s8nba1 Uodn WINja 0} 1081ans S1 pue Uoissiwiad Aq 1d80x8 pasn 1o pajeoldnp Ag 31va NNN O0[ATY
eV - auvol EMEE Auei0n Jo Aadosd au) | BuIMEIp Siu) Ui PRIEASNI| [121p PuE UBISap auL /Ay 80'90°€0 - - WO/NEPE " —\HQ aoBpNS Bp CO_www._Q
T B A B VEGEOS G LEVOLS Ay | evsoso | - | e JWwo/Nepe. L=d ainssaid aoepns
v <Jwo/Nepg,L=d Bunssaidusyoe|q
1417 AHVLO e Ty nonay PR

'S3HONI NI SNOISN3WIQ 11V
0313103dS 3SIMY3HLO SSIINN
uopeoyoadsg
e ONIMY¥A 3T¥OS LON Od
1EVOdS p— (.21>),2e/L F 'SNOISNINIA TYNOLLOVYS
w @ FTONY GMIHL 0314193dS ISIMYIHLO SSIINN JONVHITOL

$9}090 sinbo.o sap Japuewsp ap a491d ‘UOIONIISUD Bp
uoneoyiue|d e| Jnod "senbjuyos} SUOEOLIPOW Bp SAI8SS) SNOS
jsesodind uononsuoo Joy sbuimelp a|eos issje| jsenbal ases|d
'SUOIJeOlIPOW [BD1UYD8} 0} JyBLl 8y} DAISSl OM

juiepJlojue ye|gye seisensu bunuejdneg n4

‘u8)|eyagJoA usbuniepuesuolNIISUOY

Lcle

(s211085992Y/) JUBINOD Bp asld ‘OpuBWILIOD 8p dHuUN g
(sa110sS90R) }19)00S ‘JIUN [0JJUOD 'Z
(Joyaqnz) esopo8)s ‘lIsjusipag g

000¢€

24

awue uojaq 99Ae (0z/5z2D)Szd :uoleq np ayenb
002X0591X0Z9€ 9p Ise suoliepuo}

S8 “IulW UoIsUBWIP e| SoxI} uonepuoy ap sed e A u |1 S
9}010U00 Ul JusWRDIOJUIBI UM (02/52D) 528 “Aljenb ajaiouod
002X0G91X029¢ 1ses| e

9Q SN UOlEPUNO} BU} ‘S|GE|IBAE S| JOO}} PIIOS OU JI
Buniyamag yw (02/520)5z4 Jeilenbuoieg

00ZX0591X0Z9€ ogQibjuswepund “pui

‘181 uspueyJon puniBisiun Je)bisejeq ey uusp

1213
¥6

9gee

1961
(©)
©

wuw geeg abessed ap nabug|
ww 9g€Z Yipim soueles|o
ww 9eee sydiqiyeyoing

anbyneipAy,p yebaibe,]
Jiun Jamod olnespAy
jebaibbeynelpAy

09G6¢

9011 - 0SS ¥nod unauod seiq
9011 - 0G5 sw.e Buny Hoys
901 - 06G zIny wuebes|

2.1 - 9/8 Buo| unapod seiq
Z.¥) - 978 swie Bupy buo|
Z.¥1 - 9.8 Bue| wiebel|

®

29s 0g~:0bens| ap sdwsa) -ww /Gg| abeas| ap inajney
288 Qg~ owl Bumy -ww 2661 Jubley Buny
285 0g~ :J8ZqNH -Ww /661 dYQUANH

9¢0v:¢cH3
Le/e L HA

wuw Gz| answelp poddns uned
ww gz | Jejewelp ped Buny|
wuw GzZ| Jessawyoin( Jajjelswyeuny

Jle,p UOIXauUOd ‘pG d| uonosjoid ‘MMH/ZHOS/A00Y/UdE @
anbujos|a JusWYPIOIOL SPUBWOD BP JHUN

Bnid Jie ‘4G 4| uonoajoud *

H/ZHOS/AOOF/UdE Alddns ouo8je Jun [013u0d .
YNIYOSUBYNT ‘¥ dI HeZINYS * 65 00g€ abens) ap syoedeo

MOH/ZHOS/AOOV/ULE INIUOSUY -3 JeyuIeIenals "6% 00g¢ Aoedeo Buiy
‘6% 00G€ Nexbiyelbel ] 0 — R

0Z1v:¢cHT
G98¢:LH




dV-16V0dS | VUL e

Ve szl dy

awos|  wmveigl

v

7189SVA/HY G-1EVOdS

saLof

Ag 31va |NNN OO|A3Y
/dy yiuerel - -
/dy 91'80°'50 3

14171 A9V10

SH¥Ng 1TV INONIY

27 NOILISOd 0vad M

0-4iZ/b+ HLONIT QYIS Q13M _0-48/b+ 32IS QV3E Q13M

SIVIHE YINHOO ‘NIN .ZE/1

S3HONI NI SNOISN3WIQ T1v
Q314103dS ISIMYIHLO SSFINN

uoneoyoad
e S ONIMVYHA 3OS LON Oa

dv-1ev0dS

o- T 'SNOISN3WIQ ¥VINONY
0" F :SNOISN3WIQ TYWIO3a
ZL=¥0<) 9L/l F

(24 >) .2€/L F :SNOISNIWIA TYNOILOVYHS

5o
19NV GulL *a319103dS ISIMETHLO SSTINN JONVHEI 0L

$9)00 SINbouo sap Jepuewsp ap alglud ‘UoIONISUOD Bp
uoneoniueld | Jnod ‘senbjuyos) suoneoly|
jsesodind uoponJisuod Joy sbuimesp ajeos jssje| jsenbas ases|d
ow [E21UYD) 0} Bl B} DAISSDI OM

‘suone

oW 8p BAISSI SNOS

juieplojue pejqgeln seysensu Bunuejdneg in4
‘us)j|eyagqloA usbuniepuesuolyNISUOY

(s211085900Y/) JUEINOD Bp Bsld ‘BPUBWIWIOD dp d)UN '
(sal0SS90E) 19)20S ‘}UN |0U0D "7
(Joyaqnz) esopoe)s ‘|IBjusIpeg Z

auwe uojaq veAe (0Z/520)SZ8 uokeq np ajjenb
00ZX0591X0Z8E 9P ISd suolepuoy

S9p’IUjW UoISuaWIP B| sax|y uolepuo) ap sed e A U IS
9)210U09 Ul JusWdIoUIRS YIM (0Z/52D) Szg Anjenb aja10uo)
00ZX0591X0Z8¢E 1se9| Je

9Q JSNW UONEPUNO} dY) ‘S|qe|IBAR S| JOO]} PIIOS OU JI
Buniysmeg Nw (0z/520)529 yeHienbuojeg

002X0591X028¢ 899.6uswepuny “puiw

‘IS uapueyIoA puniBiajun J9)Bisajeq uidy UUBAA

ww 9¢Gz abessed ap unabue|
Ww 9EGZ YIpIM 9oueIes|d
ww 9g5z aNaIqIyeyoINg

anbynelpAy,p jebaibe,]
J1un Jamod olnelpAy
jebaibbeynelpAHq

90L 1 - 0GG HNOD ‘_JmtOQ selq
90141 - 0SS swue Buny poys
901 L - 06S zIny wuebes |

0821 - 009 Buo| unauod seiq
0821 - 009 sw.e Buny Buol

0821 - 009 Bue| wiebel.

238 gg~:abens| ap sdwsa) -ww /66| abeas| ap inaney
288 g~ rowil) Buy| -ww /66| blay Buny
09S 0g~ }9ZgNH -Ww /661 dYQuanH

wuw gz} angwelp poddns uned
ww Gz Jeyewelp ped Buiyl|
ww Gz Jassawyoin( Jajjeswyeuiny

JIe,p UOIX8UL0O ‘§G d| Uonoejoid ‘Ai/ZHOS/A00P/UdE
anbujoaje JUBWISPIOIDE.I BPUBWIOD BP d)UN

bn(d e ‘4G 4| uonosjoud *

MIP/ZHOS/A00Y/UdE Alddns ouosje yun [o3u00
Ynjyosueyn ‘yg di Hezinyos ¢

MP/ZHOS/AOOF/UDE TNIUOSUY -3 Hayuieienals

@ @ @ © © ©

®

‘6% 005¢ obens| ap ayoeded
"6% 005€ Anoedeo Buiyi
"B 00g€ HeMbiyebes |

<Wo/Nepg /- L =d adeuns ap uoissald
wo/Nepg/-L=d ainssaid adeuns
;wo/Nepg/L=d Bunssaidusyoe|4

L0gE

1661

081L¢€

1

9lGe

9€6€ -¢H3
L€9€ (LH3

(0)7k4

o d

1
080¥-¢H3
G./€lH3

25



AV-LEVOdS | PVE L

wrl

Ad HLVA |WNN OD|ATY

/Ay Jp1verogg| - -

43010 o 1Avs0 Tl dy
[ BT wos| g
ANYdWOO(YIAOAL v

s3L0M

F @ i 14 } K < FO & SWANE TV TAOWEI - 77T OIS S —
NVIE AANUOD ‘NI »Z€/1 07.2/1+ HIONST QVAE A'THM__0°/.8/1+ FHZIS AVAS ATam
SHEHONI NI SNOISNEIWIA TTV F  ‘SNOISNHWIA IVINONV
uonesyads “QAIA109dS ASIMHAHLO SSATIND| F  :SNOISNHWIA TYWIDHA

AV-1EVOdS ONIMVYA TVOS LON Od

=130 <),

F
Gz >)

€/1 F ‘SNOISNAWIA TYNOILLOV YA

B &

T QA1103dS GSIMYAHLO SSTINN GONVIF 10L

$9100 SINboId sop JopuewWp 9p 2I9Ld ‘UOT)ONIISUOD AP
uoneoyiueld e[ Inog "senbruyod) SUOEIJIPOW 9p JAIISI SNOS
jsesodind uoronnsuod 10J sFurmeIp 9[eds 1sare] Jsanbar aseord
"SUOT)BOLJIPOW [BITUYIA) O} JYSTLI Y} 9AISAI dm

juIopIojue 1R[qQYRIA sdIsonau Sunuejdneq Ing

"U9I[BYQI0A USUNISPUESUOINISUOY

(S211085900Y) JURINOD 9p asLid ‘dpurwIIOn 9p Pnun "7
(sa110ss998) Snyd 11k pue 19y00S “JIUN [0NUOD T
(19yaqnz) gnyosuelyny pun asopyalS ‘TIUAIPAY ‘T

auLIe U0Jaq 99AR (07/S7D)STA Uoleq np ifenb
00TX0S91X0T9E 9P 159 suonepuoy

SO TUIW UOISUSWIP ] SAXI} Uonepuoj ap sed & £ u 1, s
2)2I0U0D UT JUAWRDIOJUTAI M (07/STD) STd ANnenb aja10u0)
00TX0S9TX0TI¢ 58] 18

9q ISNW UONEPUNOJ AY) ‘d[GR[IBAR SI J00[} PI[OS OU JI
Sunuyomag 1w (07/$7D)STd Jenfenbuolog

00TX0S9TX(TIE dYQIZIuatuepun,| *purw

“)ST USPURYIOA PUNISIaNU() 19180S9Jaq ULy UUI AN

ww 9ggg a5essed op Inagie|
W 9EET YPIM IUBILI[O
wwr 9EEg ARIGIUeIYIIN

anbrneipAy, p 1eSai18e, T
Jrun 1omod ornerpAy
Je3a138eIneIpAg

0€ET - 68L 1N0od nayiod seiq
0€€ET - S8 suwre Sunyif Juoly
0€EET - S8L UIoA wIeder],

O€ET - 68, Suof maniod seiq
OEET - $8L Swire Suryl| Teax
0EET - 68/ uany wreser],

998 ()¢ ~ :95eA9] op sdwd) -unu 987 95LAJ[ 9p InaIney
08 ()¢ ~ :ow SuryI -wur 980z JYSIey Suryi
998 O ~ NAZQNH -Wr 980T dYoyqnH

unu ¢z anurerp 1oddns uned
ww ¢z Jerourerp ped Sunyip
ww ¢z Iessawyoin( JIa[[alowyeujny

S dI uonoatord * MNp/ZHOS/A00P/UdE
9nbL199[9 JUSWYPIOIIRI IPULLIOD IP PIUN

$6 d1 uonodjoxd

MXP/ZHOS/A00F/UdE A1ddns 91109]0 Jun joxjuod
S dI MezIngog *

MXP/ZHOS/AO0F/UdE JNIUISUY -7 NOYUILINAG

@ © @ 0 e ©

®

"8 005€ 98eAs] op gnordes
8 00s¢ Aroedes Sunyrg
"33 00S¢€ MeYSIyrySerL,

<wo/Nepg/ T =d aoeyins ap uorssaid
Jo/NepgL T=d oinssaid 9oejIns
Jwo/Nepg, 1=d Sunssaxduayoel

Icie

920v -CHH
T2LE “THA

980¢

9¢66T

CHA

OLTv

So8¢-THH

26



Jsanbai uodn u. alans si pue uoissiwiad Aq 1deoxa pasn 1o pajeayidnp
-C- §1'28Q°GL 100 pessaidxe auy L paueo) by A8 31vd |NNN OJ|A3Y
dIN-§-S1EVOdS 1va| aznoudsy] eI 811 1 PIVSAANIL 16 UB B 1y SLzeaS) . - <WO/Nepg/’ _\HQ aoepuns ap :O_wmw._a
T ] sgl | dy ;wo/Nepg/ L=d ainssaid aoeuns
v ;wo/Nepg/L=d Bunssaidusyoe|4
a1
1417 AYV10 S oy o121 o 0vas e ey S aves cran
Loneouoad 05410345 SSUEHIO SN 000 F NOINANIG o0 L0ge
Heoydeds ONIMYYA 3T¥OS LON 0a (2L =¥0<).91/L F
gIN-G-S1EVOdS o (2t >) .2€/L F *SNOISNIWIQ TYNOILOVAS
w @ 1N A314103dS ISIMHIHLO SSITINN IONVHITOL

$9)09 sInbo.d sap Jopuewap ap aJ91d ‘UoONIISUOD Bp
uoneoyiueld e| unod "sanbiuyos) suoieolipow ap aAIasal SN0S
jsesodind uononuisuod 1oy sbuimelp a|eds }saje| }senbal ases|d
*SUOI}EeONIPOW [EDIUYDS} 0} JYBlI 8y} 9AI9SDI OM

julepJlojue pejqyeN saysanau Bunuejdneg in4

‘ud)|eyaqlon usbuniapuesuopniisuoy|

(sa110ss9208) 8nbLOs|9 dsud ‘OpuewIWOD Bp d)un g
(seLI0SS80E) 18300S ‘JIUN [OHUOD 7
(Joyaqnz) esopxosis ‘|Ivjusipeg 2

aw.e uojeq 989Ae (0z/520)G2g uoleq np gyenb
002ZX0591X0Z8E Bp IS8 suoljepuoy

S9p’IUlW UolsuaWIp e| sax|y uolyepuoy ap sed e A U |I.S
9}210U09 Ul JuswadIojuIal Yim (0zZ/5z0) Szg Anenb eyeiouo)
002X0591X0Z8¢E Ise?| je

9Q JSNW UONEPUNO) 8y} ‘S|QE|IBAE S| JOOJ) PI|OS OU JI
Buniysmeg yw (0z/520)G29 yeNienbuojeg

002X0591X0Z8¢ 899.buswiepuny “puiw

‘IS uapueyIoA punibiajun Je)Bisayeq uiey UUSAA

08l€

GGl

wuw 9,6z ebessed ap unabie| —_
ww 91,52 Yipim aoueles|d

ww 916z SKRIGIYBIYOING

anbinespAy,p yebaibe,]
Jun Jamod o1jnelpAy
jebaibBesnespAHq

1661

901 | - 0§ HNnod unajpod seiq
901 L - 0GG suue Buny Yoys
9011 - 0GG ziny wuebel|

0821 - 009 Buoj unapod seiq
0821 - 009 swue Buiy Buoj
0821 - 009 bue| w.ebes|

09s Qg~:abens| ap sdwa} -ww /66| abeas| ap inayney
098 Qg~ awn Bup -ww 2661 Wbey Buny
98s g~ :JezqNH -WW /G6L 8YeuanH

wuw Gz asawelp poddns uned
ww Gz| Jejewelp ped Buny
ww Gz Jessawyoin( Jajjelawyeuny

0v.c

G dI uonosiold ‘AMY/ZHOS/A00Y/UE

anbujos|e JUBWSPIOIIEI BPUBWIOD Bp d}un

G di uonoajoud ¢

NWP/ZHOS/A00V/UdE Alddns opjosje ﬂ_,m: _m:woo. "BY 005 abens| ep gioeded .
MOHP/ZHOS/A00Y/UdE m_s___omc,qu ﬂ_mu:_wmﬁmw«m "B¥ 00G€ Anoedeo Buiy

B3 005€ ¥e¥Blyeybes ) -

0#: - T T T 3 —

©

27




16V0dS d4 | rHuerie Ag 31va  |[WNN 00[A3Y

viuerz | - - Loee/iele
s3annn onvia szl dy

L jo L

13| swos| ol

)Z(E i 'S3LON
1417 AYVLOY

SV HINHOO NIN W0 (uwsog =io<) wwe'y  F

:0314103dS ISIMYIHLO SSTINN (wwgoe>) wwg'0  FSNOISNIWIA ¥IHLO
juswepund ONIMY2Id 3¥OS LON 00 4 T ISNOISNINIA v INONV

‘G3LON 3ISIMY3HLO SSIINN
1evods B e mwn SYILIWITIIW NI SNOISNIWIA TV

(1BnyoIsonIaq Jope “ukp)

099

€611 N3J pusyoaidsjus Bunjiopenise]
O 00§€ =duynqgagaH yexbiyejbes |

0051

"(80-800Z:2-G¥0L NIQ‘L-920L N3) G2/0ZD "pulw 1eHjenbuojeg
0ZIN LSH Jeueusziog |LTIH

9LIN/GZ L:("wayd) ZINA walsAssuomalu] IMN

:uojog usuassuab iny Jaxuy ausjyoidwa

ww 00z @1
ww 0z9¢ :Bunjyouuye Inz Janb
wuw 059} :Bunyouyed ul
:Sjuswepun4 sap agen

jusjyoe yoIyosyo9 (g apuaydlaisne jny 7189SVN/EIN-G-S1EVOdS/dVS-1eVOdS-028¢
iyolyossysxiagneg jne uojeg VEGEISVN/AVS/S-LEVOCS-029€

(0G1/8 ) VS5€ © 9189
00st sne mc:mw\smm

_ 7 ]
N
S
0 “
: < 8 |
1 By
ot v
ﬁmrr—nu i o 8 85 0 o [] : idh

28




‘)senbay uodn winjel 0} 108fgns s| pue uoissiwuad Aq Jdeoxe pasn Jo pajesldnp
S Levods a4 ez P oot s il RPN | 3Lva  |WNN 09|A3d
fug103 Jo Auedoid auy S| BUMEIP SIY} Ul PSJEASNIlI IB19p PUE UBISaP BU]. N "
viueriz |- -

M3ENON oNmviG szl dy

Lo Fvos| Nmvea|

Loce/lele

s310N

2 v
14171 AdV10d SIS TIV 310N (WiS0E =10<) wiwg'L

HIVIHE HINHOO ‘NIN Wwg 0 - ) h
0314103dS ISIMYIHLO SSTINN (wwgoe>) wwg'0  F:SNOISNINIA ¥IHLO

juswepung ONIMV¥A ITvOS 1ON 00 f T SNOISNINIA MY INONY

u.DmPOZ 3ISIMY3HLO SS3INN
1evods B e v SHILIWITTIA NI SNOISNIWIC TV

(16nyoIsyONISq JoPje "uAp)
€671 N3 puayoaidsius bBunjiapanise
O 005 =duyngeqgeH Nexbiyebes |

"(80-8002:2-5701 NIQ‘1-9201 N3I) Z/0ZD "pulw :jeyenbuoleg
0CN LSH J23ueuaziog | L1IH

9LIN/GY L ‘9LIN/SZL:("Wwayd) ZINA walsAssuonyalul IMIN
:uojog uauassab uny Joxuy ausjyoydwa

ww ooy B plle]

008

ooyl

ww 000} :Bunjyoupye inz senb
wuw ooyl :Bumyouyed ul
:8)uswepund Jap aye

jusjyoe JYoIyoSHOB( SpUBYDIBISNE JNY
jlyolyossyieyIagnes jne uojeg

00v} 000k (051/8 ) VS5 © oIsg
sne Buniyamag

00y

o o ool

29




8. Cistenie 9. Udrzba a opravy

® Zdvihacie zariadenie Cistite len bez nalozeného Nedostatoc¢na udrzba a opravy
bremena (bez vozidla). mozu zapric€init’ zavazné zranenie
a moze to tiez viest’ ku Skode na
® Hlavné zdvihacie zariadenie a vSetky pracovné NEBEZPE- majetku. Poéas prevadzky existuje
oblasti Gistite kazdy defi. Vzdy pritom udrZiavajte CENSTYO  hezpe&nostné riziko ako aj riziko
vSetky sucasti stipového zdvihacieho zariadenia v smrtel'ného zranenia.
Cistote.
—» Starostlivo dodrziavajte nizSie uvedené
Ak je zdvihacie zariadenie nainstalované v pokyny tykajuce sa vykonavania udrzby a
obzvlast’ znecdistenom prostredi, CastejsSie oprav.
ho podla toho Cistite. —» Stipové zdvihacie zariadenie pravidelne
Cistite (— 8. kapitola).
® Na Cistenie suc€asti a krytov zdvihacieho zariadenie = —3 Dodrziavajte intervaly udrzby (— odsek €.
nepouZzivajte brusne Cistiace prostriedky. 9.3). To poméze udrzat stipové zdvihacie
Pouzivajte handri¢ku, ktora nepusta vlakna. zariadenie v prevadzkovom stave a zaruci
bezpeclnu prevadzku.
® Pri Cisteni nepouzivajte kompresory alebo Cistiace —» Udrzba a opravy musia byt zdokumentované
prostriedky pod vysokym tlakom. (— priloha, harmonogram udrzby, spravy o

vykonavani pravidelnej udrzby a oprav).
® Ak zistite nejaké nebezpecenstvo, vzdy sa poradte
so zmluvnym dodavatelom udrzbarskych prac.

9.1 Kvalifikacia udrzbarov a opravarov
® Pred vykonavanim udrzby skontrolujte, ¢i armatury

a upeviiovacie prvky nie st znegistené olejom, Udribu’a opravy moZe vykonavat len opravneny
mazadlami a Cistiacimi prostriedkami. zmluvny dodavatel udrzbarskych prac (— Odsek €.
2.6).
® Na Cistenie lan nepouZzivajte vodu, ak je na
nich (ocefové lana) nanesené vhodné mazadlo, 9.2 Bezpecnostné predpisy tykajuce sa
napriklad Duotac, CRC alebo Mobil (Mobilarma adrzby a oprav
798).
® Na elektrickych zariadeniach mézu pracovat len
To umozni znaéne predizit Zivotnost lan. Mazadlo kvalifikovani elektrikari.
zf\eggrzne nanasat striekanim, ponorenim alebo e Na hydraulickych alebo pneumatickych

zariadeniach moézu pracovat len kvalifikovani
pracovnici, ktori maju odborné znalosti o
hydraulickych a pneumatickych systémoch.

® Dodrziavajte pokyny uvedené v 2. kapitole,
Bezpecnost'.

® Pri praci na hydraulickych alebo pneumatickych
zariadeniach musite dodrziavat bezpecnostné
predpisy uvedené v navode na obsluhu dodane;j
hnacej jednotky, ktory je priloZeny k tejto prirucke.

e Udrzbu zdvihacich zariadeni a zdvihacich stolov
vykonavajte len bez nalozeného bremena.

® Hlavné zdvihacie zariadenia a zdvihacie stoly
musia byt uplne spustené alebo zaistené v
polohach uzamknutia (zaistovacie zapadky).
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® Zabrarnte nebezpecCenstvam pre zivotné prostredie:

® Hydraulicky olej na baze mineralneho oleja je
horlavy a znecCistuje vodu. Musi sa pouzivat
len spolu s prislusnou kartou bezpecnostnych
udajov a pri vykonani vSetkych opatreni, ktoré
su v nej uvedené.

® Zabezpecte vhodné nadoby na vypustanie oleja
a olejové absorbenty

® Zabezpecte, aby Ziadne hydraulické oleje,
mazadla alebo Cistiace materialy neznecistili

podu alebo aby neunikli do kanalizaCnej sustavy.

® Dodrziavajte vSetky miestne nariadenia
tykajuce sa manipulovania s latkami, ktoré
znecistuju vodu, napriklad na absorbovanie
rozliatych kvapalin alebo kvapalin uniknutych z
odlucovacov oleja.

Zabrante kontaktu s toxickymi latkami alebo ich
vdychovaniu, ako napriklad hydraulicka kvapalina.

Noste ochranny odev, napriklad ochranné
rukavice, okuliare a podobne.

® Pred kazdym vykonavanim udrzby a opravy:

® zaistite oblast okolo zdvihacieho zariadenia
Cerveno-bielou paskou a vystraznymi tabulkami.

® hlavny vypinac prepnite do polohy VYP (poloha
VYPY).

® odpojte privod vzduchu (manometer na
kompresore musi ukazovat hodnotu 0 barov)
(len pre verziu E).

® informujte vSetky osoby v danej oblasti o
vykonavani udrzby a opravy.

Pouzivajte len originalne nahradné suciastky od
vyrobcu.

Po skonceni udrzby utiahnite vSetky armatury

podla stanovenych hodnét utahovacich momentov.

Predvolené nastavenie poistnych ventilov musi
byt maximalne o 10 % alebo minimalne o 20 barov
vySSie,

ako prevadzkovy tlak stroja. Nastavenia poistnych
ventilov nemozno upravit.

Po skonceni Cistenia, udrzby a opravy odstrante
z nebezpeéného pasma vsetky pouzité materialy,
nastroje a iné predmety.

Hydraulické oleje, mazadla, Cistiace materialy
a vymenené suciastky zlikvidujte v sulade s
predpismi tykajucimi sa zivotného prostredia.

9.3 Udrzba

Mozné nebezpecéenstvo pomliazdenia
a amputacie koncatin spésobené

: ! : nekontrolovanym pohybom
spust’ania.

VYSTRAHA

—» Udrzbu stipovych zdvihacich zaradeni
vykonavajte CastejSie obzvlast v
znecistenych prostrediach.

—» Udrzbu zdvihacich zariadeni vykonavajte len
bez naloZzeného bremena, t.j. vozidla.

Riziko pre l'udi a zivotné prostredie
pri vypustani toxickych latok alebo

g nalievani hydraulického oleja do
u nadrze.

VYSTRAHA

|

Zabrante kontaktu s hydraulickym olejom
alebo vazelinovym olejom alebo vdychovaniu
ich vyparov.

Zabezpecte vhodné nadoby na vypustanie
oleja a olejovy absorbent.

Zabrante znecCisteniu pddy pouzitym olejom
alebo jeho uniknutiu do kanalizacnej
sustavy.

Dodrziavajte miestne predpisy tykajuce sa
manipulacie s latkami znecistujucimi vodu.
Pouzity olej zlikvidujte sp6sobom, ktory je
neskodny pre zivotné prostredie.
Hydraulicky ojej je vysoko zapalny a horfavy.

F Yy vy

Riziko smrtelného zranenia pri
uvolneni kotevnych skrutiek. Stipové
zdvihacie zariadenie sa méze
vychylit’' a bremeno méze z neho
spadnut’.

NEBEZPE-
CENSTVO

—» Stipové zdvihacie zariadenie prestarite
pouzivat.

—» Stipové zdvihacie zariadenie zaistite. Ak
sa to neda vykonat, zabezpecte schvalené
zéklady a potom stipové zdvihacie
zariadenie spravne ukotvite a zaistite.



Kazdodenna kontrola

1. Lana a kladky skontrolujte, i nie su opotrebované.
Ak su suciastky opotrebované, zavolajte
servisného technika.

. Skontrolujte, €i adaptéry nie su poskodené
alebo nadmerne opotrebované. Ak su suciastky
opotrebované, zavolajte servisného technika.

. Zapadky skontrolujte, €i nie su trvalo
zdeformované. Ak su zdeformované, zavolajte
servisného technika, aby tieto suciastky vymenil.

. Skontrolujte horny snimac, ¢i funguje.

. Skontrolujte, €i funguje synchronizacia alebo
vyrovnavaci systém tak, aby sa obidve strany
rovnomerne zdvihali a spustali. Kontrolu vykonaijte
s naloZzenym vzorovym vozidlom a bez neho.

. Ked je vzorové vozidlo na zdvihacom zariadeni,
skontrolujte rychlost’ spustania (nesmie prekrocit
0,15 m/s).

. Skontrolujte, €i spravne funguju pridrziavacie Capy
vykyvného ramena.

(G2

Neprijatelné lano s posko-
denymi pramenmi

Prijatelné a nepoSkode-
né lano

Neprijatelné lano - velmi
rozstrapkané

Neprijatefné lano -
velmi skratené
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Udrzba vykonavana kazdy mesiac

1. Hlavny vypinac prepnite do polohy VYP (nastavenie na

-VYP“) a zamknite visiacim zamkom.

Skontrolujte, &i su zdvihacie ramena pri dvihani a

spustani horizontalne zarovnané. Napnuté lana znova

nastavte (— 12. kapitola. Uvedenie do prevadzky).

. Skontrolujte, €i skrutkové armatury nie su uvolnené.

. Skontrolujte hladinu hydraulického oleja (nadrz na
hydraulicky olej). Ak je to potrebné, dolejte schvaleny
hydraulicky olej (— Odsek ¢&. 9.4)

. Skontrolujte kryt na nadrzi hydraulického oleja.
Odvzdusnovaci uzaver musi byt isty, aby sa netvoril
podtlak. V pripade potreby ho vydistite.

. Skontrolujte tesnenia na sucastiach hydraulického
systému (vizualna kontrola).

. Zakladfiu zdvihacieho zariadenia skontrolujte a
vycCistite. Odstrante hrdzu a opravte nanesenim farby.

. Kazdy mesiac skontrolujte gumené podlozky, &i nie su

opotrebované, a v pripade potreby vymerite poSkodené

podlozky.

Na osky zapadiek naneste mazaci tuk. Packu zapadky

viackrat stladte, aby sa olej dostal do kibov.

10. Hlavny vypina¢ prepnite do polohy ZAP (nastavenie

na ,ZAP*).

11. Skontrolujte ovladacie tlacidla a spinace, Ci spravne

funguiju.

12. Vykonajte funkénu skusku s nalozenym bremenom a

bez neho.

13. Vypracujte spravu o udrzbe (— Priloha).

2.

9.

Udrzba vykonavana kazdych Sest’
mesiacov

. Zdvihacie zariadenie zdvihnite.
. Hlavny vypinac prepnite do polohy VYP (nastavenie na
»VYP“) a zamknite visiacim zamkom.
. Stipové zdvihacie zariadenie namazte schvalenym
mazadlom
* Na klzné plochy zdvihacich sani naneste slabu
vrstvu mazacieho tuku.
* Na zavit diskovych adaptérov naneste slabu vrstvu
mazacieho tuku, aby sa zaistil plynuly pohyb.
. Skontrolujte matice na konci lana a uistite sa, Ci
v8etky matice spravne funguju a €i nie su uvolnené.
Skontrolujte tiez, €i su kotevné skrutky riadne utiahnuté.
. Hlavny vypinac prepnite do polohy ZAP (nastavenie na
ZAP*).
. Vykonaijte funkénu skusku. Zdvihacie zariadenie
spustite uplne dolu.
. Vypracujte spravu o udrzbe (— Priloha).

Udrzba vykonavana kazdy rok

1. Hlavny vypinac prepnite do polohy VYP (nastavenie na
-VYP“) a zamknite visiacim zamkom.

Skontrolujte hydraulicky valec a hydraulické hadice,

¢i z nich neunika olej (vizualna kontrola). Nalozené
zdvihacie zariadenie zastavte v strede drahy a sledujte,
Ci neklesa dolu a &i neunik& hydraulicky ole;j.

2.



. Skontrolujte elektrické kable, ¢i nie su poSkodené
(vizualna kontrola).

. Znova zapnite hlavny vypinac (poloha ,ZAP).

. Skontrolujte ovladacie tlacidla a spinace, ¢i
spravne funguju.

. Na stipovom zdvihacom zariadeni vymeiite
necitatelné Stitky alebo upevnite chybajuce Stitky.
Objednaijte si ich u vyrobcu.

. Vykonajte bezpecnostné kontroly (— Odsek €.
2.7).

. Z bezpecCnostnej kontroly vypracujte spravu o
udrzbe a spravu o kontrole (— Priloha).

. Skontrolujte utahovaci moment kotevnych skrutiek.
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9.4 Schvalené hydraulické oleje

m Délezité informacie

® \/ hydraulickych systémoch pouZivajte len
hydraulické oleje podfa technickej normy DIN
51524.

® Pouzivajte len biologicky odburatelné oleje
(syntetické estery na baze HEES).

® Pri vysokom obsahu vody pouzivajte tesnenia
PTFE alebo penové elastoméry.

Pri pouzivani nespravneho
hydraulického oleja méze déjst’ k
poskodeniu tesneni.

POZOR

Nepouzivajte repkove oleje.

Obsah vody v hydraulickom oleji nesmie byt
vy$Si ako 2 %.

Biooleje nemieSajte s mineralnymi olejmi.
Ich mieSanim mé&ze dojst k tvorbe peny a
posSkodeniu spdsobeného koréziou.

Uistite sa, ze olej nie je kontaminovany
Ziadnymi inymi olejmi alebo vodou.

Ako nahradu za mineralny olej pouzivajte
bioolej s pomerne nizSou viskozitou. Umozni
to zlepSit mazacie vlastnosti, znizit' spotrebu
energie a vytvaranie menej tepla.

F v v

Biooleje HEES32 sa m6zu pouzivat ako nahrada
napriklad za mineralny olej HLP46:

® PLANTOSYN 3268

e BECHEM HYDROSTAR HEES 32
e BP Biohyd 32

e Hydraulicky olej Mobil EAL 32

Oleje a mazacie tuky
Pouzivajte len oleje a mazacie tuky s
klasifikaciou konzistencie |II.

Latky znecist'ujuce vodu

Oleje a mazacie tuky predstavuju v zmysle
zakona o vodnom hospodarstve (WHG) latky
znecistujuce vodu.

Tieto oleje vzdy zlikvidujte sp6sobom, ktory je
neskodny pre Zivotné prostredie a v sulade s
platnymi predpismi vo vasej krajine (— 14. kapitola.
Likvidacia).



9.5 Kontrola, dopinanie a vymena
hydraulického oleja

Toxické latky, ktoré pri plneni nadrze
na hydraulicky olej predstavuju
riziko pre Pudi a zivotné prostredie.

VYSTRAHA

— Zabrante kontaktu s hydraulickym olejom a
vdychovaniu jeho vyparov.
Noste ochranny odev (ochranné okuliare,
ochranné rukavice).
Zabezpecte vhodné nadoby na vypustanie
oleja a olejové absorbenty.
Zabezpecte, aby ziadne hydraulické oleje,
mazadla alebo Cistiace materialy neznecistili
pddu alebo aby neunikli do kanalizanej
sustavy.
Dodrziavajte vSetky miestne nariadenia
tykajuce sa manipulovania s latkami, ktoré
znecistuju vodu, napriklad na absorbovanie
rozliatych kvapalin alebo kvapalin uniknutych
z odlu¢ovacov oleja.
—» Hydraulicky ojej je vysoko zapalny a horlavy.

_>
_>

1. Skontrolujte hladinu hydraulického oleja v nadrzi
na hydraulicky olej.

m Hladina oleja nesmie prekro€it minimalnu
hodnotu (,min®).

2. Pod nadrz umiestnite vanu na vypustanie oleja, z
nadrze odstrante uzaver a dolejte hydraulicky olej
po znacku ,max".

3. Uistite sa, Ze odvzdusnovacie otvory spravne
funguju a Ze nedochadza k tvorbe podtlaku.

4. Na plniace hrdlo nadrze naskrutkujte uzaver tak,
aby bola riadne utesnena.

5. Z podlahy alebo zdvihacieho zariadenia odstrante
zvysSky oleja pomocou schvaleného Cistiaceho
prostriedku. Pouzité Cistiace handry zlikvidujte
spravnym spdsobom.

6. Vypracujte spravu o udrzbe (— Priloha).

Hydraulicky olej sa musi vymenit’ v zavislosti
od miery jeho znehodnotenia. Pri jeho vymene
postupujte podla tychto krokov:

1. Sane uplne spustite dolu, hlavny vypinac vypnite
(poloha ,VYP*) a zamknite ho.

2. Pod nadrz na hydraulicky olej umiestnite variu na
vypustanie oleja, nadrz uplne odmontujte a zvysny
olej vylejte z nej do vane na vypustanie oleja.

Obr. €. 18

3. Nadrz na hydraulicky olej spravnym spdésobom
namontujte na pévodné miesto.

4. Schvaleny olej dolejte po znacku ,max“. Maximalny
objem prazdnej nadrze.

5. Valce v obidvoch stipoch odvzdusnite.

6. Z podlahy alebo zdvihacieho zariadenia odstrante
zvysky oleja pomocou schvaleného Cistiaceho
prostriedku. Pouzité Cistiace handry zlikvidujte

spravnym spdsobom.

7. Hlavny vypina€ znova prepnite do polohy ZAP
(nastavenie na ,ZAP“).

8. Skontrolujte ovladacie tlacidla a spinace, Ci
spravne funguju.

9. Vykonajte funkcné skusky s nalozenym bremenom
a bez neho.

10. Vypracujte spravu o udrzbe (— Priloha).



9.6 Opravarske prace (opravy)

Nespravne vykonané opravy

mozu spdsobit’ zavazné zranenie

a moze to tiez viest’ ku Skode na
majetku. Poc€as prevadzky existuje
bezpecénostné riziko ako aj riziko
smrtelného zranenia.

NEBEZPE-
CENSTVO

Opravy mézu vykonavat len zaskoleni
servisni technici zakaznika.

DodrZiavajte vSetky bezpecnostné predpisy a
vystrahy, ktoré su uvedené v tejto kapitole.
Vzdy dodrziavajte nizSie uvedené pokyny na
vykonavanie oprav.

Oprava musi byt zdokumentovana

(— Priloha, Dennik vykonanych kontrol).

VY vy

Vzdy si pozrite informacie poskytnuté na
Skoleni, ktoré vykonal vyrobca.

[i]

Vymena valca alebo supravy tesneni.
Pred odmontovanim valca sa uistite, ze mate spravnu
supravu tesnenie alebo valec (pozrite si prilohu).

Postup demontaze valca

1) Na protilahlych saniach uvolnite vyrovnavaci
kabel.

2) Zdvihacie zariadenie zdvihnite hore a sane zaistite
v polohe hornej zapadky.

3) Skontrolujte sane a uistite sa, Zze su zaistené na
zapadkach.

4) Zo systému musi byt vypusteny tlak.

5) Pri odpajani zdroja napajania zdvihacieho
zariadenia postupujte podla spravnych postupov
ZAMKNUTIA a OZNACENIA.

6) Na zakladni stipa odstrarite kryt spodnej kladky.

7) Zo spustacieho ventilu vypustite tlak a valec ru€ne
vytiahnite von zo sani.

8) Na zakladni valca odpojte otocnu hadicovu
armaturu.

9) Na konce hadice zalozte uzavery a adaptér valca,
aby nevytiekol olej.

10)Valec opatrne vyberte zo stipa.
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Oprava valca (pri vymene supravy tesneni)

1) Odskrutkujte ruénu odvzdusfiovaciu skrutku a piest
vysunte z puzdra.

2) Z piestu odstrante poistny kruzok alebo sponu.
3) Piest vyberte z puzdra.

4) Vydistite vnutornu stranu puzdra a lakovym benzi-
nom sa musia odstranit vSetky necistoty.

5) Skontrolujte tesnenia, Ci nie su poSkodené.

6) Vymerite tesnenia a dalSie sucasti (stieraci a Cis-
tiaci kruZok a podobne).

7) Na tesnenie naneste olej alebo biely mazaci tuk.
8) Znova zalozte piest, poistny kruzok a ru¢nu od-
vzdu$novaciu skrutku a davajte pozor, aby na

povrchu piestu neboli Skrabance a zarezy.

Opatovné namontovanie valca

1) Valec znova namontujte a pripojte hadicové arma-
tary.

2) Znova pripojte zdroj napdjania.
3) Na spodnu kladku namontujte kryt.

4) Valec umiestnite v stipe cez zdvihaciu dosku sani
a strediacu listu valca.

5) Obidve sane spustite nadol.
6) Nastavte vyrovnavacie lana.

7) Sane opatrne zdvihnite do vy$ky priblizne dve sto-
py. Obidva valce odvzdusnite.

8) Zdvihacie zariadenie uplne spustite dolu.

9) Skontrolujte hladinu oleja a v pripade potreby do-
lejte.

10)Zdvihacie zariadenie uplne zdvihnite naho a skon-
trolujte netesnosti.

11) Zdvihacie zariadenie znova oznacte, Ze je v pre-
vadzke.



Vymena lan/kladiek

Poskodené lana musia byt okamzite vymenené.

Ak su poskodené lana alebo kladky, okamzite
o tom informujte zmluvnych dodavatelov
udrzbarskych prac a oddelenie sluzieb
zakaznikom.

VSetky lana vzdy vymente spolu ako jednu
sUupravu.

Ak je lano velmi uvofnené — 12. kapitola.
Uvedenie do prevadzky.

Lana vymerite podfa pokynov ziskanych na
Skoleni, ktoré vykonal vyrobca.

36

10. Preprava a skladovanie

NEBEZPE-
CENSTVO

i

VoY

|

¥ v ¥y

POZOR

V¥

J

Nebezpecenstvo pomliazdenia
a amputacie kongcatin pri vykla-
dani.

Spbésobené padajucim alebo
zoSmyknutym bremenom.
Prepravnu debnu vylozte a odvezte
na miesto instalacie pomocou vyso-
kozdvizného vozika alebo paletového
zdvihaka s dostato€nou nosnostou.
Pouzivajte len schvalené kladkostroje,
ktoré su schvalené pre celkovu hmot-
nost (strmene, retaze a podobne).
Kladkostroje pripojte tak, aby sa bre-
meno nemohlo zoSmyknut (skontroluj-
te tazisko bremena).

Jednotlivé sucasti upevnite len k
nosnym Castiam. Zdvihajte vzdy vo
zvislom smere, plynule a bez trhavych
pohybov.

Pred vykladanim vykonajte vizualnu
kontrolu.

Nestojte blizko ani pod bremenami,
ktoré sa kyvaju.

Pri dvihani a spustani neustale sleduj-
te nebezpeclné pasmo.

Pocas prepravy musi byt z hydraulic-
kych sucasti vzdy vypusteny olej.

Pri nespravnom vykladani zdvi-
hacieho zariadenia méze déjst’ k
poskodeniu jeho sucasti.

Pri dvihani davajte pozor, aby sa neposkodili
palety na spodnej strane.

Do tychto sucasti je vloZzenych viac su-
giastok, napriklad do stipov. Vykladaijte ich
opatrne, aby sa neposkodili.

Pri vykladani postupujte zhora nadol.



10.1 Preprava

Zdvihacie zariadenie je dodané v prepravnej debni
(zakladna jednotka) spolu so samostatnymi predlzo-
vacimi stipmi. K prepravnej debni je priloZzena nasle-
dovna dokumentacia:

e Popis prepravy s uvedenim vhodnych zavesnych
bodov, celkovej hmotnosti, taziska, pozadovanych
dizok lan, prepravnych zamkov a podobne.

e Zoznam vSetkych jednotlivych sucasti zahrnutych
do dodavky.

10.2 Vykladanie

1. Zasielku skontrolujte, €i nedoslo k jej poSkodeniu
pocas expedovania a prepravy. Akékolvek
poskodenie okamzite nahlaste svojmu
nadriadenému a prepravcovi.

. Prepravnu debnu odvezte na miesto inStalacie.
Musi vyhovovat’ schvalenym podmienkam
prostredia (— 7. kapitola. Technické parametre).

. Na velkych dieloch uvolnite prepravné zamky v
prednej Casti prepravnej debne.

. Vylozte stipy a prediZenia stipov a opatrne ich
spustite dolu.

. Z palety vyberte vSetky dalSie sucCasti a opatrne ich
umiestnite.

. Dodané sucasti skontrolujte podla poskytnute;j
sprievodky zasielky.

. Obalovy material zlikvidujte spésobom, ktory je
neskodny pre Zivotné prostredie, a v sulade s
platnymi predpismi vo vasej krajine
(— 14. kapitola. Likvidacia).

10.3 Skladovanie

Sucasti zdvihacieho zariadenia musia byt
skladované vzdy na suchom mieste (bez ochrany
pred kordziou).

Odporucéané podmienky skladovania

® Teplota okolia: -5 ... +50

® Relativna vihkost, 30% ...95 %
s kondenzaciou, pri 20 °C
Vyrobca neposkytuje ziadnu zaruku na
Skodu spbésobenu kordziou pri nespravnom
skladovani.
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11. Montaz (instalacia)

A\

NEBEZPE-
CENSTVO

Nespravne vykonana montaz

moze viest’ k tazkému zraneniu a
materialnej Skode. Po¢as prevadzky
existuje bezpecnostné riziko ako aj
riziko smrte’'ného zranenia.

Pozorne dodrZiavajte pokyny uvedené
nizsie.

Stipové zdvihacie zariadenie mézu
zmontovat a uviest do prevadzky len
opravneni servisni technici vyrobcu.
Spravna instalacia a uvedenie do prevadzky
musia byt zdokumentované v denniku
vykonanych kontrol.

Vyplrite tlagivo ,Uvodna bezpe&nostna
kontrola pred inStalaciou®.

—
—
e

11.1 Bezpecnostné predpisy tykajuce sa
montaze

® Pred montazou skontrolujte zaklady, ¢i su
vyhovujuce. (— 7. kapitola Technické parametre.)

Pred montazou si premyslite postup a zabrante
moznym zdrojom nebezpecenstva (— 1. kapitola.
Informacie tykajuce sa zamyslaného pouZzitia,
nespravneho pouzitia, nevhodného spravania,
vnutorného incidentu a bezpec¢nosti a ochrany
zdravia pri praci a Zivotného prostredia).

Operatori musia mat od riadiacej jednotky
uplny vyhlad na stipové zdvihacie zariadenie a
nebezpeéné pasmo (— Odsek €. 3.2. Pracovna
oblast, nebezpecné pasmo).

Pozrite si technické parametre v 7. kapitole.

Napdjacie kable vedte a chrarte na mieste podla
Specifikacii vyrobcu.

Na elektrickej inStalacii stroja mézu pracovat len
kvalifikovani elektrikari.

Na hydraulickych alebo pneumatickych
zariadeniach mézu pracovat len kvalifikovani
pracovnici, ktori maju odborné znalosti o
hydraulickych a pneumatickych systémoch.

Pri praci na hydraulickych alebo pneumatickych
zariadeniach musite dodrziavat bezpecnostné
predpisy uvedené v navode na obsluhu dodanej
hnacej jednotky, ktory je priloZzeny k tejto prirucke.

Dodrziavajte tiez pokyny uvedené v 2. kapitole.
Bezpecnost.



11.2 Navod na rychlu montaz
Sucasti zdvihacieho zariadenia su uz vo-
m pred zmontované pred expedovanim z
vyrobného zavodu. Pri montazi ich staci
jednoducho pospajat’ a spravne zapojit
elektrické pripojky, pneumatické a hydraulic-
ké potrubia.

1. Ur¢ite miesto na inétalaciu stipového zdvihacieho
zariadenia.
Skontrolujte zaklady. Ak je to potrebné, zaklady
zosilnite v miestach, kde budu umiestnené zdviha-
cie stipy.

2. Vlykonajte pripravné prace na instalaciu. Pripravte
elektrické a pneumatické pripojky (len verzia E).
Skontrolujte, €i su zaklady uplne rovné a v pripade
potreby ich vyrovnajte. Pouzite rozpery a vyrovna-
vacie podlozky.

3. Umiestnite obidva stipy a pripravte ich na montaz.

4. Predlzovaci stip pripevnite k zakladni stipa a kon-
zole.

5. Zdvihacie stipy postavte do zvislej polohy, ukotvite
a upevnite na podlahu.

6. Hornu zostavu pripevnite k stipom.

7. Zmontujte hydraulicky modul a striedavo hydrau-
licku hadicu a elektrické kable (obzvlast pre verziu
E).

8. Pripojte vyrovnavacie lana.

9. Vo verzii M pripojte lano zaistovacej zapadky.

10. Pripojte elektrické vedenia a dalSie sucasti.

11. Stipové zdvihacie zariadenie zapnite a vykonajte

uvodné uvedenie do prevadzky. Vykonajte mensie
upravy stlpového zdvihacieho zariadenia.

11.3 Specifikacie miesta instalacie

® Stipové zdvihacie zariadenie méze byt
nainstalované len na povrchu a vnutri.

® Pri vybere miesta inStalacie si preStudujte
stavebné projekty.

® Pri ukotvovani k podlahe musite brat do uvahy
vSetky potrubia, kable a privodné vedenia, ktoré su
ulozené na tomto mieste.

® Uistite sa, Zze zaklady maju dostato€nu nosnost.

® Povrch pre zdvihacie stipy zosilnite:
Zelezobetdn v triede kvality C20/C25

® Podlaha musi byt navrhnuta pre podlahovu kotvu.

® Rozmery beténovej dosky 3 820/3 620 x 1 650 x
200 mm.(— 7. Kapitola Technické parametre.)

Stipové zdvihacie zariadenia neinstalujte
na asfaltovy a podobne nestabilny povrch,
pretoze kotva by sa mohla v podlahe uvolnit.

® Dodrzte stanovené minimalne vzdialenosti a
volné priestory (— Odsek €. 3.2. Pracovna oblast,
nebezpecné pasmo)

11.4 Priprava na instalaciu

1. Vedla zdvihacieho stipa s riadiacou jednotkou
namontujte elektricku zasuvku:

® Elektricka pripojka podla verzie zdvihacieho
zariadenia:
napajanie 400 V (3 x L+N+PE)
220 V striedavy prud pre ovladanie a
elektromagneticky ventil.
pozrite si schému elektrického zapojenia v
prilohe.

2. Vlyrovnajte vSetky nerovné miesta podlahy
okolo zdvihacich stipov. Ak je to potrebné,
nosné povrchy pre zdvihacie stipy vytvorte zo
Zelezobetonu (beton v triede kvality C20/C25).

3. Mierne vyskové rozdiely medzi zdvihacimi stipmi
vyrovnajte pomocou rozpier alebo vyrovnavacich
podloziek.

11.5 Priprava stipov.

Obr. €. 20a

o

o

Siroké zariadenie

Uzke zariadenie
Detaily si pozrite na prislusnom technickom vykrese




Obr. €. 20b

Vyska zdvihu: Celkovu vySku zdvihu kazdého
modelu zdvihacieho zariadenia si pozrite v
7. Kapitole Technické parametre. K celkovej

v v

Toto zvdvihacie zariadenie
NEINSTALUJTE do jamy ani
priehlbiny pre riziko poziaru alebo

UPOZORNENIE VYbuchu.

1. PrediZenia stipa: Pred postavenim stipov do
zvislej polohy namontujte pomocou (12) vratovych
skrutiek M10*20 mm a poistnych prirubovych matic
prediZenia stipov a hornt montaznu konzolu, ako je
to znazornené na obrazkoch €. 20a a 20b.

2. Postavenie zdvihacieho zariadenia: Stipy umiestnite
do servisného pola podla rozmerov uvedenych
na prisludnych vykresoch. Ked je stip poloZzeny na
podlahe, dvaja pracovnici ho mézu zdvihnut' za
hornu Cast a preniest ho smerom k servisnému polu.
Ked je stip vo zvislej polohe, jeden z pracovnikov
musi prejst na opaénu stranu stipa a poméct pomaly
ho postavit' rovno na jeho zakladnu.
Zadné éasti zakladovych platni obidvoch stipov

Obr. &. 20 Detail

musia byt kolmo na stredovu os zdvihacieho

Horna montazna konzola

zariadenia. Do kazdej zakladovej platne su vyrezané

PrediZenie stipa

zarezy na oznacenie osi zdvihacieho zariadenia.
Sane zdvihnite pomocou vhodného zariadenia do

Poistna matica M10

polohy prvej zapadky. Zaistovacia zapadka musi byt

o0 |w|>

Vratova skrutka M10*20 mm

bezpectne zasunuta. Obr. ¢. 21.
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Obr. €. 21 Detail

Pristup

Ciara nakreslena kriedou

Ukotvit tu

Drazky v podkladovych doskach zarovnajte s Ciarou nakreslenou kriedou.

o0 |m (>

KOTVU NEVKLADAT TU

@(m|m

pozrite si prislusny technicky vykres

DIhé ploché podlozky zalozte tu




. Betdn a ukotvenie: Beton musi mat pevnost v
tlaku najmenej C20/25 a minimalnu hrubku 200
mm. Do beténovej podlahy vyvitajte (8) dier podla
otvorov v zakladnej doske stipa. Pozrite si obr. &.
22. Podrobné informacie si vyziadajte od oddelenia
sluzieb zakaznikom.

Zariadenie NEINSTALUJTE na

asfaltovy povrch ani iny podobny

nestabilny povrch. Stipy su k podlahe
UPOZORNENIE upevnené len kotvami.

5. DOLEZITE UPOZORNENIE: Pod kazdd patku stipa viozte

dodané vyrovnavacie podlozky v tvare podkovy, az kym
nebude kazdy stip kolmo podra olovnice, obr. C. 23. Aj

je potrebné jeden stip nadvihnut, aby zodpovedal rovine
kazdého stipa, musia sa pouZit vyrovnavacie podlozky

v plnej velkosti (suprava referenénych vyrovnavacich
podloZiek). Stipy znova skontrolujte pomocou olovnice.
Kotevné skrutky utiahnite na montazny utahovaci moment.
Viyrovnavacie podlozky NESMU byt hrubsie ako 13 mm. Ak
kotevné skrutky nie su utiahnuté na pozadovany montazny
utahovaci moment, pod kazdou patkou stipa vymerite
beténovu dosku za novu spevnenu betdnovu dosku a
zarovnajte ju s hornou Castou existujucej podlahy. Beton
nechajte stvrdnut pred instalaciou zdvihacich zariadeni

a kotiev. Podrobné informacie si vyziadajte od oddelenia
sluzieb zakaznikom.
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Diery vyvftajte pomo-
cou spravneho vrtaka

do betdnu s vidiovou
platnic¢kou.

Dieru vydistite
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Maticu utiahnite pomocou
kfu€a na matice. Ak pouziva-
te chemicku kotvu, precitajte
si navod od vyrobcu chemic-

Maticu naskrutkujte tesne
pod dotykovu plochu skrutky.
Kotvu vlozte do otvoru tak,
aby sa matica a podlozka
dotykali zakladne.

Obr. €. 24 Detail
Kotviaca skrutka
Vlyrovnavacie podlozky tvaru U (maximalne 13 mm)
Predna vyrovnavacia podloZka

O|o (>

kej kotvy.

11.6 Priprava hornej zostavy.

1. Hornu zostavu nastavte medzi osou apov kladiek na 2 676/2

756 mm, obr. . 25. Vlozte vratové skrutky (4) M10*20 Ig.
HHCS a poistnd matica M 10, zatia neu ahujte.

. Hornd zostavu spina a namontujte na st p s hnacou

jednotkou pomocou (2) skrutiek M6*20, HHCS, matic M6 a
hviezdicovych podloZiek s priemerom 6 mm, obr. . 26.

. Do otvoru pre oto€ny ¢ap na konci panela so spinaCom

vlozte skrutku M6*70 HHCS. Opacny koniec panela

so spinacom vloZte do drazky v konzole na montaz
spinaca podla obrazku €. 24. Potom HHCS a panel

so spinacom upevnite na hornu zostavu, ako je to
znazornené pomocou (2) 19 mm rozpier a poistnych
matic M6. Skrutku so Sesthrannou hlavou utiahnite a
medzi rozperou a hornou zostavou ponechajte medzeru
1,6 mm. Obr. &. 24



. Dvaja pracovnici musia pomocou rebrika umiestnit’
na kazdy stip hornt zostavu na montazne konzoly na
stipoch a upevnit ich pomocou (2) skrutiek M10*20
Lg. Na kazdy stip naskrutkujte skrutky HHCS a (2)
poistné matice M10, obr. €. 27. Skrutky v strede
hornej zostavy utiahnite.

[ — S — - — ===u)

Obr. &. 24/25 Detail

Skrutka M6*70 HHCS a poistna mati-
ca.

>

1,6 mm medzera

Hviezdicové podlozky

(2) 19 mm rozpery

Horny spinac

Minimalne 50 mm

2 676 mm SPOA3T-5, AF

2 756 mm SPOA3T-5Ap, VAS, MB, SC
Detail si pozrite v €asti Technické
parametre

H |Skrutky (4) M10%20 Ig .HHCS

QMmO |

Obr. ¢. 26 Detail

A |Skrutky (2) M6*20 Ig. HHCS

Na jednej strane pouzite (2) poistné podlozky ® 6 s
vonkajSimi zubami.

(2) pozinkované Sesthranné matice M6

a1

Obr. &. 27 Detail

A [Skrutka (2 na kazdom stipe) M10*1,5 20LG HHCS

Poistna prirubova matica M10 (2 na kazdom stipe)




11.7 Montaz hydraulického modulu.

® Na hydraulickych zariadeniach mézu pracovat len
kvalifikovani pracovnici, ktori maju odborné znalosti o
hydraulickych systémoch.

® VZdy dodrziavajte bezpe&nostné pokyny tykajuce
sa hydraulickej hnacej jednotky, ktoré su uvedené v
prilohe k tejto prirucke.

Hydraulicka hnacia jednotka s motorom a nadrzou na
olej su dodané samostatne a musia sa namontovat podla
tohto postupu:

1. (4) skrutky M8*40 HHCS vlozte do hornych otvorov v
konzole hnacej jednotky s vibracnou podloZkou, aby
drzala na mieste, obr. ¢. 28.

Naskrutkujte zubkované prirubové matice M8 tak, aby
bol koniec skrutky zarovnany s maticou.

Hnaciu jednotku namontujte na predizenie stipa, obr. &.
29. Do hornych otvorov naskrutkujte skrutky s maticami
az po spodok otvoru.

Do spodnych otvorov v hnacej jednotke naskrutkujte
HHCS, zaloZzte vibra¢nu podlozku, prirubovi HHCS a
utiahnite ich. (Nezabudnite vloZit' vibracnu podlozku
medzi hnaciu jednotku a prediZenie stipa). Utiahnite
horni HHCS a maticu.

Zasuvaciu odboc¢ku tvaru T namontujte na Cerpadlo a
rukou utiahnite tak, aby zapadol tesniaci kruzok, obr. €.
30. Poistnu maticu utiahnite na utahovaci moment 14
-20 Nm (1,4 - 2,1 kg/m) alebo az sa matica a podlozka
nebudu zdola dotykat’ zberného potrubia na ¢erpadle.

Riziko zranenia spésobeného t'azkymi
hydraulickymi hnacimi jednotkami.
UPOZORNENIE

—>» Ak je to mozné, kompletnl zostavu montuijte v
paroch.

Obr. €. 28

Obr. &. 28 Detail
Skrutka M8*40 Lg. HHCS

Vibra¢na podlozka

Zubkovana prirubova ma-
tica M8

Obr. ¢. 29 Detail

A |Hnaciu jednotku zaloZte na skrutky v hornej
Casti konzoly pre hnaciu jednotku.

B |Po zaloZeni hnacej jednotky na skrutky
vlozte do otvorov spodné skrutky a upevnite
poistnymi maticami z vnatornej strany stipa.

Obr. &. 30 Detail

Na hnaciu jednotku namontujte odbocku tvaru T.
Poznamka: Dva otvory na vypustanie oleja vo ventilo-
vom bloku, jeden otvor na vypustanie oleja na namon-
tovanie odbocky tvaru T a jeden pre tlakovu skusku,
ako je to znazornené na obr. €. 30. Po namontovani
odbocky tvaru T mbzete zvolit pravu alebo lavu.
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2. Postu utahovania prirubovych armatur:

Pri nadmernom utiahnuti poistne;j
matice sa mbze roztrhnut tesniaci
kruzok.
UPOZORNENIE
—» OtocCny T-kus s vnutornym zavitom
naskrutkujte na vonkajsie prediZenie, obr.
€. 30. Oto€ny T-kus s vnutornym zavitom
naskrutkujte na prediZenie s vonkajsim
zavitom a utiahnite podla postupu na
utahovanie armatur s obrubou.

Postu utahovania armatur s obrubou

1. Armatury zoskrutkujte a utiahnite prstami.
Potom klt€om na matice s vhodnou velkostou
utiahnite 2-1/2 Sesthrannu maticu armatury.

Pri utahovani sa dosadacia plocha

priruby nesmie otacat. Otacat sa moze
len matica.

2. Armatury uvolnite o jednu plnu otacku spat.

3. Armatury znova utiahnite prstami a potom pomo-
cou kl'u€a na matice utiahnite 2-1/2 Sesthranné
matice. Tymto je dokonCeny postup utahovania a
vytvorenie tlakovo tesného spoja.

Pri nadmernom utiahnuti sa armatury
md&zu poskodit’ a spdsobit’ unikanie
kvapaliny.

3. Vycistite adaptéry a hadicu. Skontrolujte vSetky
zavity, €i nie su poskodené a ¢i su na koncoch
hadice nalisované koncovky. Hadicu namontujte
podla postupu utahovania prirubovych armatur,
Cast' 2.

InStalacia adaptéra a hadice (pozrite si obr. €. 31)

3.1. Na stranu stipa s hnacou jednotkou namontujte
diel (F) s hadicovymi sponami a najskor ju pripojte
k valcu (1).

Najskor namontujte diel. (E) s hadicovymi
sponami (B) na protifahlom valci a postupujte
smerom k hnacej jednotke. VSetky pristupové
hadice musia byt v oblukoch a v hornej zostave.

3.2.

3.3. Polozky (E) a (T) pripojte k odbocke tvaru T (obr.

g. 30).
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4. Nalievanie oleja: Na hnacej jednotke odskrutkujte
z olejovej nadrze uzaver s odvzdusnovacou
skrutkou, obr. €. 31. Do nadrze nalievajte schvalené
hydraulické oleje po znacku MIN (— Odsek
€. 9.4, Schvalené hydraulické oleje). Znova
naskrutkujte uzaver s odvzdusinovacou skrutkou.

&

Obr. €. 31 Detail
Vedenie hadic vo vSetkych sériach zdvihacich

zariadeni
Polozka Opis
A Vratové skrutky M10*20 mm

Hadicové spony

Prirubové poistné matice M10
Skrutky M10*20 HHCS
Horna hadica

Hadica hnacej jednotky

Uzaver s odvzdusriovacou skrutkou.

IT|IO|M(MO|O|®m

Predlzovaci stip




11.8 Montaz systému zaist’'ovacej zapadky.

11.8.1 Plati pre verziu M

1. Namontujte zaistovacie zapadky, na zaistovacie
otvory zaloZte kryty a do otvoru v spodnom stipe
zalozte zatky, obr. €. 32. Poznamka: Na obrazku
je znazornena strana stipa, na ktort sa maju
namontovat zamky a kryty otvorov pre zamky.

Obr. €. 32 Detall
A |Vratova skrutka M10*30, trieda kvality 8.8
B |Matica M6
C |Poistna matica M10
D Skrutka odstranena na bo¢nom zamku hnace; Obr. &. 32 Detail
Jed.n(.)tky ,, ; - - H |Poloha krytu otvoru pre zamok
E Zaistite packu namontovanu na boénom zamku
hnacej jednotky | Zamok vlozte do tejto pO'Ohy
F [Kryt otvoru pre zamok J |Poloha hnacej jednotky
G |zZatka otvoru v stipe K |Zamok s packou
M |Vratova skrutka M6*12 L |Smer pristupu
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2. InStalacia lan na uvolnenie zapadky:

Na bocnom zamku hnacej jednotky odskrutkujte
skrutku a namontujte uvolfiovaciu packu (F), obr.
€. 33. Odskrutkujte skrutku s maticou a potom ju
znova naskrutkujte cez pruzinu na bo¢nej zapadke
nehnacej jednotky, (G). Hacik na spodnom lane
so sluckou zaloZte na bo¢nu zapadku nehnacej
jednotky, ako je to znazornené na obrazku €. 33.
POZNAMKA: Pripojit ju musite na spodny &ap
(pozrite si Sipku). Potom ju prevlecte cez koncovu
konzolu na upevnenie lana.

Lano zalozte na kladku a puzdro zasurite do
koncovej konzoly na upevnenie lanka.

Koncovu konzolu na upevnenie lana namontujte
na hornu zostavu, ako je to znazornené na
obrazku. Lano prevlecte cez konzolu a druhy
koniec puzdra zasunte do konzoly. Lano previlecCte
krizom cez druhu stranu hornej zostavy. Tento
postup zopakujte tak, Ze puzdro a lano zasuniete
do koncovej konzoly na upevnenie lanka na bocnej
zostave zamku hnacej jednotky.

Lano zasurite do svorky pozdiZ jednej strany,
otocCte ho okolo horného Capu (pozrite si Sipku) a
spat nahor a potom lano zasurite pozdiz druhej
strany do svorky lana. Hornu Cast' zasunte spat do
svorky a zlahka utiahnite.

Pomocou kliesti pevne potiahnite lano a svorku
zaistite tesne pri hornom Cape. Utiahnite svorku.
OdreZte prebyto¢nu dizku lana.

Obr. ¢. 33 Detail
Polozka Opis
A Puzdro lana

B Koncova konzola na upevnenie lana
N619

1/4"*1 HHCS

Prirubova poistna matica 1/4“

Lano na uvolnenie zapadky
Boc¢ny zamok na nehnacej jednotke

Bocny zamok na hnacej jednotke
Odskrutkujte skrutku a namontujte
packu na uvolnenie zapadky

Odskrutkujte skrutku s maticou a potom
ju znova naskrutkujte cez pruzinu na
bocnej zdpadke nehnacej jednotky

mim|O|0
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11.8.2 Plati pre elektromagnety verzie Sa C

Elektromagnety zaistovacich za-
padiek su pri spustani zdvihacieho
zariadenia velmi horuce.

Namontujte zaistovacie zapadky, na otvory pre

zamok zalozte kryty (1 svorka hadice na kazdej

strane) a zatky otvorov v stipoch spustite na stipy, UPOZORNENIE
obr. €. 34.

D

Obr. €. 34 Detail Obr. €. 34 Detail
Polozka Opis Polozka . Opis _
A |Vratova skutka M6 x 1,0 x 12 Lg (2 na kazdom E  |Svorka hadice (1 na kazdej zostave
stipe) zaistovacej zapadky)

B  |Poistna matica M6 x 1,0 (2 na kazdom stipe) Zostava zaistovacej zapadky

C Vratova skutka M10 x 1,5 x 20 Lg (3 na
kazdom stipe)
D Poistna matica M10 (3 na kazdom stipe)

Zatka otvoru v dolnom stipe
Kryt otvoru pre zamok
Pristup

—[ZT|®[M
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11.9 Montaz vyrovnavacich kablov.

Sane zdvihnite pomocou vhodného zariadenia
do polohy najnizSej zapadky. Zaist'ovacia
zapadka musi byt bezpec¢ne zasunuta.
Poznamka:

Vo verzii s elektromagnetom musite pri spustani
sani zasunut horny ¢ap elektromagnetu, ako je to
znazornené na obrazku &. 35, 2 strany stipa,

Vo verzii M musite zatlacCit' len packu na uvolnenie
zapadky.

1. Z kladky odmontujte kryt, obr. €. 36.

Celkové usporiadanie lana si pozrite na obrazku . 37.
Koniec lana najskor prevle te hore cez maly otvor v
spodnej kotviacej podlozke, obr. . 38.

3. Lano ahajte nahor, az kym nebude z horného otvoru
sani vy nieva svornik.

4. Poistnd maticu s nylonovou vlozkou naskrutkujte
na svornik lana tak, aby z poistnej matice vy nieval
svornik v d Zke 13 mm.

5. Lano potiahnite spd nadol, obr. . 38.

6. Lano zaloZte na spodnu kladku a potom ho potiahnite
hore a na hornu kladku a naprie a nadol na proti ahlé
sane, obr. . 37. Na kladku namontujte kryt, obr. . 36.

7. Koniec lana upevnite na horna kotviacu konzolu na
saniach. Poistnd maticu utiahnite nato ko, aby lano
bolo mierne napnuté.

8. Tento postup zopakujte pre druh€ lano. Napnutie 1an
nastavte pri kone nom nastavovani pod a 12. kapitoly
Uvedenie do prevadzky.

T
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/| Obr. &. 36 Detall

A |Kryt kladky

t®

R |

Obr. &. 37 Detail
Horné kladky
2. lano
1. lano
Spodné kladky

(wl@]lvelb

p—
Obr. €. 38

=i

Obr. &. 38 Detail

A |Doska na pripojenie horného lana a 13 mm matica s
vloZkou z nylonu.
B |Dolna doska na pripojenie lana a 13 mm matica s

vloZkou z nylonu.




11.10 Montaz elektrickych pripojok

Riziko zranenia elektrickym prudom.
Chybné elektrické zapojenie moze
viest’ k tazkému urazu a tiez Skode

NEBEZPE-  na majetku.

CENSTVO

—» VZdy dodrZiavajte nizSie uvedené pokyny.
Spravna instalacia a uvedenie do prevadzky
musia byt zdokumentované v denniku
vykonanych kontrol.

—» \/yplrite tladivo ,Uvodna bezped&nostna
kontrola pred inStalaciou®

. Bezpe€nostné pokyny tykajuce sa pripajania
napajacich kablov

Prace na elektrickej pripojke mdzu vykonavat' len
kvalifikovani elektrikari.

Pred uvadzanim do prevadzky skontrolujte
napatie elektroinstalacnej siete v budove. Musi
zodpovedat $pecifikovanému napétiu stipového
zdvihacieho zariadenia (— pozrite si prilohu).

Pripojenie k elektrickej sieti musi byt pevne
zapojené kablom!

Napajaci kabel z poistkovej skrine musi byt pevne
zapojeny do ovladacej skrinky podla schémy
elektrického zapojenia. Nesmu sa pouzivat Ziadne
elektrické zasuvky.

Tento motor je konstruovany pre sled faz otacania
doprava. PocCas pripajania sa musi skontrolovat
smer otacania (ak je to potrebné, zmerite polaritu!).

Na ochranu motora pred pretazenim musi

byt namontovany ochranny spinac, ktory je
dimenzovany pre menovity prud a napatie.
Tento spina€ musi namontovat’ prevadzkovatefl
zdvihacieho zariadenia (nedodava sa). Poistny
ventil je zariadenie na ochranu motora pred
pretazenim a je chraneny uzaverom.

Vsetky vodice/kable/hadice musia byt vedené
v inStalacnych rurkach pre kable. V pracovnom
a nebezpeCnom pasme musi byt zabranené
nebezpecCenstvu prevratenia.

Podobne, ako v pripade vSetkych elektronickych za-
riadeni mozu na ovladacie moduly v poli medzi stipmi
vplyvat nepravidelnosti napatia. Vlastnik zdvihacieho
zariadenia je povinny zabezpecit, aby boli na pripojenie
tohto zariadenia k dispozicii primerane chranené zdroje
energie.

Pre kazdy zdroj energie pouzite samostatny ob-
vod. Vlastnik zdvihacieho zariadenia musi pre kaz-
dy obvod zabezpecit ochranu poistkou s Casovym
oneskorenim alebo istiCom.

. Instalacia ovladacieho panela

Ovladaci panel namontujte na zakladovu platfu
pomocou 5 skrutiek M8*10 s hlavou s vnutornym
Sesthranom a podloziek hrubych 4 mm, obrazky €.
40, 41 a 42.

Napajaci kabel motora, zvazok napajacich kablov
a kabel ovladania privedte z ovladacieho panela
na hornu &ast stipa a okolo nosnika. (vo verzii M
lano nie je vedené okolo nosnika), obr. €. 43.

. Vedenie kabla na pripojenie elektromotora a hor-

ného kabla

Kable vedte z hlavného ovladacieho panela hore cez
stip v trase hadice, obr. &. 43.

Kabel pre horny spina¢ umiestnite vedla konektora
hlavného kabla. Kabel na pripojenie horného spinaca
vedte cez objimku na uvolnenie napatia a do
horného rozvadzada, obr. C. 43.

Kabel spustacieho ventilu zapojte do spustacieho
ventilu a utiahnite skrutku v hornej Casti, obr. €. 43.
Kabel na pripojenie elektromotora vedte cez

objimku na uvolnenie napatia v spojovacej skrinke
elektromotora. Zapojenie elektromotora a schéma
zapojenia su podrobne uvedené na obr. €. 39.

. Montaz horného spinac¢a

Skontrolujte zostavu horného spinaca a uistite sa, ze
panel so spinacmi aktivuje po zdvihnuti tento spinac.
Spinac je zvy€ajne zapojeny ako zapnuty a po akti-
vovani odpoji elektromotor, pozrite si obr. €. 44, 45,
46 a 47.

L3

L2

L1

Vsoké napatie
400 V, 50 Hz
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Obr. &. 43 Detail Poznamka
A |Oviadaci kablovy zvizok SPOA3TM-DQ7  |Verzia M L1 L2 L3 N PE fobr . 454

A1: do horného spinaca

A2: do spustacieho ventilu

B [Napajaci kabel motora SPOA3TM-DQ5

@)

Horna hydraulicka hadica

——— — - QST \X \ X \X \X X
D [Ovladaci kablovy zvazok SPOA3TS-DQ5 Verzia S
D1: do horného spinaca

D2: do pomocného boéného elektromagnetu 15

D3: do spustacieho ventilu I |

— " ) SB1 N SB27
E [Prepojovaci kabel napajania SPOA3TC-DQ9 |Verzia C

F |Ovladaci kablovy zvazok SPOA3TC-DQ6  |Verzia C KM ‘\‘\‘ 1

F1: do horného spinaca

F2: do pomocného bo¢ného elektromagnetu SQ1 V
a zasuvky

F3: D3: do spustacieho ventilu 8

G |Kontakty N.C. EVIC 34

H Skrutka s hlavou s vnutornym Sesthranom
M8*10

| {4 mm podlozka B41H-8

L1 L2 L3 N PE

Plati pre zdvihacie zariadenie série M

QSH1 Hlavny vypinaé
4 sQ1 Koncovy spina¢ Hore
SB1 Tlacidlo Hore

Qst SB2 Tlacidlo spustania
KM1 Stykac

EV1 Zostupny ventil

E\T E ! E ! E\
SB1 SB3 SB3| SB5
KM e\ 2 -

1
SQ1 7‘

KM1 Sul SM2 EV1
g g 9 - L] LA
O 5
— Obr. &. 47 Detail
Zdvihacie zanad(?nle sjeruva S A |Normalna poloha
QS1 Hiavny vypinac B [Aktivovana poloha
SQ1 Koncovy spina¢ Hore
SB1 Tlacidlo Hore
SB3 Tladidlo spustania
SB5 Tlacgidlovy zamok
KMA1 Stykac
EV1 Zostupny ventil
SM1/SM2 elektromagnet

51



L11L21L31 N PE

ﬂ [
01 AKX i
RIS s QF1 xs1[2

3

3 N
RST3 [—\TET[—\TETET[—T[—\TET
(3])  sp1]| sB2| sB3| sea| sB4| sBal sms| sBS
KM1 AN 1 1

sat [/

Zdvihacie zariadenie série E
VedlajSia strana
QS1 Hlavny vypinaé
QF1 Ochrana proti Uniku
SB2 Tlacidlo Hore
SB4 Tlagidlo spustania
SB6 Tlacidlo s visiacim zamkom
XS1 Elektricka zasuvka
Hlavna strana

QS2 Hlavny vypinac
KMA1 Stykac
SB1 Tlacidlo Hore
SB3 Tlacidlo spustania
SB5 Tlagidlo s visiacim zamkom
SQ1 Koncovy spina€ Hore
EV1 Zostupny ventil
SM1/SM2 Elektromagnet
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11.11 InsStalacia plochych tesneni, krytu

nosnika, drziaka nastrojov ® Do spodného krytu naskrutkujte montazne Capy

(volitefné drziaky nadstavcov a nastrojov), obr. €.

: : , A 49
Tieto tesnenia musia byt vlozené z dévodu
vyssej ochrany. ® (inStalacia volitelnych nadstavcov) Obr. €. 49
® Platové tesnenia navirite okolo hrany krytu

ovladania v 4 vrstvach. Kryt zatvorte k zakladovej
doske na stlpe, rukou utiahnite a potom skrutkou
upevnite panel na zadny kryt. Obr. €. 48. .

Obr. ¢. 48 @

e

A

C2

Obr. €. 49 Detail
Stip s hnacou jednotkou
Vratova skutka M6 x 1,0 x 16 mm
Poistna matica M6 x 1,0
Drziak nastrojov (volitelny)
Montazny Cap
Drziak nadstavca (volitelny)
InStalacia nadstavcov
Plastovy kryt
Gumena podloZka
Prirubova matica M6*10 BHCS

Obr. &. 48 Detail
Tesnenie krytu
C1 |Dlhy kryt 1 000 mm LG,SPOA3T-26Y
C2 |Kratky kryt 800 mm LG,SPOA3T-27Y

c|—[ZTO[MM|O|I0|m|>
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11.12 InStalacia ramien a zaist'ovacich
mechanizmov

® Pred namontovanim ramien zdvihnite sane do vhodnej
vysky. Na Capy oto¢nych ramien a do otvorov naneste
litiovy mazaci tuk. Rameno zasunite do strmena, obr. €.
50. Vlozte Cap(-y) s priemerom 1-3/4“ obr. €. 50 a 51.

Po namontovani ramien a ¢apov namontujte zadrziavacie
mechanizmy nasledovnym spdsobom: Zadrziavaci
mechanizmus namontujte na strmen, obr. €. 54. Strana
zadrziavacieho mechanizmu oznacena ako VRCHOL,
musi smerovat nahor, obr. &. 54.

Slovo VRCHOL je vyrazené na vrchu

zadrziavacieho mechanizmu.

Na vytvorenie dostatocného priestoru

na namontovanie zadrziavacieho

mechanizmu budete musiet’

vytiahnut poistny kruzok.

® Potom naskrutkujte (3) 3/8“-16NC x 1-1/2“ triedy 8
HHCS (celkom 12 pre vSetky 4 ramena) s 3/8“ pruznymi
podlozkami do zadrZiavacieho mechanizmu a ramene, ale
zatial ich neutahuijte. Pozrite si obrazky €. 52 a 53.

Skrutky zadrziavacieho mechanizmu utiahnite na utahovaci

moment 30 - 34 stdp na libru.

UPOZORNENIE

@D

f

)
ZA

]

\“"/
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Fungovanie zadrziavacich mechanizmov ramien
skontrolujte tak, Ze sane zdvihnete 0 25 cm z
uplnej dolnej polohy. Vytiahnite poistny kruzok a
ramena nastavte do pozadovanej polohy. Zadrzia-
vaci mechanizmus zasurite tak, aby bol poistny
kruzok dolu a aby zuby zadrziavacieho mecha-
nizmu zapadali do seba. Aby zuby zapadali, bude
mozno potrebné mierne otoCit ramena.

Cap a krazok, pruzina a blok ozubené koleso su
vopred zmontované.

54

A\ UPOZORNENIE

Indtalacia pritlaéného bodu na

drzanie ruk nad drazkou

Ked je rameno vilozené do strmeria,
z hnacieho mechanizmu vytiahnite
Cap a rameno uplne otocte okolo

a skontrolujte, ¢i zadrziavaci
mechanizmus a prevodova skrifia
vzdy zostanu zarovnané. Ak nie su zarovnané,
odmontujte zadrziavaci mechanizmus a namontujte
ho do opacnej polohy.

UPOZORNENIE

e

POZOR

Pouzite skrutky v
triede kvality 8, ak
su uréené

POZOR

Vsetky skrutky
musia byt v triede
kvality 5, pokial nie
je ina€ uvedené




| ©
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Obr. €. 53 Detail

Vrchna strane zadrziavacieho mechanizmu musi
byt oznacena slovom VRCH

o8}

POZNACTE si smerovanie skosenia

@]

(3) Kazdé rameno - 3/8“ -16 NC* 1 - 1/2" HHCS

(3) Kazdé rameno - 3/8“ poistna podlozka
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11.13 InStalacia d’alSich sucasti

® |nstalacia ochranného krytu na rameno: Na
rameno namontujte ochranné kryty, obr. €. 54.

Obr. &. 54 Detail

(6) 5/16“ ploché podlozky

(2) 5/16° pruzné poistné podlozky

(2) 5/16“-18NC HHCS (na kazdé rameno)

o0 |m|>

Ochranny kryt ramena (vo verzii SPO40M sa na pravé pred-

né rameno nasuva iny ochranny kryt, pozrite si obr. €. 2b)

Obr. &. 55 Detail

2) Popruhy

(
B |(2) Zostavy ochrannych krytov ramien
(

4) poistné prirubové Sesthranné matice 1/4-
20NC Pitd




® |nStalacia naraznika dveri.
Iv\lamontUJte narazniky dveri a chranice prstov, obr.
C. 56.

\

. @%b

e Stitok znazorfujuci uvolnenie zapadky na zd-
vihacich zariadeniach série M: Na kryt nad packou

na uvolnenie zapadky nalepte Stitok znazornujuci
uvolnenie, obr. €. 59.

Obr. ¢. 56 Detail

A |Z naraznikov dveri odstrante
podpery a na spodok sani
namontujte 3-palcovu podperu
(75 mm).

B |(2) Narazniky dveri (jeden na
kazdych saniach).

A

C [Nalepte samolepiace chranice
prstov.

e Stitok s nebezpe&nym miestom zovretia/Umiestne-
nie Stitku s idajom o nosnosti:

Spodna strana Stitkov musi byt vo vySke minimal-
ne 203 mm od podlahy. Stitky s idajom o nosnosti
musia byt umiestnené tesne nad krytmi pre otvory
zadmku na kazdom stipe. - ,

o Obr. €. 60 Detail

@ \/ M A |BQ-003
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12. Uvedenie do prevadzky

12.1 Overovacia prevadzka

[i]

Zdvihacie zariadenie uvedte do Cinnosti a overte,

Ci sa stlaCenim tlaCidla zdvihacie zariadenie za¢ne
dvihat a &i sa zastavi po jeho uvolneni. Skontrolujte,
i vypinace prerusia privod elektrickej energie do
tlacidiel. Skontrolujte tiez, ¢i horny spina€ zastavi
dvihanie zdvihacieho zariadenia po jeho zapnuti a Ci
sa po jeho vypnuti obnovi privod elektrickej energie
do zdvihacieho zariadenia.

Klznu plochu medzi stipmi a posuvnym blokom
namazte pred uvedenim do prevadzky. Mazadlo
mébzZete nanasat Stetcom. Tym sa podstatne
zvysi prevadzkova zivotnost’ zdvihacieho
zariadenia.

12.2 Skuska hydraulického systému

1.
2.

Hlavny vypinac prepnite do polohy ZAP.

Pomocou tlacidiel Hore a Dolu presurite zdvihacie
zariadenie bez bremena viackrat do polohy uplného
zdvihnutia a uplne dolu. Tym sa z hydraulického
systém uplne odstrania vSetky vzduchové bubliny.

. Zdvihacie zariadenie uplne zdvihnite stlacenim

tlaCidla Hore a motor nechajte bezat’ po dobu 5
sekund. Zastavte ho a skontrolujte pripojenia hadic.
V pripade potreby ich utiahnite alebo vymernte
tesnenia.

. Vykonajte vizualnu kontrolu hydraulického

a pneumatického systému. Pri tejto kontrole
skontrolujte vSetky potrubia, obzvlast spojky. Nesmu
sa zistit' Ziadne netesnosti.

. Zdvihacie zariadenie uplne spustite a skontrolujte

hladinu hydraulického oleja. Musi tiez zodpovedat’
maximalnej hladine.

. Nakoniec skontrolujte, €i su hydraulické sucasti

bezpetne upevnené.

12.3 Vypustanie oleja

Zdvihacie zariadenie zdvihnite stlacenim tlacidla
Hore do vysky priblizne 600 mm a odvzdusnovacie
skrutky otvorte. priblizne o 2 otacky, obr. €. 31. Ked
zacne vytekat olej, odvzdusnovacie skrutky utiahnite.
Zdvihacie zariadenie uplne spustite stlatenim
tlaCidla Dolu. Do nadrze nalejte olej po znacku

MIN na nadrzi. Znova naskrutkujte uzaver s
odvzdusniovacou skrutkou.

12.4 Kontrola a nastavenie vyrovnavacich lan

Zdvihacie zariadenie zdvihnite a skontrolujte
napnutie vyrovnavacich lan. Pod sanami uchopte
vedfajSie lana medzi palec a ukazovak a pritlacte ich
k sebe silou priblizne 67 N. Nastavte horné podlozky
na ukotvenie lana (obr. €. 61).
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Obr. ¢. 61 Detail

Doska na pripojenie horné-
ho lana a 13 mm matica s
vlozkou z nylonu.

Doska na pripojenie horné-
ho lana a 13 mm matica s
vlozkou z nylonu.

A3

=l

12.5 Kontrola a nastavenie lanka zapadky
v sérii M

1. Sane zdvihnite za prvu polohu zapadky a potom
ich spustite na zapadky.

. Ked je packa zapadky uvolnena, skontrolujte, Ci
su zapadky uplne zasunuté. Uistite sa, Ze sane
spocivaju na zarazke zapadky.

. Sane zdvihnite Uplne zo zapadiek, stlacte packu
zapadky a skontrolujte, Ci su zapadky uplne
vysunuté.

. Ak je to potrebné, vykonajte nutné nastavenia a
znova skontrolujte, €i zapadka funguje, pozrite si
obr. €. 66. Packa zapadky musi byt umiestnena
v hornej Casti drazky krytu ovladania zapadky,
pozrite si obr. €. 65.

. Ak chcete odstranit medzeru medzi drazkou
podlozky na ovladanie zapadky a Capom zarazky
zapadky (obr. €. 64), podloZzku na ovladanie
zapadky potiahnite nadol a skontrolujte, Ci sa
zarazka zapadky nepohybuje. Uvolnite svorku a
napnite uvofnené lano. Utiahnite svorku.



Obr. €. 62 Detall
A |Packa zapadky MUSI byt umiest-
nena v hornej Casti drazky krytu
ovladania zapadky.

Obr. &. 63 Detail

Svornik ramena

Lano prevleéte cez svorku lana, otocte ho okolo
konca osadenej skrutky a potom ho prevlecte
dolu spat do svorky lana.

Svorka lana
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12.6 Skuska zasunutia zaistovacej zapad-
ky:

Pred vykonanim skusky odstrante kryt, aby ste
skontrolovali, €i sa zaistovacia zapadka zasuva.

A) Sane zdvihnite za prvu polohu zapadky a po-
tom ich spustite na zapadky.

B) Ak uvolfovaci spinac nie je stlateny, skontro-
lujte, i su zapadky uplne zasunuté.

C) Sane uplne zdvihnite zo zapadiek. Teraz
stlacte uvolfiovaci spinac a skontrolujte, €i su
zapadky uplne uvolnené.

D) Na zapadky namontujte kryty a upevnite ich
skrutkami 5/16“ - 18 NC x 3/8“ Ig. BHCS.



13. Demontaz

® Demontaz mo6zu vykonavat len opravneni
pracovnici.

Na elektrickych zariadeniach mézu pracovat len
kvalifikovani elektrikari.

Na hydraulickych alebo pneumatickych
zariadeniach mézu pracovat len zaskoleni ludia,
ktori maju odborné znalosti o hydraulickych a
pneumatickych systémoch.

1. Zariadenie musi byt pri vykonavani demontaze
vypnuté pomocou hlavného vypinaca (poloha
VYP).

. Pripojte vystraznu znacku, aby sa zabranilo
opatovnému zapnutiu.

. Odpojte zdroj elektrickej energie.

Pri nespravnej demontazi hydraulickych
sucasti hrozi riziko smrtefného

; zranenia. Tieto sucasti su pod takom
- (az do 200 barov).
VYSTRAHA

—» Hydraulické sucasti nikdy nedemontujte
(valce zdvihacieho zariadenia). Vzdy sa
musia odpojit ako jedna sucast.

Valce zdvihacieho zariadenia méze
spravnym spdsobom zlikvidovat' len
certifikovana spolo¢nost.

_>

. Vyprazdnite nadrz na hydraulicky olej a z
hydraulickych hadic vypustite hydraulicky
olej. Hydraulicky olej zlikvidujte podfa postupu
uvedeného v 14. kapitole.

. Odstrante mazaci tuk a dalSie chemické latky.
Zlikvidujte ich podla postupu uvedeného v 14.
kapitole.

. Zo zdvihacieho zariadenia odmontujte valce,
nosniky a ramena.

14. Likvidacia

14.1 Postupy likvidacie, ktoré su Setrné k
zivotnému prostrediu

® Zabrarite nebezpeCenstvam pre zivotné prostredie.

® Zabrante kontaktu s toxickymi latkami alebo ich
vdychovaniu, ako napriklad hydraulicka kvapalina.
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® Oleje a mazacie tuky predstavuju v zmysle zakona
o vodnom hospodarstve (WGH) latky znecistujuce
vodu. Tieto oleje vzdy zlikvidujte spo6sobom, ktory
je neskodny pre Zivotné prostredie a v sulade s
platnymi predpismi vo vasej krajine.

® Hydraulicky olej na baze mineralnych olejov
je horlavy a znecistuje vodu. Pri jeho likvidacii
postupujte podfa prislusnej karty bezpecnostnych
udajov.

® Pri vypustani oleja zabezpecte vhodné vane na
vypustanie oleja a olejové absorbenty.

® Pri vypustani oleja zabezpeclte vhodné vane na
vypustanie oleja a olejové absorbenty.

14.2 Obalovy material

Nelikvidujte ho odhodenim do domového odpadul
Obalovy material obsahuje Cast recyklovatefného
materialu, ktory sa nesmie likvidovat' jeho
odhodenim do domového odpadu.

1. Obalové materialy zlikvidujte v sulade s miestnymi
predpismi.

14.3 Oleje, mazacie tuky a d'alSie chemické
latky

1. Pri praci s olejmi, mazacimi tukmi a dalSimi
chemickymi latkami dodrzZiavajte environmentalne
predpisy, ktoré sa vztahuju na prislusny vyrobok.

2. Oleje, mazacie tuky a dalSie chemickeé latky
zlikvidujte v sulade s environmentalnymi predpismi,
ktoré platia vo vasSej krajine.

14.4 Kovovy a elektronicky odpad

Tento odpad sa musi odovzdat do certifikovane;j
firmy na jeho spravnu likvidaciu.

Staré elektrické a elektronické zariadenia
vratane kablov, prislusenstva a batérii
zlikvidujte oddelene od domového
odpadu.



Priloha

Povrchovo montované zdvihacie zaria-
denie s 2 stipmi
SPOA3T-5
SPOA3T-5AP
SPOA3T-5AF
VAS/MB
Séria 700



|. Schéma hydraulického obvodu

Valec

@:' Tlakovy
ventil

——1  I—
IS
i
T
P M

Elektromagneticky ventil

]

:
>
i

Nadrz
| |
Cislo sugiastky Opis Mnozstvo
1 N382Y Hydraulicky valec 2
2 ATO-7-9802-1 Armatura 2
N3113 Hydraulicka hadica hnacej jednotky 1
3 G3T-2103 (N3114) Horna hydraulicka hadica pre EH1 1

G3T-2203 (N3115)

Horna hydraulicka hadica pre EH2




ll. Schéma elektrického zapojenia

1 L2 L3 N PE
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SB1 P\ SB2 A\
KM ‘\‘\‘ 16
SQ1
17 18
K1 ] BV
g g g
(W) °

Pre verziu SPOA3T M

QS1 Hlavny vypina€ EV1 Zostupny ventil
SQ1 Koncovy spina¢ Hore KM1 Stykac
SB1 Tlacidlo Hore SB2 Tlacidlo spustania
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SB1 SB3 SB3| SB5
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SC21<
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Pre verziu SPOA3T S (jeden na bo¢né ovladanie)

QS1 Hlavny vypinacC EV1 Zostupny ventil
SQ1 Koncovy spina¢ Hore KM1 Stykac¢

SB1 Tlacidlo Hore SB3 Tlacidlo spustania
SB5 Tlacidlo s visiacim zamkom

SM1/SM2 Uvolnenie elektromagnetického ventilu
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(3))  sB1| sB2| sB3| sBa4| sB4| sm3 sms|sBS
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KM N\ 2 | ‘

ulvlw KM1 SM1 SM? EV1

Pre verziu SPOA3T C (dva na bo¢né ovladanie)

VedlajSia strana Hlavna strana

QS1 Hlavny vypinaé QS2 Hlavny vypinac

QF1 Ochrana proti uniku KM1 Stykac

SB2 Tlacidlo Hore SB1 Tlacidlo Hore

SB4 Tlacidlo spustania SB3 Tlacidlo spustania

SB6 Tlacidlo s visiacim zamkom SB5 Tlacidlo s visiacim zamkom

XS1 Elektricka zasuvka pre Eurépu SQ1 Koncovy spinac¢ Hore
EV1 Zostupny ventil

SM1/SM2 Uvolnenie elektromagnetického ventilu




Priloha lll. Rozpis suciastok
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Rucné ovladanie
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PB-SPOA-1



Detail pre PB-SPOA-1

Cislo sugiastky

Opis

Mnozstvo

1 41659 Prirubova matica M6*1,010 mm Lg BHCS 6
2 G3T-1005 (N1224-7) Gumena podlozka 6
3 G3T-1004 (N1224-6) Montazny €ap 6
4 41658 (BCQ061012820) Pozinkovana vratova skrutka M6*1,0*12 6
5 FA7417-11A Plastovy kryt elektrického vedenia 1
6 FA7417-11C Plastovy kryt elektrického vedenia 1
7 FA7417-11E Plastovy kryt elektrického vedenia 1
8 FA7417-11D Plastovy kryt elektrického vedenia 1
9 FA7417-11B Plastovy kryt elektrického vedenia 1
10 SPOA-PC2 Plastovy kryt ovladania 1
11 SPOA-PC1 Plastovy kryt ovladania (hlavna strana) 1
12 FA7274-7Y Zakladna doska na pripevnenie krytu 2
13 FA7274-10D Montazna doska 1
14 KTB2-STB Koncovy uzaver 1
15 FA7274-9D MontaZzna doska 1
16 TO-2-8900 (XG150046) Hlavny vypinac¢ 1
17 XTCG018C0O0DT Stykac striedavého prudu 1
18 A22-RD-30/K10 Tlacidlo 2
19 NP797-1 Stitok 1
20 B19-#8-1/2 Zavitorezna skrutka s krizovou drazkou #8-1/2 12
21 FA7180-11 Maticova spona typu U 12
22 B25-8*10 Skrutka s plochou hlavou M8*10 10
23 B11-8*40 (41622) Skrutka so Sesthrannou hlavou M8*40 (8.8) 4
24 FA965 Vibra¢na podlozka 4
25 NFS08100082S Pozinkovana vrubkovana poistna prirubova mati- 4
ca M8
26 G3T-1008 Drziak nastrojov 2
27 41647 Pozinkovana vratova skrutka M6*16 4
28 NFS06100082S (41656) |Pozinkovana vrubkovana poistna prirubova mati- 4
ca M6
29 B23-4*6 Skrutka M4*6 4
30 N624 Zostava zaistovacieho systému 2
31 HTO-1210 Packa 1
32 FC134-91 Gumena gulécka 1 1
33 FJ7595-1 Ocelové lano 1
34 SPOA3T-2001 Potrubie brzdy (pre verziu EH1) 2
SPOA3T-2002 Potrubie brzdy (pre verziu EH2) 2
35 N619 Koncova konzola na upevnenie lana 2
36 N63-1 Zostava a svorky na upevnenie lana na zapadku 1

(nie je zobrazena)




¢-'VOdS-49d

Len pre dvojstranné

ovladanie

Elektrické ovladanie



Detail pre PB-SPOA-2

Cislo sugiastky Opis Mnozstvo | MnozZstvo
pre verziu | pre verziu

S C

1 FA7274-7Y Zakladna doska na pripevnenie krytu 2 2
2 SPOA-PC3 Plastovy kryt ovladania 1 1
SPOA-PC3 Plastovy kryt ovladania 1 0

3 SPOA-PC4 Plastovy kryt ovladania 0 1
4 TO-2-8900 (XG150046) Hlavny vypina¢ 2 1
5 FA7274-9D MontaZzna doska 2 1
6 FA7274-10D Montazna doska 2 1
7 KTB2-STB Koncovy uzaver 2 1
8 NP797-1 Stitok 2 1
9 A22-RD-50/K10 Tlacidlovy zamok 2 1
10 A22-QDDL-30/30/K30 Tlacidlo Hore a Dolu 2 1

11 FA7180-11 Maticova spona typu U 12 12

12 B19-#8-1/2 Zavitorezna skrutka so zapustnou hla- 12 12

vou s krizovou drazkou #8-1/2
13 B25-8*10 Skrutka s hlavou s vnutornym Sesthra- 10 10
nom M8*10

14 FA7274-8D MontaZzna doska 1 1
15 SPOA40E-9803-02 Pneumaticka armatura 1 1
16 SPOA40E-9803-03 Pneumaticka armatura 1 1
17 XTCG018C0O0DT Stykac striedavého prudu 1 1
18 PLD10-16/IN/C/003 Ochrana proti Uniku 1 0
19 ME11012 Elektricka zasuvka pre Eurdpu 1 0
20 B26-4*20 Skrutka so Sesthrannou hlavou M4*20 4 0
21 B33-4 Poistna matica s nylonovou vioZzkou M4 4 0
22 FA7417-11E Plastovy kryt elektrického vedenia 1 1
23 FA7417-11C Plastovy kryt elektrického vedenia 1 1
24 FA7417-11A Plastovy kryt elektrického vedenia 1 1
25 FA7417-11D Plastovy kryt elektrického vedenia 1 1
26 FA7417-11B Plastovy kryt elektrického vedenia 1 1
27 G3T-1200 (N622) Zostava zaistovacieho systému 2 2

C znamena dvojstranné ovladanie, S znamena len jednostranné ovladanie




SPOAS3T-5

No

ool ln

Detail pre PB-SPOA-3

Cislo sugiastky Opis MnoZzstvo
1 41536 (B11-10*20) Pozinkovana skrutka M10*20 HHCS v triede kvality 8.8 8
2 41655 (NFS10100082S) |Vrubkovana poistna prirubova matica M10, pozinkovana 24
3 41660 (B11-6*70) Pozinkovana skrutka M6*70 HHCS v triede kvality 8.8 1
4 B33-6 Pozinkovana poistna matica M6 s nylonovou viozkou 1
5 G3T-4003 (FJ7871) Rozpera 2
6 N481-1 (G3T-4200) Pravy vrchny zvar 1
7 N415 (G3T-4002) Horny panel so spinaCom 1
8 N480-1 (G3T-4100) Lavy vrchny zvar 1
9 N412 (G3T-4004) Horna zostava vypinaca 1
10 41413 (B11-6*20) Pozinkovana skrutka M6*20 HHCS v triede kvality 8.8 2
11 41599 (WLE061000220) | Pozinkovana poistna matica s vonkajSim zubom, ® 6 2
12 41661 (B31-6) Pozinkovana Sesthranna matica M6 v triede kvality 8.8 2
13 N377 Horna kladka 4
14 41388 Podlozka pod maticu 1-1/2“ OD 4
15 41411 Poistny kruzok na hriadel 4
16 G3T-4001 (GJ7444-8) Hriadel kladky 2
17 G3T-4300 (N4101) Horna montazna konzola 2
18 41646 (BCQ101020820) |Pozinkovana vratova skrutka M10*20 v triede kvality 8.8 16
19 G3T-2101 (N4109-1) Pred!ienie st!pa EH1 2
G3T-2201 (N4110-1) PredIZenie stlpa EH2 2
20 41658 (BCQ061012820) Pozinkovana vratova skrutka M6*1,0*12 6
21 G3T-1004 (N1224-6) Montazny ¢ap 6




SPOA3T-5 Mool els
Detail pre PB-SPOA-4
Cislo sugiastky Opis MnoZstvo
1 N3113 Hydraulicka hadica hnacej jednotky 1
2 41536 (B11-10*20) Pozinkovana skrutka M10*20 HHCS v 2
triede kvality 8.8
3 41646 (BCQ101020820) | Pozinkovana vratova skrutka M10*20 v 2
triede kvality 8.8
4 41655 (NFS10100082S) | Vrubkovana poistna prirubova matica 4
M10
5 G3T-8005 (N3126) Hadicova svorka 4
G3T-2103 (N3114) Horna hydraulicka hadica pre EH1 1
6 G3T-2203 (N3115) Horna hydraulicka hadica pre EH2 1
7 G3T-8002 (FA964) Zatka otvoru v dolnom stipe 2




SPOA3T-5



Detail pre PB-SPOA-5
Cislo sugiastky Opis Mnozstvo
1 G3T-2102 (N3120) Vyrovnavacie lana pre EH1 1
G3T-2202 (N3121) Vyrovnavacie lana pre EH2 1
2 B33-12 Nylonova poistna matica, M12 Neuvadza
sa
3 G3T-1100 (N762) Zvarenec stipa 2
4 N380-10Y Odvzdus$iiovacia skrutka Neuvadza
sa
5 N382Y Hydraulicky valec 2
6 PR160982 Zvarenec sani 2
7 N119-3 1-palcovy upevrnovaci kruzok 4
8 G3T-3002 (N1224-2) Zadny posuvny blok 2
9 N377 Kladka 2
10 41411 3/4-palcovy poistny kruzok na hriadefl 2
11 G3T-1001 (N119-1) Kryt kladky 2
12 40063 Pozinkovana podlozka Phillips PHMS, 2
1/4"-20NC*3/8"
13 G3T-3004 (N115) Vyrovnavacia podloZzka posuvného 8
bloku
14 G3T-3003 (N1224-1) Posuvny blok 8
15 N2121Y Zapadka ramena 4
16 14427 Pruzinovy kolik 1/4“ *1-1/2“ 4
17 G3T-3005 (FJ7656-2) Pruzina zapadky ramena 4
18 G3T-3006 (N121-1Y) Cap hnacieho mechanizmu 4
19 FJ7985-1 Packa ¢apu hnacieho mechanizmu 4
20 G3T-8004 (FA962) TImi¢ hornych sani 4
21 G3T-8001 TImi¢ dveri stipa 2
FA961
22 G3T-8003 (FA941) Jazycek timi¢a sani 4
23 Kotviaca skrutka 8
24 30400-1025 (FJ716-6) Vyrovnavacia podlozka tvaru U 22
25 G3T-1006 (FJ7659-3) Predna vyrovnavacia podlozka 6
26 HTO-2003 (N1224-9) VRCHNY blok 2




SPOA3T-5

SPOA3T-5
VAS6353A

SPOA3T-5AP
VAS6815
MB

SPOA3T-5AF

Detail pre PB-SPOA-6 (zostava ramena)

Cislo sugiastky Opis Mnoz-
stvo
1 N2224Y Predna zostava ramena 2
1.1 FJ6206 Zostava nadstavca s nizkym profilom 4
2 N2225Y Zadna zostava ramena 2
3 G3T-5001 (N2154) Cap ramena 4
4 N2122Y Obmedzovaci mechanizmus 4
5 40373 Pozinkovana skrutka 3/8“ - 16NC* 1 - 1/2“ HHCS v triede 6
kvality 8.8
6 40818 Pruzna poistna podlozka 3/8“ 6
7 G3T-5500 (N2255-1) Predna zostava ochranného krytu ramena 2
G3T-5504 (N2255-10) Dlhy strmen 2
8 G3T-5505 (N2255-11) Kratky strmefi 2
9 40641 (991490) Poistna prirubova Sesthranna matica FLGD, PLTD 1/4“ - 20 NC 4
10 G3T-6001 (N244-4) Ochranny kryt ramena 2
SGL35-6005 Ochranny kryt ramena (pre rameno AP/AF/VAS6814) 2
11 40252 Pozinkovana skrutka HHCS 5/16" - 18 NC*3/4" 4
12 40850 Pruzna poistna podlozka 5/16* 4
13 40856 Plocha podlozka 5/16“ 8
14 SPL35-4000G Zadna zostava ramena 2
15 3SA-A-F-3 Rychlo upinacia zostava ramena 2
16 3SA-A-F-4 Rychlo upinacia zostava ramena 2




Zostava zaistovacieho systému SPOA3T-M

Zostava zamku N624

Detail PB-SPOA-7 (zaistovaci systém verzie M), 2 ks N624

Cislo sugiastky

Opis

MnozZstvo

BS10-8-10

Svornik ramena

1

ATO-1100 (N624-7)

Zvarenec konzoly

ATO-1200 (N624-3)

Pozinkovany zvarenec ovladacej zapadky

B42-8

Velka podlozka, 8

B33-8

Matica M8 s nylonovou vlioZkou

ATO-1011 (N624-15)

Rozpera

G37-1202 (N621-7)

Hriadel zapadky

1

2

3

4

5

6

7

8 40641 Poistna prirubova Sesthranna matica 1/4“ - 20 NC
9 N619 Koncova konzola na upevnenie lana

10 40108 Skrutka 1/4* - 20NC*1“ so Sesthrannou hlavou
11 40126 Skrutka 3/8“ - 16 NC*1/2" so Sesthrannou hlavou
12 40658 Kontramatica 3/8“ - 16 NC

13 41687 Pridrziavaci kruzok, 1/4*

14 ATO-1007 (N624-11) Prirubové puzdro

15 ATO-1004 (N624-12) Pruzina

16 ATO-1010 (N624-14) Rozpera

17 ATO-1008 (N624-9) Otoc¢ny ¢ap zapadky

18 ATO-1006 (N624-1) Ovladaci hriadel zapadky

19 ATO-1005 (N624-2) Pruzina

20 41686 Pridrziavaci kruzok, 1/2*

21 41472 Pridrziavaci kruzok, 3/16“

22 G3T-1205 (N621-5) Zapadka

23 G3T-1203 (N621-8) Hriadel

24 G3T-1204 (N621-9) Hriadel

25 ATO-1003 (N624-6) Mechanicka pruzinova zapadka s konzolou
26 ATO-1009 (N624-5) Mechanicka pruzinova zapadka s puzdrom
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Zostava zamku N622

Zostava zaistovacieho systému SPOA3T-S/C

Detail PB-SPOA-8 (zaist'ovaci systém verzie S/C)
Cislo sugiastky Opis MnozZstvo
1 41658 Pozinkovana vratova skrutka M6*12 v 4
triede kvality 8.8
2 41656 Vrubkovana poistna prirubova matica 4
M6
3 41648 Pozinkovana vratova skrutka M10*25 v 6
triede kvality 8.8
4 41655 (NFS10100082S) | Vrubkovana poistna prirubova matica 6
M10
5 G3T-8005 (N3126) Hadicova spona 2
6 G3T-1201 (N1224-8) Krycia doska 2
7 N621-6 Elektromagnet 2
8 G3T-1210 (N622-1) Zvarenec konzoly 2
9 G3T-1202 (N621-7) Hriadefl 2
10 G3T-1205 (N621-5) Zapadka 2
11 G3T-1204 (N621-9) Hriadel 2
12 41472 Pridrziavaci krazok, 3/16* 4
13 G3T-1203 (N621-8) Hriadel 2




V. Zoznam nahradnych suciastok

1

2,

3
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-
0
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Cislo sugiastky Opis Mnoz- Rozmer
stvo
N377 Kladka s loZiskom 6 ® 88,9*19,05

Cislo sugiastky

Opis

Mnozstvo Rozmer

FJ6202

Nadstavec

4

Cislo sugiastky Opis Mnozstvo
G3T-3003 Posuvny blok 8
Cislo sugiastky Opis MnozZstvo
HTO-2003 Posuvny blok na vrchu (38,1 2
mm)
Cislo sugiastky Opis MnozZstvo
G3T-3004 Rozpera pre posuvny blok 8
Cislo sugiastky Opis MnozZstvo
G3T-3002 Zadny posuvny blok 2




| Cislo stgiastky Opis Mnozstvo Rozmer A
Il G3T-2102  |Vyrovnavacie lano pre EH1 1 9 690 mm
G3T-2202 Vyrovnavacie lano pre EH2 1 10 299 mm

Cislo sugiastky Opis Mnozstvo |Rozmer A
G3T-2103 Hydraulicka hadica pre EH1 1 7 523 mm
G3T-2203 Hydraulick&a hadica pre EH2 1 8 132 mm
N3113 Hydraulicka hadica hnacej 1 3 105 mm

jednotky

Cislo sugiastky Opis MnozZstvo

G3T-2105 Kryt hadice 1
Cislo sugiastky Opis MnoZstvo

N624 Zostava zaistovacieho systému pre verziu 2

M
Cislo sugiastky Opis MnozZstvo
G3T-1200 (N622) Zostava zaistovacieho systému pre 2
verziu E

N621-6 elektromagnet 2




12 Cislo sugiastky Opis Mnozstvo Poznamka
' N967-1-Vrecko-3 inStalacny balik 1
Skrutky a montazna doska na instalaciu hnacej jednotky
Cislo sugiastky Opis Mnozstvo Poznamka
13 SPOA3T-D2 indtalaény balik 1
' Skrutky na montaz plastového krytu na stip
14 Cislo sugiastky Opis Mnozstvo Poznamka
' SPOA3T-D1N indtalaény balik 1

zaistovacieho systému na stip

Skrutky na inStalaciu obmedzovacieho mechanizmu ramena, krytu elektrického vedenia a

Dal$ie hydraulické sucasti

Cislo sugiastky

Opis

Mnozstvo

Poznamka

N382Y-9180

Suprava tesneni pre valec

1







PRILOHA

Protokol instalacie
Osvedcenie o ukonceni



Protokol instalacie

BlitzRotary GmbH
Hufinger Str.55
78199 Braunlingen,
Nemecko

Zdvihacie zariadenie, NAZOV... ......ccccceiiiiiiieeiiiieeeeee e (Adresa)... /

» Po uspesnej instalacii vyplite tento formular, zaciarknite prislusné body a podpiste ho.
 Original skopirujte a poslite ho vyrobcovi v lehote jedného tyZdna.

* Kopiu vilozte do knihy kontrol.

Zariadenie na zdvihanie vozidiel,

1Y/ SR

SPOIOCNOSE .
(Adresa)

zmontovala, skontrolovala jeho fungovanie a bezpecnost a uviedla do prevadzky.
InStalaciu vykonal prevadzkovatel alebo [//opravnena osoba [

prevadzkovatel potvrdil uvedenie zdvihacieho zariadenia do prevadzky. VSetky podrobnosti o prevadzke.
Vsetky informacie uvedené v prirucke, ako aj kniha kontrol boli prec€itané a dodrzané. Tieto dokumenty su
poucenym prevadzkovatelom vzdy k dispozicii a su uloZzené na pristupnom mieste.

Odbornik (opravnena osoba) potvrdil spravne nainstalovanie zdvihacej ploSiny.

VSetky informacie uvedené v prevadzkovych pokynoch a knihe kontrol boli precitané. Tieto dokumenty boli
odovzdané prevadzkovatelovi.

Datum Meno prevadzkovatela + firemna peciatka Podpis prevadzkovatela

Firma poskytujuca zakaznicky servis



Osvedcenie o ukonceni

Zariadenie na zdvihanie vozidiel

TYD e

SPOIOCNOSE .
(Adresa)

nainstalovala, skontrolovala jeho fungovanie a bezpe&nost a uviedla do prevadzky.
Vyskoleny montér vyrobcu alebo zmluvného dodavatela (odbornik) poucil nasledujuce osoby (prevadzkova-
tel) o manipulacii so zariadenim na zdvihanie vozidiel po jeho nainstalovani.

Datum Meno Podpis prevadzkovatela

Datum .................................. |\/|eno .............................. Po d plsprevadeova t e |a ........
Datum .................................. |\/|eno .............................. Po d plsprevadeova t e |a ........
Datum .................................. |\/|eno .............................. Po d plsprevadeova t e |a ........
Datum .................................. |\/|eno .............................. Po d plsprevadeova t e |a ........
Datum ................................... |\/| e no ............................. Po d p|SopravneneJ osoby ......

Firma poskytujuca zakaznicky servis + firemna peciatka



PRILOHA
Zdvihacie zariadenie s dvoma stlpmi
SPOA3T-5
SPOA3T-5AP
SPOA3T-5AF
VAS/MB

Harmonogram udrzby:
Poznamky k vykonaniu vizualnej a
funkCnej skuske



Poznamky k vykonaniu vizualnej a funkCnej skuske
V ramci pravidelnych kontrol musia byt obzvlast skontrolované tieto polozky:

1. Informacie o zdvihacej ploSine

Predmet, ktory ma byt skontrolovany

Firemny Stitok Upevnenie

Oznadenie Citatelnost

Prehlad prirugky Uplnost

2. Podrobny navod na obsluhu Stav
Citatelnost

3. Vystrahy Stav
Viditelnost

4. Ochrana pred neopravnenym pouzitim Stav
Funkcia
Pohyblivost’

Bezpec€nostny kluc

5. Pohonné mechanizmy

Zdvihanie, spustanie

Naklananie, vyklapanie

Otacanie, oto¢né ulozenie

Prepinanie

Otvaranie a zatvaranie (nakladacich zadnych
dvierok)

Jazda

Podpery

Stav

Funkcia

Pohyblivost’

Zrozumitelna Specifikacia

Trvalé oznaCenie smeru pohybu

Ochrana pred mimovolnym uvedenim do
chodu

Blokovacie zariadenie pohonnych mechaniz-
mov s viacerymi ovladacimi prvkami

6. Nudzove vypnutie,

Stav

Nudzové vypustenie Funkcia
Pohyblivost
7. SignalizaCné zariadenia, Stav
komunikacné zariadenia Funkcia
Viditefnost'
Spolahlivost
8. Zariadenia na stabilizovanu instalaciu
Vodovaha Stav
Podpery Funkcia
Vretena Pohyblivost
Spodna vana Opotrebovanie
Odstranenie zdvihu pruziny Deformacia
Korézia
Praskliny
9. Nosna konstrukcia Praskliny
Deformacia
Korézia

Pohyblivost’ vodiacich list, remenic, zavesoy,
vysuvacich ramien,

Opotrebovanie vodiacich list, remenic, zave-
sov,

upevnenie a zaistenie odnimatefnych dielov
Uginnost blokovacich zariadeni




10. Zariadenia na zavesenie bremena

Ochrana pred skiznutim Stav

Ochrana pred skotulanim Funkcia

Upinadlo

Ochrana zavesnej konzoly

Ochranné zabradlie Stav
Kordzia

Upevnenie a zaistenie odnimatefnych dielov
Ucinnost’ blokovacich zariadeni
Pohyblivost’ pohyblivych dielov

Zaklad

Spolahlivé ovladanie

Deformacia

Korézia

Upevnenie a zaistenie odnimatelnych dielov

Paralelny pohyb prevadzkovych plosin

Stav

Funkcia
Opotrebovanie
Praskliny
Kordzia

Sklapacia prevadzkova plosina

Stav a uc¢innost’ blokovacieho zariadenia

Schody

Spolahlivé ovladanie

Deformacia

Korézia

Poskodenie

Upevnenie a zaistenie odnimatelnych dielov
Zvarané spoje

11. Ocelové lano Spojky lan

Opotrebovanie

Korézia

PreruSenia vodiCa
PreruSenia zostavy vodiCov
Miesta zovretia

Uvolnenie vonkajsej vrstvy
Splietanie vodiCov

Kladky a remenice

Praskliny

Znamky opotrebovania
Tvorba ostrin v drazkach
Spravne zarovnanie drazky

Navijanie lana Stav

Upinacie zariadenie Funkcia

Zaistenie na loziskovych lanach

Ochrana pred vySmyknutim lana

12. Ocelové Clanky retaze, ¢lanky retaze Pohyblivost
Opotrebovanie
Praskliny

Zaistenie svornikov, napr. hlava nitu, prstenec




Retazové kolesa Stav

Ozubené kolesa Funkcia

Upinacie zariadenie Stav

Zaistenie vodiacej liSty retaze Funkcia

13. Vretena Skladovanie
Deformacia
Znecistenie
Opotrebovanie zavitov
Zarezy

Vrubkovanie
Drazky, pouzitia
UcCinnost oplastenia

Hlavna matica

Opotrebovanie zavitu (vola)

Vyrovnavaci kruzok

Lozisko
Stav

Zarezy
Vrubkovanie

14. Ozubené tycCe

Upevnenie

Opotrebovanie

Znecistenie

Spojky spajanych ozubenych tyCi

Pastorky

Praskliny

Opotrebovanie
Znecistenie

Upevnenie a vbla vretena

15. Hydraulické sucasti

Netesnost
Skuska tesnosti
Odvzdusnenie

Olejova nadrz

Stav a Citatelnost’ zobrazenia

Kontrola mnozstva oleja

Uginnost uzatvaracieho ventil v pripade unikania
oleja

Vedenia
Pripojky

Upevnenie
Poskodenia
Deformacia
Kordézia

Hadice
Hadicové pripojky

Upevnenie
Poskodenie
Starnutie
Krehkost
Pérovitost

Valce

Upevnenie

Praskliny

Potrubné a hadicové pripojky
Tesnost' objimok

Piesty

Povrch piestnice
Vrubkovanie
Znedistenie




Filtre

Vonkajsi stav

Ventil na regulaciu tlaku

Vonkajsi stav
Neposkodena plomba

16. SucCasti pneumatického systému

Vedenia Netesnost
Pripojky Upevnenie
Poskodenie
Deformacia
Kordzia
Hadice Upevnenie
Hadicové pripojky Poskodenie
Starnutie
Krehkost
Pérovitost
Valce Upevnenie, praskliny, potrubné a hadicove pripojky
Tesnost objimok
Piesty Povrch piestnice, vrubkovanie, znecistenie

Poistny ventil

Vonkajsi stav, neposkodena plomba

Manometer, redukény ventil

Vonkajsi stav a uCinnost

17. Hnaci mechanizmus (bez podvozka)

Stav dielov beznarazového Startovania hnacieho Ustro-
jenstva

Brzdy, samosvorna prevodovka, spojky

Opotrebovanie, ucinnost’

18. Hnaci vozik, podvozok

Prevadzkové brzdy, zachranné brzdy

Opotrebovanie, ucinnost’

Ochrana tiahla

Stav, ucinnost

Kladna vodiaca kolajnica, vodiaca kolajnica
Spojky kolajnic, koncové dorazy, Celna ochranna
mreza

Ochrana pred vykolajenim

Deformacia, praskliny, stav upevnenia

19. Pripojovacie miesta a miesta nakladania

Spolahlivé ovladanie, deformacia zabradli, poSkodenie
Kordézia, zaistenie odnimatelnych dielov

20. Elektrické prisluSenstvo

Vedenia

Poskodenie, upevnenie, uvolnenie napnutia vonkajsich
vedeni

Ochranné uzemnenie

Poskodenie, upevnenie

21. Izolacia nadzemnych pracovnych plosin, ktoré
su urCené na pracu na nechranenych Castiach
elektrickych zariadeni pod napatim alebo v ich
blizkosti.

Izolacia pracovnej ploSiny/zdvihacieho zariadenia,
ako aj zdvihacieho zariadenia/hnacieho vozika

ZnecCistenie, poskodenie, izolacny odpor

22. Specialne bezpetnostné zariadenia

Nudzovy koncovy spinac, spina¢ nenapnutého
lana, spinac¢ pretrhnutia lana, spina¢ roztrhnutia
retaze, ovladacie zamky, vypinacie pasy, ochrana
pred opatovnym spustenim, zariadenie na ochranu
proti vyklopeniu (pre sklapacie prevadzkoveé ploSi-
ny), poistka, uplnost

Uginnost, upevnenie, stav
Deformacia, u€innost spinacich prvkov, znecistenie, stav
tlacnych pruzin

Tieto poznamky nie su uplné a musia sa zhodovat

so zdvihacimi plosinami, ktoré sa maju kontrolovat.




PRILOHA
Zdvihacie zariadenie s dvoma
stlpmi
Dennik vykonanych kontrol



Dennik vykonanych kontrol
pre
Zdvihacie zariadenie s dvoma
stlpmi

Typ:

Vyrobne Cislo:

Rok vyroby:

Prevadzkovatel:

Datum prvého uvedenia do prevadzky:

BlitzRotary GmbH Telefon +49.771.9233.0
Hufinger Stralle 55 Fax +49.771.9233.99
D-78199 Braunlingen europe@rotarylift.com

A5 m\ COMPANY www.rotarylift.com




Hlavny list zdvihacieho zariadenia vozidiel

VSeobecné informacie

Vyrobca alebo dodavatel zariadenia na zdvihanie vozidiel:
BlitzRotary GmbH

Huefinger Str.55, 78199 Braeunlingen, Nemecko

Opis: Zdvihacie zariadenie s 2 stipmi

Typ: Rok vyroby:
Vyrobné Cislo: Datum prvého prevadzkovania:
Nosnost’ 3 500 kg

Pripustné rozlozenie zatazZenia: 3:2 alebo 2:3 (vpredu/vzadu)
Pre statie pod zariadenim na zavesenie bremena znamena: ano
Nastavenie zatazenia zavesného zariadenia: nie

Vhodné pre jazdu na zariadeni na zavesenie bremena: nie
Vhodné na pouzitie ako zdvihacia ploSina: nie

Prevadzkové rychlosti
Maximalna rychlost’ zdvihania
Maximalna rychlost’ spustania

Motory
Hnaci typ podstavca:

Nosné zariadenie
Ocelové lana:

Priemer:

Pevnost jedného drétu:
Minimalna sila pretrhnutia:
Ochrana pred koroziou:
Funkcia:

Elektrické prislusenstvo
Prevadzkové napatie:

7,2 cm/sek
6 cm/sek

Elektrohydraulické

Podla RR-W-410, Mil-DTL-83420
EN12385-4 (byvala norma DIN3060)
6 mm, 7 x 19 GAC (GWC)

1 960 N/mm?

7000 libier

pozinkovanim

Ovladanie synchronizacie

3 fazy/PE/400 V/50 Hz

Riadiace napatie: 24V AC

Typ ochrany: IP54

Toto zariadenie je vhodné na pouzitie v dielhach a prevadzkarfiach

Toto zariadenie sa nesmie pouzivat v priestoroch odolnych proti vybuchu.

Bezpecnostné zariadenia

Zaistenie zdvihacieho zariadenia proti neumyselnému zdvihaniu alebo spustaniu v pripade pretrhnutia lana:
Automaticky blokovacie zariadenie, ako napriklad zachytny systém

Zaistenie zdvihacieho zariadenia proti nahodnému zdvihaniu alebo spustaniu v pripade netesnosti potrubia:
Tanierovy ventil - normalne zatvoreny, automaticky zachytny systém, valec s regulanym prietokovym venti-
lom pre spustanie, Zaistenie hydraulického systému proti nadmerne vysokému tlaku:

Prevadzkovy tlak hydraulického okruhu: barov

Reakény tlak poistnych ventilov: barov

Dalsie bezpeénostné zariadenia:

Hlavny vypina€ s funkciou nudzového zastavenia, ochrana néh na ramenach, zachranné tlacidlo,
Zadrziavaci mechanizmus otocnych ramien, ocelové lana na synchronizaciu






Sprava o skuske
Sprava o pravidelnej a mimoriadnej kontrole
Zdvihacia ploSina bola podrobena skusky tykajuce sa pripravenosti na prevadzku dna

Zistené boli tieto chyby/C.).

Rozsah skusky

Stale prebieha

Ciasto&né skusky
Neexistuju ziadne dévody*) proti pokraCovaniu v prevadzke, opatovna skuska nie je potrebna®).
Technik/inSpektor

(Miesto, datum) (Podpis)

Meno a adresa
(tlaGenymi pismenami)

Nazov pracovného zaradenia
Zamestnany v

Prevadzkovatel alebo zastupca

Zaznamenané nedostatky

(Miesto, datum) (Podpis)
Odstranené nedostatky

(Miesto, datum) (Podpis)
Opéatovna skuska
Zdvihacia ploSina bola opakovane skusana dna
Nedostatky, ktoré boli zaznamenané pri skuske, zatial neboli odstranené?®).

Neexistuju ziadne dévody*) proti pokraCovaniu v prevadzke, opatovna skuska nie je potrebna®).
Technik/indpektor

(Miesto, datum) (Podpis)
Meno a
(tlaGenymi pismenami)

adresa

Nazov pracovného zaradenia
Zamestnany v
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Rozsah skusky

Stale prebieha

Ciasto¢né skusky

Neexistuju ziadne dévody*) proti pokraCovaniu v prevadzke, opatovna skuska nie je potrebna®).
Technik/inSpektor

(Miesto, datum) (Podpis)

Meno a adresa

(tlaGenymi pismenami)

Nazov pracovného zaradenia

Zamestnany v

Prevadzkovatel alebo zastupca

Zaznamenané nedostatky

(Miesto, datum) (Podpis)
Odstranené nedostatky

(Miesto, datum) (Podpis)

Opéatovna skuska
Zdvihacia ploSina bola opakovane skusana dna

Nedostatky, ktoré boli zaznamenané pri skuske, zatial neboli odstranené?®).

Technik/indpektor

(Miesto, datum) (Podpis)

Meno a adresa

Neexistuju ziadne dévody*) proti pokraCovaniu v prevadzke, opatovna skuska nie je potrebna®).

(tlaGenymi pismenami)

Nazov pracovného zaradenia

Zamestnany v
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Zmeny a dole
opravy

Ty 7]

ZIte

Typ

Datum/Meno




Montér: Tuto brozurku viozte do
priehradky pre dokumentaciu
a odovzdajte vlastnikovi alebo
operatorovi zdvihacieho
zariadenia.

Dakujeme vam

Zaskoleni operatori a pravidelna udrzba zabezpecia primerany vykon
zdvihacieho zariadenia znacky Rotary.

Originalne nahradné suciastky mézete ziskat od vasho najblizSieho opravneného distributora
nahradnych suciastok spolo€nosti Rotary. Rozpis suciastok si pozrite vo zvazku dokumentacie.

BlitzRotary GmbH Tel. +49.771.9233.0 USA: +1.812.273.1622 (Ustredie firmy) Latinska Amerika/Karibik: +1.812.273.1622

Hufinger StralRe 55 Fax +49.771.9233.99 Kanada: +1.905.812.9920 Stredny vychod/Severna Afrika: +49.771.9233.0

D-78199 Braunlingen info@blitzrotary.com Spojené kralovstvo: +44.178.747.7711 Juzna Afrika: 1.812.273.1622
www.blitzrotary.com Austrélia/Azia: +60.3.7660.0285 Brazilia: +55.11.4534.1995

A MGOMPANY ET'E
-




