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OPIS OGOLNY

25

10

LEGENDA
1 - Podstawa urzadzenia
2 - Rolka zbijaka
3 - Zespo6t kolumny (dla modeli, na ktérych
wystepuje)
4 -Taca narzedziowa
5 - Podnos$nik boczny
6 - Ramie zbijaka
(dla modeli, na ktérych wystepuje)
7 - Zespo6t walu mocujacego
8 - Jednostka sterujaca stopki montazowe;j
9 - Jednostka sterujaca rolki zbijaka
10 - Jednostka sterujaca urzadzenia dociskowego
stopki
11 - Przycisk zwalniajacy ramie narzedzia
12 -Urzadzenie do pompowania (dla modeli z
inflatorem)
13 - Dzwignia zwalniajaca otwarcie boczne rolki
zbijaka
14 - Stopka montazowa
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15 - Wrzeciono
16 - Panel sterowania noznego
17 - Sitownik ruchu rolki zbijaka
18 - Zbiornik inflatora
(dla modeli z inflatorem)
19 - Manometr do pompowania
20 - Docisk stopki
21 - Popychacz stopki z zabierakiem
22 - Stozek dwustronny
23 - Ostona do két odwroconych
24 - Zespo6t kolumny ze zintegrowanym
zbiornikiem
(dla modeli, na ktoérych wystepuje)
25 - Urzadzenie dociskowe stopki
26 - Ramie przegubowe zbijaka
(dla modeli, na ktoérych wystepuje)
27 - Bufor
28 - Zespot filtra
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SYMBOLE UZYWANE W INSTRUKCJI

Symbol

Opis

Symbol

Opis

Przeczytac instrukcje obstugi.

Zagrozenie!
Zachowac szczegbdlng ostroz-
nosc.

rellE

Nosi¢ rekawice robocze.

Adnotacja. Wskazania i/lub
przydatne informacje.

Nosi¢ obuwie robocze.

A\
o
I

Przenoszenie z uzyciem wozka
widlowego lub paletowego.

Nosi¢ okulary ochronne.

\

Podnoszenie od gory.

Obowiazek.

Czynnosci lub interwencje,
ktorych wykonanie jest obo-
wigzkowe.

I'?.H
&

Konieczna pomoc techniczna.
Zabrania sie wykonywania jakiej-
kolwiek konserwacji.

0e®

Uwaga.
Zachowac¢ szczegbdlng ostroz-
nos¢ (mozliwe szkody mate-
rialne).
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TABLICA ROZMIESZCZENIA ETYKIET

Rys. 2
/7 / L % N
a= Nl ‘ (
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[:::::] o 999922900 999911871 999923160
999920260 A
B2166001
999922940
999924290
999924230
B2168001
999910051
999916311
999912400 999911871
999911460 o
999923160 i
[:] B2166001
999914700 B2168001
999910051
999912460
999922940
999924290
999924230

f B4244001

999916880 B1541001 999930420
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Kod etykiet

B1541001 Znak ostrzegawczy

B1594000 Tabliczka znamionowa

B2165001 Etykieta niebezpieczeristwa zbijaka bocznego

B2166001 Etykieta niebezpieczenistwa zbijaka

B2168001 Etykieta niebezpieczeristwa wybuchu opony

B4244001 Etykieta niebezpieczenistwa czesci obrotowych

999910051 Znak uzywania $rodkéw ochrony

999911460 Tabliczka z numerem seryjnym (dla modeli SPA.G8945.206015 - SPA.G8945.206008)

999911871 Etykieta stuchawek

999912400 Tabliczka z numerem seryjnym (dla modeli RAV.G8945.206107 - RAV.G8945.206077 -
RAV.G8945.200839)

999912460 Etykieta cisnienia zasilania

999914700 Etykieta elementéw sterujacych docisku stopki

999916311 Znak kosza na $mieci

999916880 Tabliczka nosnosci maks. 80 kg (176 lbs)

999920260 Etykieta sterowania narzedziem

999922900 Pionowa tabliczka RAV 600x125 (dla modeli RAV.G8945.206107 -
RAV.G8945.206077 - RAV.G8945.200839)

999922940 Pozioma tabliczka Ravaglioli (dla modeli RAV.G8945.206107 -
RAV.G8945.206077 - RAV.G8945.200839)

999923160 Etykieta ostrzegawcza Prop 65 (dla modelu RAV.G8945.200839)

999924230 Tabliczka TECHNIQUE (dla modelu RAV.G8945.206091)

999924290 Tabliczka z logo Space (dla modeli SPA.G8945.206015 - SPA.G8945.206008)

999930420 Znak zagrozenia porazeniem pradem elektrycznym

W PRZYPADKU UTRATY LUB NIEPELNEJ CZYTELNOSCI JEDNEJ LUB WIECEJ TABLI-
CZEK NA URZADZENIU, NALEZY JE WYMIENIC, ZAMAWIAJAC TABLICZKI O ODPO-
WIEDNIM NUMERZE KODU.
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NIEKTORE ILUSTRACJE ZAWAR-
TE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI
ZOSTALY ZACZERPNIETE ZE
ZDJEC PROTOTYPOW, DLATEGO
OPRZYRZADOWANIE I AKCESO-
RIA STANDARDOWEJ PRODUKCJI
MOGA ROZNIC SIE OD PRZEDSTA-

WIONYCH.

1.0 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja stanowi integralna czes¢
urzadzenia i musi byé przechowywana przez caly
okres jego eksploatacji.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcije,
poniewaz zawiera ona wazne informacje dotyczace
DZIALANIA, BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA i
KONSERWACJI.

PRZECHOWYWAC W ZNANYM I LA-
TWO DOSTEPNYM MIEJSCU, ABY
TECHNICY KONSERWACJI MOGLI
Z NIEJ SKORZYSTAC, GDY TYLKO
POJAWIA SIE WATPLIWOSCI.

PRODUCENT NIE PONOSI ODPO-
WIEDZIALNOSCI ZA JAKIEKOL-
WIEK USZKODZENIA WARSZTA-
TU, URZADZENIA LUB KOLA/
OPONY KLIENTA, KTORE MOGA
WYSTAPIC W PRZYPADKU NIE-
PRZESTRZEGANIA ZALECEN ZA-
WARTYCH W NINIEJSZEJ IN-
STRUKCJI. NIEPRZESTRZEGANIE
TYCH INSTRUKCJI MOZE SPOWO-
DOWAC OBRAZENIA LUB SMIERC.

1.1

Dziekujemy za zakup tej montazownicy! Montazow-
nica zostata zaprojektowana i zbudowana z mysla o
profesjonalnych warsztatach mechaniki pojazdowe;j.
Montazownica jest latwa w uzytku i zostala zapro-
jektowana z mysla o bezpieczenstwie. Przestrzeganie
zasad pielegnacji i konserwacji opisanych w niniejszej
instrukcji zapewni wieloletnie uzytkowanie monta-
zownicy.

Wprowadzenie

2.0 PRZEZNACZENIE

Urzadzenie omawiane w niniejszej instrukcji to

montazownica do opon, ktora wykorzystuje dwa

systemy:

¢ silnik elektryczny sprzezony z przekladnia reduk-
cyjna do obstugi obrotu opon, oraz

e system wykorzystujacy sprezone powietrze do
zarzadzania ruchem sitlownikow pneumatycznych
roznych narzedzi montazowych.

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do mon-
tazu, demontazu i pompowania dowolnego typu
kola z pelna felga (z wneka i ze stopka), o Srednicy
i szerokosci opisanej w rozdziale ,Dane techniczne”.

URZADZENIE TO MOZE BYC PRZE-
ZNACZONE WYLACZNIE DO UZYT-
KU, DO KTOREGO ZOSTALO WY-
RAZNIE ZAPROJEKTOWANE.

JAKIEKOLWIEK INNE UZYTKOWA-
NIE NALEZY UWAZAC ZA NIEWLA-
SCIWE, A ZATEM NIEROZSADNE.

PRODUCENT NIE MOZE PONOSIC
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA EWEN-
TUALNE SZKODY SPOWODOWANE
NIEWLASCIWYM, BLEDNYM I NIE-
ROZSADNYM UZYTKOWANIEM.

2.1

Korzystanie z urzadzenia jest dozwolone wylacz-
nie dla specjalnie przeszkolonego i upowaznione-
go personelu.

Przygotowanie personelu

Ze wzgledu na zlozonos¢ operacji niezbednych do
zarzadzania urzadzeniem oraz bezpiecznego i wydaj-
nego wykonywania operacji, konieczne jest, aby odpo-
wiedzialny personel zostal odpowiednio przeszkolony
i uzyskal niezbedne informacje w celu osiagniecia
metody pracy zgodnej z instrukcjami dostarczonymi
przez producenta.

UWAZNE PRZECZYTANIE NINIEJ-
SZEJ INSTRUKCJI OBSLUGI I
KONSERWACJI ORAZ KROTKI
OKRES PRACY POD NADZOREM
EKSPERTA MOZE STANOWIC WY-
STARCZAJACE PRZYGOTOWANIE.
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3.0 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

CODZIENNIE SPRAWDZAC INTE-
GRALNOSC I FUNKCJONALNOSC
URZADZEN ZABEZPIECZAJACYCH
I OCHRONNYCH OBECNYCH NA
URZADZENIU.

e Ogranicznik ciSnienia (zawor rownowazacy) bez
mozliwosci regulacji.
Stuzy do pompowania kota w racjonalnie bezpiecz-
nych warunkach. Ogranicznik ten faktycznie nie
pozwala na napompowanie pod ciSnieniem wiek-
szym niz 4,2 = 0,2 bar (60 + 3 psi) (patrz Rys. 3).

Urzadzenie jest wyposazone w nastepujace elementy:

¢ elementy sterujace typu ,,czuwak” (natychmia-
stowe zatrzymanie dziatania po zwolnieniu przyci-
sku) wszystkich napedow;

¢ obrot wrzeciona;

e przesuw glowicy narzedzia;
» przesuw rolki zbijaka;

* boczne zbijanie stopki;

* podnoszenie.

¢ oslony stale i ruchome
Na urzadzeniu znajduja sie pewne ostony state
przeznaczone do unikniecia potencjalnego ryzyka
zmiazdzenia, przeciecia i SciSniecia.
Ostony te zostaly wykonane po przeprowadzeniu
oceny ryzyka oraz po ocenie wszystkich sytuacji
dotyczacych eksploatacji urzadzenia.
Wszystkie zabezpieczenia, a w szczegolnosci te
wykonane z materialu gumowego, musza by¢ okre-
sowo sprawdzane pod katem ich zuzycia.

Rys. 3

OKRESOWO PRZEPROWADZAJ
KONSERWACJE ZABEZPIECZEN,
OSLON I OGOLNIE URZADZEN ZA-
BEZPIECZAJACYCH, JAK WSKA-
ZANO W ROZDZIALE 13. KONSER-

e Zawor bezpieczefistwa 12 bar na zbiorniku (dla

modeli z inflatorem).
Zawor bezpieczenstwa (Rys. 4 ref. 1) zapobiega
narazeniu zbiornika inflatora na cisnienie wieksze
niz 12 baréw (174 psi).

WACJA RUTYNOWA.

¢ Urzadzenia zabezpieczajace silnik

Silnik z Invemotor jest wyposazony w elektronicz-
ne urzadzenia zabezpieczajace, ktore zatrzymuja
silnik, aby chronié¢ integralnos¢ silnika i unikna¢
zagrozenia bezpieczenistwa operatora (przepiecie,
przeciazenie, przegrzanie). Wiecej informacji mozna
znalez¢ w rozdziale 14 ,Tabela usuwania ewentu-
alnych nieprawidtowosci”.

Rys. 4

3.1

Urzadzenie zostalo poddane kompleksowej analizie
ryzyka zgodnie z norma referencyjng EN ISO 12100.
Ryzyko zostalto ograniczone w mozliwie najwiekszym
stopniu w odniesieniu do technologii i funkcjonalno-
Sci urzadzenia.

Wszelkie ryzyko resztkowe zostato podkreslone w ni-
niejszej instrukcji oraz poprzez piktogramy i etykiety
ostrzegawcze umieszczone na urzadzeniu, ktoérych
rozmieszczenie jest wskazane na ,TABLICY ROZ-

MIESZCZENIA ETYKIET” (patrz Rys. 2).

Ryzyko resztkowe
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4.0 WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z wyposazenia garazu nalezy
zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpie-
czenstwa, w tym ponizszych:

1.
2.

10.

11.

12.

13.

Przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ ze wzgledu na moz-
liwos§¢ poparzenia w wyniku dotkniecia goracych
powierzchni.

. Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym kablem

lub jezeli urzadzenie zostato upuszczone lub
uszkodzone, dopdki nie zostanie sprawdzone
przez wykwalifikowanego technika serwisu.

. Kabel nie moze zwisa¢ ponad krawedzig stotu,

blatu roboczego lub konsoli, ani dotykac¢ gora-
cych kolektorow lub poruszajacych sie lopatek
wentylatora.

. Jezeli potrzebny jest przedluzacz, nalezy uzyc

kabla o pradzie znamionowym rownym lub wyz-
szym niz prad znamionowy urzadzenia. Kable
przystosowane do mniejszego natezenia pradu
niz urzadzenie moga sie przegrzewac. Nalezy
zwroci¢ uwage na ulozenie kabla w taki sposob,
aby nie powodowatl potknie¢ ani nie byl rozcia-
gniety.

. Kiedy nie korzysta sie z urzadzenia, nalezy

zawsze odlaczac je od gniazdka elektrycznego.
Nigdy nie ciagnac za kabel, aby odaczy¢ wtyczke
od gniazdka. Chwyci¢ za wtyczke i pociagnac,
aby odlaczy¢.

. Przed odstawieniem urzadzenia poczekac na jego

catkowite ostygniecie. Przy odstawianiu urzadze-
nia owingc je jego kablem.

. Aby ograniczy¢ zagrozenie pozarem, nie nalezy

uruchamiaé¢ urzadzenia w poblizu otwartych
pojemnikéw z cieczami tatwopalnymi (benzyna).

. W przypadku pracy z silnikami o spalaniu we-

wnetrznym nalezy zapewni¢ odpowiednia wen-
tylacje.

Wilosy, luzne ubrania, palce i wszystkie czesci
ciata nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

Aby ograniczy¢ zagrozenie porazenia pradem,
nie nalezy uzywaé urzadzenia na mokrych po-
wierzchniach ani nie naraza¢ go na deszcz.
Uzywac wylacznie w sposob opisany w niniejszej
instrukcji. Uzywac wylacznie akcesoriow zaleca-
nych przez producenta.

ZAWSZE NOSIC OKULARY OCHRONNE. So-
czewki zwyklych okularow korekcyjnych sa
wytrzymale na uderzenia, ale nie sa okularami
ochronnymi.

ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE

4.1 Ogolne zasady bezpieczenstwa

N !

Wszelkie manipulacje lub modyfikacje sprzetu,
ktore nie zostaly wczesniej zatwierdzone przez
producenta, zwalniaja go z odpowiedzialnosci za
szkody wynikajace z wyzej wymienionych dziatan
lub z nimi powigzane.

Usuniecie lub manipulowanie przy urzadzeniach
zabezpieczajacych lub znakach ostrzegawczych
umieszczonych na urzadzeniu moze spowodowac
powazne zagrozenie i naruszenie europejskich
przepiséw bezpieczenstwa.

Uzywanie urzadzenia jest dozwolone tylko w miej-
scach wolnych od zagrozenia wybuchem lub poza-
rem.

Zaleca sie stosowanie oryginalnych akcesoriow i
czesci zamiennych. Produkowane przez nas urza-
dzenia wymagaja montowania tylko oryginalnych
akcesoriow.

Instalacja musi by¢ przeprowadzona przez wykwali-
fikowany personel w pelnej zgodnosci z ponizszymi
instrukcjami.

Sprawdzi¢, czy podczas manewrdéw operacyjnych
nie wystepuja zadne niebezpieczne sytuacje. Na-
tychmiast zatrzymac¢ urzadzenie w przypadku
wystapienia nieprawidtowosci w pracy oraz skon-
taktowac sie z serwisem posprzedaznym autoryzo-
wanego sprzedawcy.

W sytuacjach awaryjnych i przed wszelkimi pracami
konserwacyjnymi lub naprawczymi nalezy odlaczy¢
urzadzenie od zrodet zasilania, odlaczajac zasilanie
energia elektryczna i/lub pneumatyczna za pomocag
wylacznika gléwnego i/lub pneumatycznego.
Sprawdzi¢, czy obszar wokoél urzadzenia jest wol-
ny od potencjalnie niebezpiecznych przedmiotow i
czy nie ma w nim oleju, aby zapobiec uszkodzeniu
opony. Plamy oleju na posadzce stanowia zrodio
zagrozenia poslizgnieciem sie operatora.

PRODUCENT NIE PONOSI OD-
POWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY
WYNIKAJACE Z NIEAUTORY-
ZOWANYCH MODYFIKACJI LUB
UZYWANIA NIEORYGINALNYCH
CZESCI LUB AKCESORIOW.
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OPERATOR MUSI NOSIC ODPO-
WIEDNIA ODZIEZ ROBOCZA, OKU-
LARY OCHRONNE I REKAWICE,
ABY UNIKNAC OBRAZEN SPOWO-
DOWANYCH PRZEZ SZKODLIWY
PYL, EWNENTUALNA OCHRONE
PRZED PRZECIAZENIEM KREGO-
SLUPA KRZYZOWO-LEDZWIOWE-
GO PODCZAS PODNOSZENIA CIEZ-
KICH CZESCI, NIE MOZE NOSIC
ZADNYCH WISZACYCH PRZED-
MIOTOW, TAKICH JAK BRANSO-
LETKI LUB PODOBNE, DLUGIE
WLOSY NALEZY ODPOWIEDNIO
ZABEZPIECZYC, ROWNIEZ OBU-
WIE MUSI BYC ODPOWIEDNIE
DO RODZAJU WYKONYWANEJ
OPERACJI.

®
O

¢ Uchwyty i inne elementy stuzace do obstugi urza-
dzenia muszg by¢ utrzymywane w czystosci i od-
thuszczone.

Srodowisko pracy musi by¢ czyste, suche i musi
znajdowac sie¢ w pomieszczeniu. Upewnic sie, ze
Srodowisko pracy jest wystarczajaco oswietlone.
Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez jed-
nego operatora jednoczesnie. Osoby nieupowaz-
nione muszg przebywac poza obszarem roboczym
wskazanym na Rys. 7.

Bezwzglednie unikac¢ niebezpiecznych sytuacji. W
szczegbolnosci nie uzywacé tego urzadzenia w po-
mieszczeniach wilgotnych lub na zewnatrz.
Podczas pompowania nie opierac¢ si¢ o opong i nie
stac¢ nad nia; podczas zakladania na felge trzymac
rece z dala od opony i krawedzi felgi.

Podczas operacji pompowania nalezy zawsze pozo-
stawac z boku urzadzenia i nigdy przed nim.

Podczas obshlugi i konserwacji tego urzadzenia
nalezy bezwzglednie przestrzegac wszystkich obo-
wiazujacych przepisow BHP.

Urzadzenie nie moze byc¢ obstugiwane przez nie-
przeszkolony personel.

Nigdy nie uruchamiac¢ urzadzenia do pompowania
(dotyczy modelu z inflatorem), jezeli opona nie zo-
stata prawidlowo zablokowana.

5.0 OPAKOWANIE I MANIPULOWANIE
DO CELOW TRANSPORTU

5@ OC

CZYNNOSCI ZWIAZANE Z PRZENOSZENIEM
LADUNKOW MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL.

URZADZENIE PODNOSZACE MUSI MIEC
UDZWIG CO NAJMNIEJ ROWNY MASIE URZA-
DZENIA Z OPAKOWANIEM (patrz punkt ,,DANE

TECHNICZNE”).

ZAWSZE UTRZYMYWAC ELEMEN-
TY STERUJACE W POZYCJI NEU-
TRALNEJ.

Urzadzenie jest zapakowane czeSciowo zmontowane.
Przenoszenie nalezy wykonywac¢ z uzyciem woézka
paletowego lub widlowego.
Punkty mocowania widel sg oznaczone specjalnymi
znakami umieszczonymi na opakowaniu, Rys. 5.

Rys. §
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6.0 ROZPAKOWYWANIE

7.0 PRZEMIESZCZANIE

PODCZAS ROZPAKOWYWANIA
NALEZY ZAWSZE NOSIC REKAWI-
CE, ABY UNIKNAC MOZLIWOSCI
ZRANIENIA SPOWODOWANEGO
KONTAKTEM Z MATERIALEM
OPAKOWANIOWYM (GWOZDZIE
ITP.).

Tekturowy karton jest wiazany plastikowymi ta-
Smami. Przecig¢ tasmy odpowiednimi nozyczkami.
Za pomoca matego noza przecia¢ karton wzdtuz osi
bocznych i roztozy¢ go.

Mozna rowniez rozpakowac urzadzenie poprzez usu-
niecie gwozdzi i uwolnienie kartonu od palety, do
ktorej jest przymocowany. Po zdjeciu opakowania
upewnic sie, ze urzadzenie nie zostalo naruszone,
kontrolujac czy nie ma wyraznie uszkodzonych
czesci.

W razie watpliwo$ci nie uzywaé urzadzenia i
skontaktowac sie z wykwalifikowanym personelem
(sprzedawca).

Elementow opakowania (plastikowych workéw, styro-
pianu, gwozdzi, drewna itp.) nie nalezy pozostawiac
w zasiegu dzieci, poniewaz sa one potencjalnym
zrodlem zagrozenia. Powyzsze materiaty nalezy
skladowac¢ w odpowiednich miejscach zbiorki, jezeli
sg zanieczyszczajace lub nie ulegaja biodegradaciji.

URZADZENIE PODNOSZACE MUSI MIEC
UDZWIG CO NAJMNIEJ ROWNY MASIE URZA-
DZENIA (PATRZ PUNKT ,,DANE TECHNICZNE”).
NIE DOPUSZCZAC DO KOLYSANIA PODNIESIO-
NEGO URZADZENIA.

Podczas przenoszenia urzadzenia z miejsca rozpa-
kowywania na miejsce instalacji nalezy postepowac
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

e Zabezpieczy¢ ostre krawedzie odpowiednim mate-
riatem (folia babelkowa-tektura).

e Nie uzywac do podnoszenia lin stalowych.

* Upewni¢ sie, ze zasilanie elektryczne i pneumatycz-
ne urzadzenia jest odlaczone.

¢ Podnosic¢ i przenosic¢ z uzyciem odpowiednio zwy-
miarowanego sprzetu, jak pokazano na Rys. 6.

* Zawiesi¢ urzadzenie za pomoca zawiesi pasowych
o dtugosci co najmniej 100 cm (39,37”) i noSnosci
wiekszej niz 1000 kg (2205 funtéw). Nastepnie
przystapi¢ do podnoszenia (patrz Rys. 6)

KARTON Z AKCESORIAMI JEST
UMIESZCZONY W OPAKOWANIU.
NIE WYRZUCAC GO RAZEM Z OPA-
KOWANIEM.

Rys. 6
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8.0 SRODOWISKO PRACY

Wtasciwosci srodowiska pracy urzadzenia musza

miesci¢ sie w zalecanych ponizej granicach:

e temperatura: +5 °C - +40 °C (+41 °F - +104 °F)

* wilgotnos¢ wzgledna: 30 - 95% (bez rosy)

e ciSnienie atmosferyczne: 860 - 1060 hPa (mbar)
(12.5 - 15.4 psi).

Uzytkowanie urzadzenia w otoczeniu o szczegdlnych

wlasciwosciach moze by¢ dozwolone wylacznie jezeli
zostalo uzgodnione i zatwierdzone przez producenta.

8.1

Na Rys. 7 mozna zidentyfikowac¢ potozenia robocze
AiB..

Pozycja A jest uwazana za glowna do montazu i de-
montazu kota na wrzecionie, podczas gdy pozycja B
jest najlepsza do sledzenia operacji odbijania stopki.
Praca we wskazanych pozycjach pozwala jednak
uzyskac wieksza precyzje i predkos¢ podczas pracy
oraz wieksze bezpieczenstwo operatora.

Stanowisko robocze

8.2 Obszar roboczy

Rys. 7
I 4 0 S
: L
QS
g, )
g5 i
S|l® ’
[sp]
=l i
4 )
tatels
Jetels
Maksymalne )
wymiary ~ 1000 mm
gabarytowe ~39.37" 7V
urzadzenia %)
eB i
<
oA )

AQ@OQC

UZYWAC URZADZENIA W SUCHYM I ODPO-
WIEDNIO OSWIETLONYM, ZAMKNIETYM
MIEJSCU, CHRONIONYM PRZED WSZELKIMI
CZYNNIKAMI ATMOSFERYCZNYMI I ZGODNYM
Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI DOTYCZA-
CYMI BEZPIECZENSTWA PRACY.

Instalacja urzadzenia wymaga przestrzeni uzytkowej,
jak wskazano na Rys. 7. Urzadzenie nalezy umiescic
zgodnie ze wskazanymi proporcjami. Ze stanowiska
sterowania operator ma widok na cate urzadzenie i
obszar otaczajacy urzadzenie. Operator musi unie-
mozliwi¢ dostep do tego obszaru os6b nieupowaznio-
nych i usuwac przedmioty, ktore moglyby stanowic
zrodlo zagrozenia. Urzadzenie nalezy zamontowac
na poziomej powierzchni, najlepiej utwardzonej lub
wylozonej ptytkami. Unikac¢ powierzchni miekkich
lub nieréwnych.

Plaszczyzna podparcia urzadzenia musi wytrzymy-
wac obcigzenia przenoszone podczas pracy. Plasz-
czyzna ta musi mie¢ no$nos¢ co najmniej 500 kg/
m? (100 1b/ft?).

Podloga musi by¢ wystarczajaco gleboka, aby zapew-
ni¢ trwate mocowanie kotew.

8.3 Oswietlenie

Urzadzenie nalezy umiesci¢ w Srodowisku o wystar-
czajacym oswietleniu, zgodnym z obowiazujacymi
przepisami.
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9.0 MONTAZ I WPROWADZENIE DO
EKSPLOATACJI

KAZDA OPERACJA MONTAZU LUB
REGULACJI MUSI BYC WYKONY-
WANA PRZEZ WYKWALIFIKOWA-
NY PERSONEL.

Po uwolnieniu réznych elementow z opakowania
sprawdzic ich stan pod katem naruszenia i upewnic
sie, ze nie ma brakujacych lub uszkodzonych czesci,
a nastepnie postepowac zgodnie z ponizszymi in-
strukcjami, aby zmontowac te same elementy zgodnie
z ponizsza seria ilustracji.

9.1

Opakowane urzadzenie jest mocowane do palety
nos$nej z wykorzystaniem otworow w ramie wskaza-
nych na ponizszym rysunku. Otworow tych nalezy
uzywac rowniez do mocowania urzadzenia do podtogi,
uzywajac odpowiednich elementéw kotwiacych do
betonu (nie wchodza w sktad zestawu). Przed zamo-
cowaniem w betonie sprawdzi¢, czy wszystkie punkty
kotwiczenia sga rowne, wypoziomowane i dotykaja
podlogi. Jezeli tak nie jest, nalezy umiesSci¢ miedzy
urzadzeniem a podtoga podktadki, jak pokazano na
Rys. 8.

System zakotwienia

o(©

a=762 mm / 30”
b=525 mm / 20.67”
c=410 mm / 16.14”

* Do mocowania urzadzenia do podltoza nalezy uzyc
wkretow i trzpieni kotwiacych (Rys. 8 ref. 1) z
gwintem M8 (UNC 5/16) typu odpowiedniego do
podlogi, do ktorej bedzie zamocowana montazow-
nica, w liczbie rownej liczbie otworéw montazowych
na dolnej ramie;

* wywierci¢ w posadzce otwory odpowiednie do
wpuszczenia wybranych kotew, w miejscu otworow
w ramie dolnej;

umiesci¢ kotwy w otworach wykonanych w posadz-
ce przez otwory w dolnej ramie i przykreci¢ kotwy;
¢ dokreci¢ kotwy na ramie zgodnie ze wskazéwkami
producenta samych kotew.
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9.2 Procedury montazu

Dotyczy wszystkich modeli

Dla modeli z inflatorem . . . . . . .
3. po umieszczeniu montazownicy w miejscu pracy i

upewnieniu sie, ze jest ona odizolowana od zrodet

1.Zamontowac zbiornik (Rys. 9 ref. 1) inflatora, S : . Py
zasilania, przystapi¢ do mocowania podnosnika;

wkrecajac dotaczone Sruby (Rys. 9 ref. 2) do o
nakretek koszykowych znajdujacych sie na urza- 4 ?djac boczpa o"bu‘dowe (Rys. 11 ref. 1), odkreca-
dzeniu (Rys. 9 ref. 3), jak pokazano na Rys. 9; jac odpowiednie Sruby (Rys. 11 ref. 2);

Rys. 9

L7

2. podlaczyé czarny waz (Rys. 10 ref. 1)iniebieski 5. umiesci¢ zmontowany podnosnik w poblizu mon-

waz (Rys. 10 ref. 2) do odpowiednich szybkozla- tazownicy, na ktorej zostanie zainstalowany;
czy, jak pokazano na Rys. 10; 6. przygotowac i umiesci¢ w poblizu sruby i akce-
soria niezbedne do zamocowania podnosnika do
Rys. 10 montazownicy;

7. przymocowac podnosnik (Rys. 12 ref. 1) do mon-
tazownicy za pomoca dotaczonych srub (Rys. 12
ref. 2) i nakretek (Rys. 12 ref. 3);

101 &

= =N
?’
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8. przymocowac rury pneumatyczne (Rys. 13 ref. 1-
2) wychodzace z panelu sterowania noznego pod-
nos$nika do sitownika podnoszacego, jak pokazano
na Rys. 13;

PRZED PODLACZENIEM RUR
(RYS. 13S REF. 1-2) UPEWNIC
SIE, ZE ZOSTALY PRZEPROWA-
DZONE PRZEZ GUMOWY DLAWIK
KABLOWY NA PODSTAWIE URZA-
DZENIA.

ZABEZPIECZYC RURY, JAK PO-
KAZANO NA RYS. 14, ABY NIE
KOLIDOWALY Z PASEM.

9. zamontowac tace na narzedzia (Rys. 15ref. 1)za
pomoca Srub (Rys. 15 ref. 2)inakretek (Rys. 15
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10. ponownie zamontowac¢ odkrecong wczesniej
boczna obudowe (Rys. 11 ref. 1);

11.zamontowaé¢ urzadzenie Plus (Rys. 16 ref. 1)
za pomoca dostarczonych Srub (Rys. 16 ref. 2),
podktadek (Rys. 16 ref. 3) i nakretek (Rys. 16

ref. 4);

12. zamontowac lopatke (Rys. 17 ref. 2) na ra-

mieniu zbijaka, korzystajac z oprzyrzadowania
obecnego na wspomnianej glowicy narzedziowe;j.
Sprezyne talerzowa nalezy umiesci¢ wewnatrz
lameli glowicy narzedziowej (patrz Rys. 17).

Rys. 16

Rys. 17

LEGENDA

1 — Ramie zbijaka

2 — Lopatka

3 - Sruba do ramienia zbijaka

4 — Nakretka samoblokujaca M12
S — Podktadka ptaska

7 — Sprezyna talerzowa

PO ZAKONCZENIU MONTAZU NA-
LEZY SPRAWDZIC WSZYSTKIE
FUNKCJE URZADZENIA.

CODZIENNIE PRZED ROZPOCZE-
CIEM KORZYSTANIA Z URZA-
DZENIA NALEZY SPRAWDZIC,
CZY ELEMENTY STERUJACE
WYMAGAJACE PODTRZYMANIA
DZIALAJA PRAWIDLOWO.
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9.3 Podtgczenie pneumatyczne

WSZELKIE PRACE NA ELEMEN-
TACH INSTALACJI PNEUMATYCZ-
NEJ MUSI WYKONYWAC WYKWA-
LIFIKOWANY PERSONEL.

Podlaczy¢ zasilanie pneumatyczne z sieci za pomoca

MINIMALNE CISNIENIE ROBOCZE
PRZEWODU ZASILAJACEGO I ZA-
INSTALOWANYCH ZLACZEK MUSI
WYNOSIC CO NAJMNIEJ 300 psi.
MAKSYMALNE CISNIENIE ROZ-
RYWAJACE MUSI WYNOSIC CO
NAJMNIEJ 900 psi.

zlaczki (Rys. 18 ref. 1) znajdujacej sie na zespole

filtracyjnym urzadzenia. Waz cisnieniowy (Rys. 18
ref. 2) wychodzacy z sieci musi mie¢ minimalna
Srednice wewnetrzna 10 mm (3/8") i minimalnag
Srednice zewnetrzng 19 mm (3/4") (patrz Rys. 18),
aby zapewni¢ wystarczajace natezenie przeptywu
(patrz Rys. 18).

DO WSZYSTKICH POLACZEN
PNEUMATYCZNYCH NALEZY UZYC
ODPOWIEDNIEJ TASMY USZCZEL-
NIAJACEJ DO GWINTOWANYCH
POLACZEN PNEUMATYCZNYCH.

WYKONAC WSZELKIE INNE POLA-
CZENIA PNEUMATYCZNE, STOSU-
JAC SIE DO SCHEMATOW PNEU-
MATYCZNYCH ZAWARTYCH W
ROZDZIALE 19.

> @

W RAZIE PRZYPADKOWEGO BRA-
KU ZASILANIA I/LUB PRZED POD-
LACZENIEM ZASILANIA NALEZY
USTAWIC PEDALY W POZYCJI
NEUTRALNEJ.
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10.0 POLACZENIA ELEKTRYCZNE

WSZYSTKIE POLACZENIA ELEK-

Urzadzenie jest wyposazone w kabel. Do kabla nalezy
podlaczy¢ wtyczke spelniajacg ponizsze wymagania.

TRYCZNE MUSZA BYC WYKONANE
WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFI-
KOWANY PERSONEL.

PRZED PRZYLACZENIEM URZA-
DZENIA SPRAWDZIC UWAZNIE:
e CZY PARAMETRY LINII ENER-

PRZYLACZYC DO PRZEWODU
URZADZENIA WTYCZKE SPEL-
NIAJACA POWYZSZE WYMAGANIA
(PRZEWOD OCHRONNY JEST ZOL-
TO-ZIELONY I NIGDY NIE MOZE
BYC PODLACZONY DO JEDNEJ Z
FAZ ANI PRZEWODU NEUTRAL-
NEGO).

GETYCZNEJ ODPOWIADAJA
WYMAGANIOM URZADZENIA

PODANYM NA ODPOWIEDNIEJ
TABLICZCE;

e CZY WSZYSTKIE ELEMENTY
SKLADOWE LINII ELEKTRO-
ENERGETYCZNEJ SA W DO-
BRYM STANIE;

e CZY OBECNE JEST ODPOWIED-
NIO ZWYMIAROWANE UZIE-
MIENIE (PRZEKROJ WIEKSZY
LUB ROWNY MAKSYMALNEMU

SYSTEM ZASILANIA ELEKTRYCZ-
NEGO MUSI BYC ZGODNY Z WYMA-
GANIAMI DOTYCZACYMI MOCY
ZNAMIONOWEJ OKRESLONYMI W
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI I MUSI
ZAPEWNIAC, ZE SPADEK NAPIE-
CIA PRZY PELNYM OBCIAZENIU
NIE BEDZIE PRZEKRACZAL 4%
(10% PRZY ROZRUCHU) WARTO-
SCI ZNAMIONOWEJ.

PRZEKROJOWI KABLI ZASILA-
JACYCH);

e CZY INSTALACJA ELEKTRYCZ-
NA JEST WYPOSAZONA W ZA-
MYKANY NA KEODKE WYLACZ-
NIK GLOWNY I WYLACZNIK Z
ZABEZPIECZENIEM ROZNICO-

NIEPRZESTRZEGANIE POWY2Z-
SZYCH INSTRUKCJI SKUTKUJE
NATYCHMIASTOWA UTRATA
GWARANCJI I MOZE SPOWODO-
WAC USZKODZENIE URZADZENIA.

WYM SKALIBROWANYM NA 30
mA.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami urzadzenie nie
jest wyposazone w odlacznik ogblny, ale istnieje tylko
jedno potaczenie z siecia w postaci gniazdka i wtyczki.

Zasilanie, Zgodnosé .. . . Mlmm.al‘n y
silnik norma Napiecie Amperaz Bieguny stopien
ochrony IP
Zasilanie 2 bieguny +
jednofazowe, IEC 309 200/240V 32A uziemienie IP 44
silnik z falownikiem
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10.1 Elektryczne elementy sterujace 11.0 URZADZENIA STERUJACE

PRZED URUCHOMIENIEM MON- 11.1 Jednostka sterujaca urzqdzenia Plus
TAZOWNICY NALEZY POZNAC
POLOZENIE I TRYB PRACY
WSZYSTKICH ELEMENTOW STE-
RUJACYCH ORAZ SPRAWDZIC ICH
SPRAWNOSC (PATRZ ODPOWIED-
NI PUNKT INSTRUKCJI ,,ELEMEN-
TY STERUJACE”).

Sklada sie¢ z manipulatora (Rys. 19 ref. 1) umiesz-
czonego na urzadzeniu. Za pomoca tego manipula-
tora mozna sterowac¢ pionowym przesunieciem rolki
dociskowej. Podniesienie dzwigni (Rys. 19 ref. 2)
powoduje przesuniecie w gore, natomiast opuszcze-
nie dzwigni (Rys. 19 ref. 2) powoduje przesuniecie
w dol.

Pozycjonowanie urzadzenia na oponie jest operacjg

CODZIENNIE PRZED ROZPOCZE- | catkowicie reczna.
CIEM KORZYSTANIA Z URZA-
DZENIA NALEZY SPRAWDZIC, Rys. 19
CZY ELEMENTY STERUJACE
WYMAGAJACE PODTRZYMANIA
DZIALAJA PRAWIDLOWO.
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11.2 Jednostka sterujaca stopki montazo-

11.3 Jednostka sterujaca ramieniem zbija-

wej
Sklada sie nastepujacych elementow:

e manipulator (Rys. 20 ref. 1) umieszczony na ra-
mieniu narzedziowym. Za pomoca tego manipula-
tora mozna sterowac przesuwem pionowym stopki
montazowej w celu wkladania i zaczepiania stopki.
Podniesienie dzwigni (Rys. 20 ref. 2) powoduje
przesuniecie w gore, natomiast opuszczenie dzwigni
(Rys. 20 ref. 2) powoduje przesuniecie w dot;

e z urzadzenia sterujacego wyposazonego w dwa
przyciski: naciskajac przycisk (Rys. 20 ref. 3)
mozna odblokowac¢ poziomo i przesunaé w gore
ramie narzedzia, naciskajac przycisk (Rys. 20
ref. 4) mozna odblokowac¢ poziomo i przesunac
ramie narzedzia w dot;

ELEMENTY STERUJACE (RYS. 20
REF. 3-4) (ZE WZGLEDU NA ZA-
POBIEGANIE NIEWLASCIWEMU
UZYTKOWANIU MONTAZOWNICY)
DZIALAJA TYLKO WTEDY, GDY
GLOWICA NARZEDZIA (RYS. 20
REF. 7) ZNAJDUJE SIE W POZY-
CJI CALKOWICIE PODNIESIONEJ.
UZYC DZWIGNI (RYS. 20 REF. 2),
PRZESUWAJAC JA W GORE, ABY
UMIESCIC GLOWICE NARZEDZIO-
WA W TEJ POZYCJI.

* z uchwytu (Rys. 20 ref. 5), ktorego pociagniecie
lub naciskanie, w polaczeniu z uzyciem przycisku
zwalniajacego (Rys. 20 ref. 6), umozliwia regulacje
glowicy narzedziowej (tylko w poziomie) na Srednicy
kota.

ka

Sktada sie z manipulatora (Rys. 21 ref. 1) umiesz-
czonego na urzadzeniu. Za pomoca tego manipu-
latora mozna sterowacé pionowym przesunieciem
ramienia rolki zbijaka. Podniesienie dzwigni (Rys. 21
ref. 2) powoduje przesuniecie w gore, natomiast
opuszczenie dzwigni (Rys. 21 ref. 2) powoduje
przesuniecie w dot.

Pociagniecie za tylna dzwignie (Rys. 21 ref. 3) ste-
ruje posuwem rolki zbijaka. Polecenie to wymaga
podtrzymania. Po zwolnieniu dzwigni rolka zbijaka
powraca do pozycji spoczynkowe;j.

Ramie zbijaka jest wyposazone w przycisk zwalnia-
jacy (Rys. 21 ref. 4), ktory nalezy nacisnac¢ przed
zlapaniem uchwytu (Rys. 21 ref. 5), aby ustawic
rolke zbijaka na krawedzi felgi. Po zwolnieniu przyci-
sku rolka zostaje zablokowana w ustawionej pozycji.

PRZYCISK (RYS. 21 REF. 4) NA-
LEZY NACISNAC PRZED URUCHO-
MIENIEM UCHWYTU (RYS. 21
REF. 5), W PRZECIWNYM RAZIE
UCHWYT NIE POZWOLI NA WYKO-
NANIE ZADNEGO RUCHU.

(g

Rys. 20
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11.4 Panel sterowania noznego

* Pedal (Rys. 22 ref. 1), wymagajacy podtrzymania,
steruje ruchem podnos$nika kota.
Przesuniecie pedatu w do6t powoduje ruch podno-
$nika do gory, natomiast jego przesuniecie w gore
powoduje jego opuszczanie.
Zwolnienie pedatu w dowolnym momencie powo-
duje zatrzymanie podnosnika.

Pedal (Rys. 22 ref. 2) steruje pionowym przesu-
nieciem ramienia narzedziowego (uwolnieniem).

Przesuniecie pedatu w dél powoduje opuszczenie
ramienia narzedziowego do pozycji roboczej. Jego
ponowne nacisniecie powoduje podniesienie ramie-
nia narzedziowego do pozycji wyjSciowej.

Pedatl (Rys. 22 ref. 3) posiada dwie pozycje robocze
wymagajace podtrzymania. Wcisniecie w dét powo-
duje ruch obrotowy silnika wrzeciona w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Podniesie-
nie pedatu do gory powoduje ruch w przeciwnym

kierunku.

Pedal (Rys. 22 ref. 4) posiada jedna pozycje ro-
bocza wymagajaca podtrzymania. Wcisniecie w
dot powoduje ruch zamykajacy ramie zbijaka. Po
zwolnieniu pedalu ramie powraca do pozycji spo-
czynkowej.

* Pedal do pompowania (Rys. 22 ref. 5) spelnia
rozne funkcje w zaleznosci od wersji obecnej na
urzadzeniu.

Wersja do pompowania z manometrem

Pedal pompowania w tej wersji pelni tylko jedna

funkcje. Jego wciSniecie, wymagajace podtrzymania,

podaje powietrze pod kontrolowanym cisnieniem

(maks. 4,2 £ 0,2 bara / 60 £ 3 psi).

Wersja ze zbiornikiem inflatora lub zespolem ko-
lumny ze zintegrowanym zbiornikiem

Pedal pompowania ma dwie funkcje. Dostarczanie
powietrza pod kontrolowanym cisnieniem maksymal-
nym, jak w poprzedniej wersji, oraz drugie zadanie,
wyrzutu strumienia powietrza z dyszy nadmuchuja-
cej pomagajacego w osadzaniu stopki opony.

BEZWZGLEDNIE ZABRANIA SIE
MODYFIKOWANIA WARTOSCI
KALIBRACJI CISNIENIA ROBO-
CZEGO ZA POMOCA ZAWOROW
CISNIENIA MAKSYMALNEGO;
TAKIE NARUSZENIE WYKLUCZA
WSZELKA ODPOWIEDZIALNOSC
ZE STRONY PRODUCENTA.
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12.0 UZYTKOWANIE URZADZENIA

12.1 Srodki ostroznosci podczas montazu

i demontazu opon

! AN

Przed przystapieniem do montazu opon nalezy prze-
strzegac nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

zawsze uzywac felg i opon czystych, suchych i w
dobrym stanie; w szczegélnosci, w razie potrzeby,
wyczyscic felgi i sprawdzié, czy:

- stopki, boki i bieznik opony nie sg uszkodzone;

- felga nie wykazuje wgniecen i/lub odksztatcen (w
szczegolnosci w alufelgach, wgniecenia czesto po-
woduja wewnetrzne mikropekniecia, niewidoczne
golym okiem, ktore moga zagrozi¢ trwatosci felgi i
stanowic¢ zagrozenie nawet podczas pompowania);

nasmarowac obficie powierzchnie styku felgi i stop-

ki opony specjalnym smarem do opon,;

wymieni¢ zawér felgi na nowy lub, w przypadku

zaworow metalowych, wymienic pierscien uszczel-

niajacy;

zawsze sprawdzac, czy opona i felga sa prawidtowo

dopasowane pod wzgledem wymiarow; jezeli nie

mozna ustali¢, czy ich wymiary sa prawidlowe, nie
przystepowaé do montazu (zazwyczaj nominalne
wymiary felgi i opony sa na nich wydrukowane);
zabrania sie czyszczenia kél umieszczonych na
urzadzeniu za pomoca strumieni wody lub spre-
zonego powietrza.

MONTAZ NA FELDZE OPONY Z
USZKODZONA STOPKA, BIEZ-
NIKIEM I/LUB SCIANA BOCZNA
ZMNIEJSZA BEZPIECZENSTWO
POJAZDU, NA KTORYM TO KOLO
ZOSTANIE ZAMONTOWANE I
MOZE PROWADZIC DO WYPAD-
KOW DROGOWYCH, POWAZNYCH
OBRAZEN, A NAWET SMIERCI.
JEZELI STOPKA, BIEZNIK LUB
SCIANA BOCZNA OPONY ZOSTANA
USZKODZONE PODCZAS DEMON-
TAZU, POD ZADNYM POZOREM
NIE NALEZY PONOWNIE ZAKLA-
DAC OPONY NA FELGE.

JEZELI UWAZA SIE, ZE STOPKA,
BIEZNIK LUB SCIANA BOCZNA
OPONY MOGLY ZOSTAC USZKO-
DZONE PODCZAS MONTAZU, NA-
LEZY ZDEMONTOWAC OPONE I
DOKLADNIE JA SPRAWDZIC.

W ZADNYM WYPADKU NIE MON-
TOWAC JEJ PONOWNIE NA FEL-
DZE, JEZELI STOPKA, BIEZNIK
LUB SCIANA BOCZNA SA USZKO-
DZONE.

NIEWLASCIWE SMAROWANIE
OPONY, FELGI, STOPKI MON-
TAZOWEJ I/LUB LYZKI MOZE
POWODOWAC NIEPRAWIDLOWE
TARCIE MIEDZY OPONA, A TYMI
ELEMENTAMI PODCZAS DEMON-
TAZU LUB MONTAZU OPONY ORAZ
PROWADZIC DO USZKODZENIA
OPONY, ZMNIEJSZAJAC BEZPIE-
CZENSTWO POJAZDU, NA KTO-
RYM ZOSTANIE ZAMONTOWANA.
ZAWSZE SMAROWAC TE ELEMEN-
TY DUZA ILOSCIA SPECJALNEGO
SRODKA SMARNEGO DO OPON,
ZGODNIE Z ZALECENIAMI ZAWAR-
TYMI W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.
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UZYCIE NIEODPOWIEDNIEJ, ZU-
ZYTEJ LUB W INNY SPOSOB
USZKODZONEJ LYZKI DO DE-
MONTAZU STOPEK OPONY MOZE
PROWADZIC DO USZKODZENIA
STOPKI I/LUB SCIANY BOCZNEJ
OPONY, ZMNIEJSZAJAC BEZPIE-
CZENSTWO POJAZDU, NA KTO-
RYM ZOSTANIE ONA ZAMONTO-
WANA.

UZYWAC WYLACZNIE LYZKI DO-
STARCZONEJ WRAZ Z URZADZE-
NIEM I SPRAWDZAC JEJ STAN
PRZED KAZDYM DEMONTAZEM.
JEZELI JEST ZUZYTA LUB W INNY
SPOSOB USZKODZONA, NIE UZY-
WAC JEJ DO DEMONTAZU OPONY,
ALE WYMIENIC NA LYZKE DO-
STARCZONA PRZEZ PRODUCENTA
URZADZENIA LUB JEGO AUTORY-

NIEPRAWIDLOWE UMIESZCZENIE
ZAWORU NA POCZATKU OPERA-
CJI DEMONTAZU I/LUB MONTAZU
KAZDEJ STOPKI OPONY MOZE
DOPROWADZIC DO TEGO, ZE ZA-
WOR PODCZAS TYCH OPERACJI
ZNAJDZIE SIE NA LUB W POBLIZU
OBSZARU, W KTORYM STOPKA
ZOSTALA WLOZONA DO WNEKI
FELGI.

STOPKA MOZE NACISKAC NA
CZUJNIK CISNIENIA UMIESZ-
CZONY POD ZAWOREM WE WNE-
CE FELGI, POWODUJAC JEGO
USZKODZENIE.

ZAWSZE NALEZY PRZESTRZEGAC
POLOZENIA ZAWORU NA POCZAT-
KU OPERACJI DEMONTAZU I/LUB
MONTAZU STOPKI WSKAZANEJ W
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

ZOWANEGO DYSTRYBUTORA.

NIEWPROWADZENIE ODPOWIED-
NIEGO ODCINKA STOPKI DO WNE-
KI FELGI, JAK WSKAZANO W NI-
NIEJSZEJ INSTRUKCJI PODCZAS
MONTAZU LUB ZBIJANIA STOPKI,
POWODUJE NIEPRAWIDLOWE NA-
PREZENIE NA STOPCE.

MOZE ONO SPOWODOWAC USZKO-
DZENIE STOPKI I/LUB SCIANY
BOCZNEJ OPONY, DO KTOREJ
NALEZY STOPKA, ZMNIEJSZAJAC
BEZPIECZENSTWO POJAZDU, NA
KTORYM OPONA JEST ZAMON-
TOWANA.

ZAWSZE POSTEPOWAC ZGODNIE
Z ZALECENIAMI ZAWARTYMI W
INSTRUKCJI DOTYCZACYMI WY-
ROWNANIA ODCINKA STOPKI WE
WNECE FELGI.

NIE PRZYSTEPOWAC DO DEMON-
TAZU LUB MONTAZU STOPKI,
JEZELI NIE JEST SIE W STANIE
UZYSKAC WYROWNANIA SEKCJI
STOPKI Z WNEKA FELGI WSKA-
ZANEGO W NINIEJSZEJ INSTRUK-
CJI.
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12.2 Czynnosci wstepne - Przygotowanie
kota

e Zdjac¢ ciezarki wywazajace po obu stronach kota.

WYJAC TRZPIEN ZAWORU I SPU-
SCIC CALE POWIETRZE Z OPONY.

e Sprawdzic¢, z ktorej strony trzeba bedzie zdemonto-
wac opone, obserwujac, gdzie znajduje sie wneka.

e Sprawdzi¢ punkt blokady felgi.

e Starac sie rozpoznawac kota specjalne, takie jak
»,ID” i ,AH”, aby usprawni¢ operacje blokowania,
zbijania, montazu i demontazu.

W PRZYPADKU MANIPULOWANIA
KOLAMI O WADZE POWYZEJ 10
kg (22 funty) I/LUB W RYTMIE
WIEKSZYM NIZ 20/30 KOL NA
GODZINE, ZALECA SIE UZYCIE
PODNOSNIKA.

12.3 Regulacja tyzki zbijaka z regulowanym
nachyleniem (dla modeli z ramieniem
przegubowym zbijaka)

Zbijak jest wyposazony w podwdjny przegub
(Rys. 23), ktory umozliwia, podczas odbijania stopki,
optymalizacje wzajemnego polozenia pomiedzy tyzka
a stopka opony dzieki wprowadzeniu go pomiedzy
opone a krawedz felgi.

W przypadku pracy na felgach z zabezpieczona
krawedzig lub z oponami niskoprofilowymi i/lub
grubymi, zaleca sie ustawienie przegubu tyzki w taki
sposoOb, aby wykorzystaé¢ otwor (Rys. 23 ref. 2).
Aby zmieni¢ potozenie lyzki na przegubie, wyjac swo-
rzen (Rys. 23 ref. 1) z otworu, w ktérym sie znaj-
duje, obrécic lyzke, az zadany otwor bedzie pasowat
do otworu w przegubie, a nastepnie wlozy¢ sworzen
(Rys. 23 ref. 1) z powrotem do nowego gniazda.

Rys. 23

=

—

\
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12.4 Odbijanie stopki z uzyciem bocznej
tyzki

Q0

Po przygotowaniu kota w sposéb opisany w poprzed-
nim punkcie instrukcji, aby przystapi¢ do odbicia
stopki, postepowac zgodnie z nastepujacymi in-
strukcjami:

1. Umiesci¢ koto zgodnie ze wskazowkami na
Rys. 24 iprzyblizy¢ narzedzie zbijaka do krawedzi
felgi;

Rys. 24

‘e

g

Qq
ol o
e
b @ © T,
-] Q

2. nacisnac pedal (Rys. 22 ref. 4) i uruchomié na-
rzedzie zbijajace, az do odbicia stopki. W przypad-
ku, gdy stopka nie odbije sie przy pierwszej probie,
nalezy powtérzy¢ operacje w roznych punktach
kota, az do catkowitego odlaczenia;

3. odwréci¢ potozenie kota i powtdrzy¢ operacje po
przeciwnej stronie;

4. ostroznie nasmarowac opone na catym obwodzie
stopki po obu stronach.

ZANIEDBANIE SMAROWANIA
MOZE SPOWODOWAC TARCIE
MIEDZY NARZEDZIEM MONTA-
ZOWYM A OPONA, A TO Z KOLEI
MOZE PROWADZIC DO USZKO-

DZENIA OPONY I/LUB STOPKI.

12.5 Korzystanie z podnosnika

CODZIENNIE PRZED ROZPOCZE-
CIEM KORZYSTANIA Z URZA-
DZENIA NALEZY SPRAWDZIC,
CZY ELEMENTY STERUJACE
WYMAGAJACE PODTRZYMANIA
DZIALAJA PRAWIDLOWO.

1. Po umieszczeniu kota na plycie podnosnej (patrz
Rys. 25), nacisna¢ pedal podnosnika (Rys. 22,
ref. 1) w dot i ustawic¢ kolo na takiej wysokosci,
aby mozna je byto przenie§¢ na wrzeciono prze-
suwajac recznie (patrz Rys. 26);
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. umiescic¢ koto na wrzecionie;

w

. podnies¢ pedal (Rys. 22 ref. 1) do gory, aby opu-
Sci¢ ptyte podnosna;

4. przeprowadzi¢ wszystkie operacje montazu i de-

montazu opony (opisane ponizej) i uwolni¢ koto z

wrzeciona,;

U1

. podnies$¢ plyte podnosna, ponownie naciskajac
pedal (Rys. 22, ref. 1);

umiescic koto na plycie podnosnej (patrz Rys. 26);

N o

. ponownie przesunac¢ pedal w gore, aby opuscic¢
plyte i koto na ziemie, przytrzymujac je reka pod-
czas opuszczania (patrz Rys. 27).

TRZYMAC KOLO JEDNA REKA
PODCZAS PODNOSZENIA I OPUSZ-
CZANIA PODNOSNIKA, ABY ZA-
POBIEC EWENTUALNEJ UTRA-
CIE ROWNOWAGI KOLA, KTORE
MOGLOBY SPOWODOWAC JEGO
UPADEK Z PODNOSNIKA.

12.6 Mocowanie kota

Wszystkie kota musza by¢ zablokowane na gumowej
plycie (Rys. 28 ref. 1)za pomoca Srodkowego otworu
i specjalnego urzadzenia blokujacego (Rys. 28 ref. 2).

Rys. 28

—

W PRZYPADKU STOSOWANIA FELG
BEZ SRODKOWEGO OTWORU
NALEZY UZYC ODPOWIEDNIEGO
AKCESORIUM (DOSTEPNEGO NA
ZAMOWIENIE).

Aby zablokowac koto, postepowac zgodnie z poniz-
szymi wskazaniami:

1. Umiesci¢ kolo (Rys. 29 ref. 1) na stole mocuja-
cym tak, aby sworzen zabieraka (Rys. 29 ref. 2)
wszed! do jednego z otworéw w piascie felgi;

Rys. 29
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2. jezeli piasta kota znajduje sie zbyt wysoko wzgle- 4. za pomoca odpowiedniego uchwytu (Rys. 32
dem zabieraka (Rys. 30 ref. 2), uzyc dotaczonego ref. 1), popchnac¢ w doét (Rys. 32 ref. 2), obrécic
przedtuzenia (Rys. 30 ref. 1); 0 90° (Rys. 32 ref. 3);

Rys. 30

3. wlozy¢ walek wraz ze stozkiem (Rys. 31 ref. 1)
na felge (Rys. 31 ref. 2);

Rys. 31 5. za pomoca odpowiednich matych wewnetrznych
dzwigni (Rys. 33 ref. 1) odblokowac¢ nakretke
pierscieniowa i przyblizy¢ nakretke pierscieniowa
(Rys. 33 ref. 3)istozek (Rys. 33 ref. 4) do felgi
(Rys. 33 ref. 2);

Rys. 33
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6. nastepnie przekreci¢ nakretke pierscieniowag
(Rys. 34 ref. 1) za pomoca dzwigni zewnetrznych
(Rys. 34 ref. 2), az do caltkowitego zacisniecia
stozka (Rys. 34 ref. 3) na kole (Rys. 34 ref. 4);

Rys. 34

7. w przypadku koét z felgami ze stopu nalezy za-
stosowac¢ odpowiednie plastikowe zabezpieczenie
(Rys. 35 ref. 1);

Rys. 35
% 1@

=

8. po zakonczeniu operacji uwolni¢ wat blokujacy
poprzez poluzowanie najpierw stozka, za pomoca
zewnetrznych dzwigni, a nastepnie odsuniecie
nakretki pierscieniowej i stozka od felgi za pomoca
dzwigienek;

9. na koniec opusci¢ wal blokujacy, aby uwolni¢ go
z gniazda, obroci¢ o 90° w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara i wyjac z otworu za
pomoca odpowiedniego uchwytu.

NIGDY NIE POZOSTAWIAC KOLA
ZAMONTOWANEGO NA URZADZE-
NIU DLUZEJ NIZ PRZEZ OKRES
PRACY I W ZADNYM WYPADKU NIE
POZOSTAWIAC GO BEZ NADZORU.

12.6.1 Regulacja wysokosci wrzeciona

Wrzeciono z blokadg centralna zapewnia 2 rézne
wysokosci robocze. System ,szybkiego zwalniania”
pozwala wysunacé¢ ruchoma cze$§¢ wrzeciona i la-
two umiesci¢ plyte nosna na zgdanej wysokosci.
Regulacje walu przesuwnego uzyskuje sie poprzez
pociagniecie pokretta blokujacego (Rys. 36 ref. 1) i
podniesienie lub opuszczenie podpory kota (Rys. 36
ref. 2). W ten sposéb mozna prawidtowo umiesci¢
opone wzgledem narzedzi roboczych.

Rys. 36

12.6.2 Ostona stotu do kot odwroconych

W przypadku uzywania két odwréconych, aby zabez-
pieczy¢ felge, nalezy natozy¢ na gumowa platforme
przezroczysta plastikowa ostone dostepna na zamo-
wienie (Rys. 37 ref. 1). Zaleca sig¢ jej czesta wymiane,
aw kazdym razie w przypadku widocznych uszkodzen
(patrz Rys. 37).
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Jjaka UWAZAC, ABY NIE ODKSZTAL-

CIC SCIANKI BOCZNEJ OPONY.
NASMAROWAC STOPKE PRZED
COFNIECIEM ROLKI.

1. Po zablokowaniu kota na wrzecionie ustawic
pionowa rolke zbijaka w polozeniu roboczym,
upewniajac sie, ze zostaje zablokowana w pozycji;

3. uruchomi¢ obroét kota zgodnie z ruchem wskazo-

ZACHOWAC SZCZEGOLNA wek zegara, naciskajac pedat (Rys. 22, ref. 3).
OSTROZNOSC PODCZAS USTA- Obracac¢ kolo, az do zakonczenia operacji (patrz
WIANIA RAMIENIA ZBIJAKA PIO- Rys. 39);

NOWEGO W POZYCJI ROBOCZEJ,
ABY UNIKNAC ZMIAZDZENIA RAK.

ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY RAMIE
JEST PRAWIDLOWO ZACZEPIONE.

2. ustali¢ potozenie rolki na Srednicy felgi za pomo-
ca uchwytu (Rys. 38 ref. 1) po odblokowaniu
ramienia za pomoca przycisku (Rys. 38 ref. 2)
umieszczonego na samym uchwycie.

Opusci¢ dzwignie (Rys. 38 ref. 3), aby rolka zbi-
jaka znalazla sie tuz ponizej krawedzi felgi.
Pociagnac¢ tylna dzwignie (Rys. 38 ref. 4), az do
wprowadzenia rolki zbijaka do wnetrza felgi;

4. po zakonczeniu odbijania stopki gornej czesci
opony nalezy odsunac rolke zbijaka od felgi,
podnoszac dzwignie (Rys. 40 ref. 1) do gory. Na-
cisnac¢ dzwignie (Rys. 40 ref. 2), aby umozliwi¢
otwarcie ramienia rolki zbijaka (Rys. 40 ref. 3) na
zewnatrz i wyjscie poza przestrzen kota zamonto-
wanego na wrzecionie. Ponownie uzywajac dzwigni
(Rys. 40 ref. 1) obnizy¢ ramie rolki zbijaka do
wysokosci nizszej niz opona,;

T Rys. 40

ROLKA ZBIJAKA NIE MOZE NACI-
SKAC NA FELGE, ALE NA STOPKE
OPONY.
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5. pociagnac pokretto (Rys. 41 ref. 1)iobrocic rolke
zbijaka o0 180° (Rys. 41 ref. 2);

7| 7

6. zamknaé recznie ramie rolki zbijaka w pozycji
roboczej i upewnic sie, ze zostaje zablokowane w
pozycji.

ROLKA ZBIJAKA NIE MOZE NACI-
SKAC NA FELGE, ALE NA STOPKE
OPONY.

PODCZAS TEJ OPERACJI NALEZY
UWAZAC, ABY NIE ODKSZTAL-
CIC SCIANKI BOCZNEJ OPONY.
NASMAROWAC STOPKE PRZED
COFNIECIEM ROLKI.

ZAWSZE SPRAWDZAC, CZY RAMIE
JEST PRAWIDLOWO ZACZEPIONE.

Podnies¢ dzwignie (Rys. 42 ref. 2), aby przesu-
nac rolke zbijaka tuz nad dolng krawedz felgi. Po-
ciggnact tylna dzwignie (Rys. 42 ref. 3), az rolka
zbijaka (Rys. 42 ref. 1) wejdzie do wnetrza felgi;

¢I> S° Rys. 42

A
T

il
v\
w

7. dopiero w tym momencie uruchomic¢ obroét kotla
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, naciskajac
pedal (Rys. 22 ref. 3). Obracac dalej, az do za-
konczenia operacji (patrz Rys. 43);

- Rys. 43

1557

//%q. z

8. po zakonczeniu odbijania stopki w dolnej czesci
opony, ustawi¢ rolke zbijaka ponownie w pozy-
cji spoczynkowej, przesuwajac w doét dzwignie
(Rys. 43 ref. 1) i naciskajac dzwignie (Rys. 43
ref. 2).
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12.8 Demontaz opony

Po odbiciu obu stopek przystapi¢ do demontazu
opony.
1. Nacisna¢ pedal (Rys. 22 ref. 3), aby obroécic koto

zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, az do osia-
gniecia przez trzpien zaworu potozenia ,godziny
17

. ustali¢ pionowe polozenie glowicy narzedziowej
na krawedzi felgi, naciskajac przycisk (Rys. 44
ref. 1). Prawidlowo ustawi¢ glowice narzedzio-
wa na Srednicy felgi (patrz Rys. 45) za pomoca
uchwytu (Rys. 44 ref. 2). W razie potrzeby doko-
naj poziomej regulacji ramienia narzedziowego, po
jego odblokowaniu za pomoca przycisku (Rys. 44
ref. 3), znajdujacego sie na samym uchwycie.
Podczas tej czynnosci nalezy ustawic sie w obsza-
rze odbitej stopki opony;

ELEMENT STERUJACY (RYS. 44
REF. 1) (ZE WZGLEDU NA ZA-
POBIEGANIE NIEWLASCIWEMU
UZYTKOWANIU MONTAZOWNI-
CY) DZIALA TYLKO WTEDY, GDY
GLOWICA NARZEDZIA (RYS. 44
REF. 6) ZNAJDUJE SIE W POZY-
CJI CALKOWICIE PODNIESIONEJ.
UZYC DZWIGNI (RYS. 40 REF. 7),
PRZESUWAJAC JA W GORE, ABY
UMIESCIC GLOWICE NARZEDZIO-
WA W TEJ POZYCJI.

Rys. 44

. umiesci¢ narzedzie docisku stopki (Rys. 44
ref. 4) (jezeli wystepuje) w pozycji ,godziny 4”
wzgledem osi urzadzenia-gltowicy i nacisnac opone
przesuwajac w doét dzwignie (Rys. 44 ref. 5) jed-
nostki sterujacej, az do ustawienia stopki opony
naprzeciw wneki felgi;

ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC PODCZAS USTA-
WIANIA RAMIENIA NARZEDZIA W
POZYCJI ROBOCZEJ, ABY UNIK-
NAC ZMIAZDZENIA RAK.

ZESPOL NARZEDZIOWY JEST
WYPOSAZONY W AUTOMATYCZNE
URZADZENIE Z PAMIECIA ME-
CHANICZNA, KTORE UMOZLIWIA
PRZECHOWYWANIE POZYCJI RO-
BOCZEJ STOPKI MONTAZOWEJ.
W TEN SPOSOB MOZNA PRACO-
WAC NA KOLACH Z TAKIMI SAMY-
MI FELGAMI BEZ KONIECZNOSCI
KAZDORAZOWEGO USTAWIANIA
STOPKI MONTAZOWEJ WZGLE-
DEM KRAWEDZI FELGI.

Rys. 45

PODCZAS TEJ OPERACJI NALEZY
UWAZAC, ABY NIE ODKSZTAL-
CIC SCIANKI BOCZNEJ OPONY.
NASMAROWAC STOPKE PRZED
COFNIECIEM ROLKI.

UZYWAC TYLKO SPECJALNEGO
SRODKA SMARNEGO DO OPON.
ODPOWIEDNIE SRODKI SMARNE
NIE ZAWIERAJA WODY, WEGLO-
WODOROW ANI SILIKONU.
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5. opusci¢ dzwignie (Rys. 44 ref. 6) tak, aby stop-
ka montazowa wsuneta sie miedzy felge a opone
(patrz Rys. 46). Podczas tej operacji stopka mon-
tazowa bedzie obracac sie wokoét krawedzi felgi, az
do zaczepienia stopki opony (patrz Rys. 47).

Rys. 46

T
{i(Y

X

= r

Rys. 47

N

6. podnies¢ stopke montazowa (patrz Rys. 49,
ref. 1), trzymajac ja zahaczona o gorna stopke
opony, pomagajac sobie za pomoca rolki zbijaka
w pozycji dolnej;

5. podnies¢ stopke montazowsa za pomoca dzwigni
(Rys. 44 ref. 6). Gdy stopka montazowa znajduje
sie w pozycji pionowej wzgledem felgi (Rys. 48
ref. 1), obréci¢ wrzeciono tak, aby opona weszta
do wneki felgi. Dalej ponosic¢ stopke montazowa, az
stopka opony znajdzie nad krawedzig felgi (patrz
Rys. 47).

PRZED ROZPOCZECIEM OBROTU
WRZECIONA UPEWNIC SIE, ZE
STOPKA MONTAZOWA ZNAJDU-
JE SIE W POZYCJI DEMONTAZU
(RYS. 47).

Obracac¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
az do catkowitego odbicia goérnej stopki (patrz
Rys. 48);
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7. ponownie ustawi¢ stopke montazowag (patrz 2. nastepnie wprowadzi¢ rolke zbijaka za pomoca

Rys. 50, ref. 1) na krawedzi felgi. Uzywajac rol- odpowiedniej dzwigni (patrz Rys. 21 ref. 3) tak,
ki zbijaka w pozycji dolnej, zalozy¢ dolna stopke aby weszla miedzy krawedz felgi a dolng stopke
opony na stopke montazowa w pozycji demontazu; (patrz Rys. 52);

Rys. 50

ROLKA ZBIJAKA NIE MOZE NACI-
SKAC NA FELGE, ALE NA STOPKE
OPONY.

° [l Jo

H

ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC PODCZAS KORZY-
STANIA Z ROLKI ZBIJAKA, ABY
UNIKNAC ZMIAZDZENIA RAK.

~ sET T

looo

8. uruchomic¢ obrot wrzeciona zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az do catkowitego zdemonto-
wania opony;

9. podnies$¢ narzedzie do docisku stopki i zamknac
urzadzenie Plus w pozycji spoczynkowe;j.

Demontaz dolnej stopki z uzyciem rolki zbijaka

3. nastepnie uruchomic obrot i zakoniczy¢ odbijanie

Do demontazu dolnej stopki opony mozna alterna- stopki (patrz Rys. 53).

tywnie uzywac samej rolki zbijaka. Podnies¢ stopke

montazowa, odsuwajac ja od obszaru roboczego,

naciskajac pedatl (Rys. 22 ref. 2).

1. Podnies¢ rolke i opone naprzeciw krawedzi felgi
(patrz Rys. 51);

Rys. 51

J

H

—

= r

(@)
O
loOo

WYSKOCZENIE STOPEK Z FELGI
MOZE SPOWODOWAC UPADEK
OPONY. PODCZAS TYCH CZYNNO-
SCI NALEZY ZACHOWAC NAJWYZ-
SZA OSTROZNOSC.
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12.9 Montaz opony

Aby zamontowac opone, wykonac nastepujace czyn-
nosci:
1. Nasmarowac stopki opony;

UZYWAC TYLKO SPECJALNEGO
SRODKA SMARNEGO DO OPON.
ODPOWIEDNIE SRODKI SMARNE
NIE ZAWIERAJA WODY, WEGLO-
WODOROW ANI SILIKONU.

2. umiesci¢ stopke montazowa (Rys. 54, ref. 1) na
krawedzi felgi;

3. zaczepi¢ dolna stopke ostopke montazowa, a
nastepnie uruchomié obrét zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az do zakonczenia montazu;

4. nastepnie umiescic¢ gorna stopke w obszarze mon-
tazowym stopki montazowej (Rys. 55 ref. 1);

S. umiesci¢ narzedzie do docisku stopki (Rys. 55
ref. 2) (jezeli wystepuje) na ,godzinie 4” wzgledem
osi urzadzenia-gltowicy i nacisnaé opone, przesu-
wajac w dot dzwignie (Rys. 55 ref. 3) jednostki
sterujacej;

6. uruchomié obréot zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az do catkowitego zamontowania opony;

7. po zakonczeniu operacji umiesci¢ stopke monta-
zowa i narzedzie docisku stopki (jezeli wystepuje)
W pozycji spoczynkowe;.

N

12.9.1 Montaz godornej stopki
opony z uzyciem popychacza stopki
z zabierakiem

1. Zamontowac popychacz stopki z zabierakiem na-
przeciw krawedzi felgi (patrz Rys. 56);

2. umiesci¢ rolke zbijaka w taki sposob, aby utrzy-
mac stopke opony na wysokosci wneki felgi (patrz
Rys. 57);
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ROLKA ZBIJAKA NIE MOZE NACI-
SKAC NA FELGE, ALE NA STOPKE
OPONY.

ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC PODCZAS KORZY-
STANIA Z ROLKI ZBIJAKA, ABY
UNIKNAC ZMIAZDZENIA RAK.

12.10 Pompowanie opon

OPERACJE POMPOWANIA OPON
SA NIEBEZPIECZNE DLA OPERA-
TORA; PONADTO, JEZELI NIE SA
WYKONYWANE PRAWIDLOWO,
MOGA GENEROWAC ZAGROZENIA
DLA UZYTKOWNIKOW POJAZDU,
NA KTORYM OPONY SA ZAMON-
TOWANE.

3. uruchomic¢ obro6t zgodnie z ruchem wskazowek

zegara, az do calkowitego zamontowania opony
(patrz Rys. 58);

W PRZYPADKU KOL SZCZEGOL-
NIE TRUDNYCH W MONTAZU,
NALEZY ZASTOSOWAC PRZY-
STAWKE POPYCHACZA STOPKI
(OPCJONALNA) (RYS. 58 REF. 1).

| JANO,

DOSTARCZONE LUB OPCJONALNE NA MONTA-
ZOWNICACH URZADZENIA DO POMPOWANIA
ZAWSZE ZAWIERAJA URZADZENIE OGRANI-
CZAJACE CISNIENIE, KTORE DRASTYCZNIE
ZMNIEJSZA RYZYKO WYBUCHU OPONY POD-
CZAS POMPOWANIA. W KAZDYM RAZIE ISTNIE-

JE SZCZATKOWE RYZYKO WYBUCHU OPONY.

W ZWIAZKU Z TYM WYMAGANE JEST:

e STOSOWANIE ZALECANYCH SRODKOW
OCHRONY INDYWIDUALNEJ: REKAWICE,
OKULARY OCHRONNE I OCHRONA PRZED
HALASEM.

e PRZED MONTAZEM NALEZY SPRAWDZIC
STAN OPONY I FELGI, A TAKZE PRAWIDLO-
WE DOPASOWANIE TYCH CZESCI.

e PRAWIDLOWA POZYCJA ROBOCZA: OPERA-
TOR MUSI TRZYMAC SIE Z DALA OD OPONY
PODCZAS ODBIJANIA STOPKI I POMPOWA-
NIA.

e PRZESTRZEGANIE WSKAZAN PRODUCEN-
TOW OPON DOTYCZACYCH CISNIENIA NA-
POMPOWANIA.

4. po zakoniczeniu operacji umiesci¢ stopke monta-
zowa i rolke zbijaka w pozycji spoczynkowe;.

EWENTUALNE OSIAGNIECIE CI-
SNIENIA WYZSZEGO NIZ WAR-

TOSC GRANICZNA 4,2 bara (60 psi)
WSKAZUJE NA NIEPRAWIDLOWE
DZIALANIE ZAWORU OGRANI-
CZAJACEGO I/LUB MANOMETRU;
DLATEGO W TAKIM PRZYPADKU
KONIECZNE JEST NATYCHMIA-
STOWE SPUSZCZENIE POWIE-
TRZA Z OPONY, SKONTAKTOWA-
NIE SIE Z WLASCIWYM SERWISEM
POMOCY TECHNICZNEJ W CELU
SPRAWDZENIA STANU SPRZETU
I NIEUZYWANIE URZADZENIA DO
POMPOWANIA DO CZASU PRZY-
WROCENIA JEGO PRAWIDLOWE-
GO DZIALANIA.
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12.10.1Pompowanie opony na urzadzeniu
bez korzystania z inflatora

Podlaczy¢ urzadzenie do pompowania do zaworu
opony i napompowac opone, naciskajac odpowiedni
pedal (Rys. 22 ref. B).

URZADZENIE POSIADA SYSTEM
BEZPIECZENSTWA DO REGULA-
CJI MAKSYMALNEGO DOSTAR-
CZANEGO CISNIENIA POWIETRZA

(4,2 £ 0,2 bara / 60 * 3 psi).

Dobrze nasmarowane stopki opony i felgi sprawiaja,
ze zakladanie stopki i pompowanie sa znacznie bez-
pieczniejsze i latwiejsze.

W przypadku, gdy nie uda sie¢ zamontowac stopki
opony przy ciSnieniu 4,2 + 0,2 bara (60 + 3 psi),
nalezy spusci¢ z kola powietrze, wyjac je z mon-
tazownicy i umiesci¢ w klatce bezpieczenstwa,
aby zakonczy¢ procedure pompowania.

12.10.2Pompowanie opony z uzyciem infla-
tora (dla modelu z inflatorem lub ze-
spolem kolumny ze zintegrowanym
zbiornikiem)

Niektore rodzaje opon mogg by¢ trudne do napom-

powania, jezeli stopki nie dotykajq felgi. Inflator do-

starcza powietrze pod wysokim ciSnieniem z dyszy,

co sprzyja osadzeniu stopek na feldze, dzieki czemu

mozna normalnie napompowac opone.

Aby napompowac oponeg, postepowac zgodnie z po-

nizszymi instrukcjami:

1. wyja¢ mechanizm zaworu.
Po zdjeciu mechanizmu zaworu opona napompuje
sie szybciej, a pozniejsze osadzanie stopki bedzie
latwiejsze;

2. podiaczy¢ koncowke do pompowania do zaworu
opony;

Rys. 59

ABY UMOZLIWIC PRZYLEGANIE
OBU STOPEK OPONY DZIEKI
STRUMIENIOWI POWIETRZA, NIE
NALEZY TRZYMAC STOPKI UNIE-

SIONEJ NA SILE.

4. wcisnac do konca pedal pompowania, aby uwolnic¢
strumien powietrza pod wysokim ciSnieniem przez
dysze inflatora;

S. trzymac pedal pompowania czeSciowo wcisniety,
aby napompowacé opone i umiesci¢ stopki we
wlasciwym miejscu,;

ABY POPRAWIC WYDAJNOSC IN-
FLATORA, NALEZY ZAWSZE SMA-
ROWAC STOPKI OPONY.

NIE PRZEKRACZAC USTAWIO-
NYCH WARTOSCI CISNIENIA POD-
CZAS OSADZANIA OPONY.

3. nacisnac¢ dysze inflatora na krawedzi felgi, jak
pokazano na Rys. 59. Upewnic¢ sie, ze glowica
dyszy jest wciSnieta, aby uruchomi¢ dodatkowy
strumien powietrza;

DLA LEPSZEGO EFEKTU, DYSZA
POWINNA ZNAJDOWAC SIE W PO-
ZYCJI POZIOMEJ (RYS. 59).

6. po osadzeniu stopek w ich miejscu nalezy odtaczyc
koncowke do pompowania i ponownie zamonto-
wac wyjety wczesniej mechanizm zaworu.
Nastepnie podiaczy¢é koncowke do pompowania
i napompowac opone do wymaganego cisnienia;

JEZELI OPONA JEST ZBYT MOC-
NO NAPOMPOWANA, MOZNA
USUNAC POWIETRZE Z OPONY,
NACISKAJAC PRZYCISK RECZNE-
GO USUWANIA POWIETRZA ZNAJ-
DUJACY SIE POD MANOMETREM.

7. odlaczy¢ koncowke do pompowania od zaworu.
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13.0 KONSERWACJA RUTYNOWA

PRZED PRZEPROWADZENIEM JA-
KIEJKOLWIEK RUTYNOWEJ KON-
SERWACJI LUB REGULACJI NA-
LEZY ODLACZYC URZADZENIE OD
ZASILANIA WYCIAGAJAC WTYCZKE
Z GNIAZDKA I SPRAWDZIC, CZY
WSZYSTKIE RUCHOME CZESCI SA
ZATRZYMANE.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
JAKICHKOLWIEK PRAC KONSER-
WACYJNYCH NALEZY UPEWNIC
SIE, ZE NA STOLE SAMOCENTRU-
JACYM NIE MA ZAMOCOWANEGO

KOLA.

Aby zapewnic¢ wydajnosc urzadzenia i jego prawidtowe
dzialanie, konieczne jest przestrzeganie ponizszych
instrukcji, obejmujace codzienne lub cotygodniowe
czyszczenie i regularng rutynowa konserwacje raz
w tygodniu.

Rutynowe czyszczenie i konserwacja muszg byc

wykonywane przez upowazniony personel zgodnie z

ponizszymi instrukcjami.

* Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy odia-
czyC urzadzenie od zasilania elektrycznego i pneu-
matycznego;

* Usunac z urzadzenia osady kurzu z opony i odpady
roznych materialow, korzystajac z odkurzacza;

NIE PRZEDMUCHIWAC SPREZONYM POWIE-
TRZEM.

* Nie uzywac rozpuszczalnikéw do czyszczenia regu-
latora cisnienia.

* Zespo6l uzdatniania jest wyposazony w automa-
tyczne odprowadzanie podcisnienia, wiec nie wy-
maga zadnej recznej interwencji operatora (patrz
Rys. 60).

* Okresowo sprawdzac kalibracje smarownicy zespo-
hu regulatora cisnienia i olejarki.

Rys. 60

REGULATOR
CISNIENIA

OLEJARKA

DOPLYW

=

POLAUTOMAT'YCZNY
UPUST PODCISNIENIA

ABY ZAPEWNIC PRAWIDLOWE
DZIALANIE I UNIKNAC KONDEN-
SACJI W ZESPOLACH UZDATNIA-
NIA POWIETRZA ZE SPUSTEM
POLAUTOMATYCZNYM, NALEZY
SPRAWDZIC, CZY UMIESZCZONY
POD KORKIEM ZAWOR (RYS. 103
REF. 1) ZNAJDUJE SIE W PRAWI-
DLOWEJ POZYCJI. NALEZY PRA-
WIDLOWO PRZEKRECIC KOREK,
ABY AKTYWOWAC PRAWIDLOWA
FUNKCJE UPUSTU.

ABY ZAPEWNIC DLUGA ZYWOT-
NOSC ZESPOLU FILTRACYJNEGO
I WSZYSTKICH RUCHOMYCH CZE-
SCI PNEUMATYCZNYCH, UPEW-
NIC SIE, ZE POWIETRZE WLOTO-
WE JEST:

e WOLNE OD OLEJU SMAROWE-

GO SPREZARKI;
e WOLNE OD WILGOCI;
e WOLNE OD ZANIECZYSZCZEN.

¢ Co tydzien i/lub w razie potrzeby uzupekiac¢ po-
ziom w zbiorniku oleju za pomoca odpowiedniego
otworu wlewu, zamknietego nakretka lub srubag
umieszczong na filtrze smarownicy.

UNIKAC WYKONYWANIA OPERA-
CJI, ODKRECAJAC MISKE FILTRA
SMAROWNICY.

¢ Uzycie oleju na bazie syntetycznej moze uszkodzi¢
filtr regulatora ci$nienia.

¢ Okresowo, co najmniej raz w miesigcu, smarowac
ramiona przesuwu poziomego rolki zbijaka i stopki
montazowe;j.
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* Okresowo (co najmniej co 100 godzin pracy)
sprawdzac poziom srodka smarnego w przektadni
redukcyjnej (Rys. 61, ref. 1). CzynnoSc¢ te prze-
prowadza sie odkrecajac nakretki (Rys. 61 ref. 2)i
podktadki (Rys. 61 ref. 3) oraz usuwajac kolnierz
(Rys. 61 ref. 4) i korek (Rys. 61 ref. 5) umiesz-
czony na przekladni redukcyjne;.

WSZELKIE SZKODY WYNIKAJA-
CE Z NIEPRZESTRZEGANIA PO-
WYZSZYCH WSKAZAN NIE BEDA
OBCIAZAC PRODUCENTA I MOGA

SPOWODOWAC UTRATE WARUN-
KOW GWARANCJI!!

13.1 Srodki smarne

Do smarowania przekladni redukcyjnej sterujacej
ruchem wrzeciona nalezy uzywac oleju ESSO GEAR
OIL GX140.

Do smarowania prowadnic $lizgowych oraz srub/
nakretek lub zebatek wraz z odpowiednim zebnikiem,
uzywac pedzla z miekkim wlosiem i Srodka smarnego
typu ESSO GP.

STOSOWANIE SMAROW INNYCH
NIZ ZALECANE W NINIEJSZEJ IN-
STRUKCJI ZWALNIA PRODUCEN-
TA Z WSZELKIEJ ODPOWIEDZIAL-
NOSCI ZWIAZANEJ Z USZKODZE-
NIEM URZADZEN SPRZETU.

13.2 Regulacja szyjki

W przypadku srub podparcia (Rys. 62 ref. 2) z
szyjka (Rys. 62 ref. 3) przylegajaca do prowadnicy
ramienia zbijaka (Rys. 62 ref. 7) (nie na plycie regu-
lacyjnej (Rys. 62 ref. 1)), nalezy wykonac procedure
regulacji szyjki w nastepujacy sposob.

Rys. 62

1
/2

il

I

[

LEGENDA

1-Plyta regulacyjna

2- Sruby podparcia

3-Szyjka

4—- Wkret regulacyjny
S5—Nakretka zabezpieczajaca

6- Sitownik napedu szyjki
7-Prowadnica ramienia zbijaka

|

||

||
I
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1. Spuscic¢ sprezone powietrze z sitownika (Rys. 63,
ref. 1) szyjki. Doprowadzic¢ szyjke (Rys. 63 ref. 3)
do styku z powierzchnia podparcia prowadnicy
(Rys. 63 ref. 4), uzywajac wkreta regulacyjnego
(Rys. 63 ref. 2);

Rys. 63

N

L]
D

Il

2. calkowicie przykreci¢ srube (lub sruby) punktu
podparcia (Rys. 64 ref. 1), ale bez dokrecania,
tylko do polaczenia, pozostawiajac luz wielko-
§ci 0,1 - 0,2 mm (0,005"-0,01") miedzy szyjka
(Rys. 64 ref. 2) a plytg regulacyjna (Rys. 64
ref. 3), ustawiajac nakretke (Rys. 64 ref. 4) w
calosci w styku z plyta regulacyjna;

Rys. 64

3. poluzowac¢ przeciwnakretke (Rys. 65 ref. 1)

wkreta regulacyjnego (Rys. 65 ref. 2). Nastepnie
przykreci¢ wkret dociskowy (Rys. 65 ref. 2), az
do zablokowania szyjki (Rys. 65 ref. 3) na ramie-
niu (Rys. 65 ref. 4), ktore w ten sposob zostanie
zablokowane (Rys. 65 ref. 5);

= Rys. 65

J
(1)
AN

|
Q

e
AN
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4. z pozycji osiagnietej w punkcie (c), odkreci¢ srube
regulacyjna szyjki w kierunku przeciwnym do ru-
chu wskazéwek zegara o 2 pelne obroty (Rys. 66
ref. 1) i dokreci¢ odpowiednig przeciwnakretke
(Rys. 66 ref. 2);

- Rys. 66

L A

N = E_f

iR
L 1)

I

I

S

5. ponownie uzy¢ sruby (lub srub) punktu podparcia
(Rys. 67 ref. 1), aby przywrécic¢ luz 0,1 - 0,2 mm
(0,005" - 0,01") miedzy szyjka (Rys. 67 ref. 2) a
tbem Srub punktu podparcia (Rys. 67 ref. 1),
ustawiajac nakretke (Rys. 67 ref. 3) w calo-
Sci przylegajaca do plyty regulacyjnej (Rys. 67
ref. 4);

6. uruchomic¢ sitlownik (Rys. 68 ref. 1), zasilajac

go sprezonym powietrzem i sprawdzi¢, czy jego
skok zawiera si¢ w przedziale miedzy 5 - 10 mm
(0,20" - 0,39");

Rys. 68 —

[
L1

~

|

7. rozladowac silownik i sprawdzi¢, czy ramie

(Rys. 69 ref. 1) moze swobodnie przesuwac sie
na prowadnicy (Rys. 69 ref. 2).

Rys. 67

~

Rys. 69

1
/2

| |

jl I'[Illl,II]'I
N

|
[
|
|
|
|
L
L

Al

( ‘ L |

8. powtoérzy¢ czynnosci opisane w punktach (f) i (g)

co najmniej 3 razy.
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14.0 TABELA USUWANIA EWENTUALNYCH NIEPRAWIDLOWOSCI

Ponizej wymienione sg niektére nieprawidtowosci, ktore moga wystapi¢ podczas pracy montazownicy.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i obrazenia osé6b, zwierzat lub mienia wynikajace z
interwencji nieautoryzowanego personelu. Dlatego tez, w przypadku wystapienia usterki, zaleca sie nie-
zwloczne skontaktowanie sie z pomocg techniczng w celu uzyskania instrukcji dotyczacych wykonywania
czynnosci i/lub regulacji w warunkach maksymalnego bezpieczenstwa, unikajac ryzyka spowodowania
szkod dla osob, zwierzat lub mienia.

Ustawi¢ na ,0” i zablokowac¢ wyltacznik gléwny w przypadku awarii i/lub konserwacji montazownicy.

gl

KONIECZNA POMOC TECHNICZNA

zabrania sie przeprowadzania interwencji

Nieprawidlowos¢

Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

Rolka zbijaka nie uruchamia
sie natychmiast.

1. Brak zasilania.
2. Przycisk napedu jest uszko-
dzony.

1. Podlaczy¢ zasilanie.
2. Wezwaé pomoc technicz-
na.

Pompa hydrauliczna zbijaka
ulega zablokowaniu.

Olejarka zbijaka jest pusta.

Napelni¢ zbiornik odpowied-
nim olejem, odlaczajac wcze-
$niej zasilanie. Wezwaé po-
moc techniczna.

Po nacisnieciu pedalu pom-
powania dysza nie dostarcza
powietrza (model z inflatorem
lub zespot kolumny ze zintegro-
wanym zbiornikiem).

Panel sterowania noznego do
pompowania jest rozregulo-
wany.

Wezwac pomoc techniczna.

Podczas odbijania stopki rolka
zbijaka nie zaczepia sie.

1. Zawor ramienia nie jest ak-
tywowany.

2. Zawor ramienia utracit kali-
bracje.

3. Uszkodzony silownik sprze-
gajacy.

1. Przesunac¢ na zewnatrz
rolke zbijaka.

2. Wezwac pomoc technicz-
na.

3. Wezwac¢ pomoc technicz-
na.

X B & X

Polecenie pionowego przesu-
niecia ramienia narzedziowego
nie dziala

Nieprawidlowe potozenie gorne-
go ogranicznika mechanicznego
trzpienia glowicy narzedziowe;j.

Uzy¢ dzwigni sterujacej stop-
ka montazowa, przesuwajac
ja w gore, co ustawi stopke
montazowa calkowicie na
odpowiednim gornym wylacz-
niku krancowym. Jezeli pro-
blem nie ustapi, skontakto-
wac sie z pomoca techniczna.

Nacisniecie pedatéw nie powo-
duje zadnego ruchu.

1. Brak zasilania.
2. Utrata kalibracji panelu ste-
rowania noznego.

1. Sprawdzi¢ zasilanie.
2. Wezwac¢ pomoc technicz-
na.

Wrzeciono nie osigga maksy-
malnej predkosci obrotowe;].

Zwiekszony opo6r mechaniczny
ukladu motoreduktora.

Uruchomic obrét wrzeciona bez
obciazenia przez kilka minut,
aby pozwoli¢ na rozgrzanie
systemu i zmniejszenie tarcia.
Jezeli po zakonczeniu wrzecio-
no nie przyspieszy ponownie,
skontaktowac sie z serwisem.

Wrzeciono nie obraca sie w
zadnym kierunku z zadnag z
dozwolonych predkosci.

panelu sterowania noznego.

Uszkodzenie mikrowylacznika

Sprawdzi¢ okablowanie
lub

wymieni¢ mikrowytacznik
lub

wezwac pomoc techniczna.

¥ B & &
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Nieprawidlowosé

Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

Wrzeciono nie obraca sie, ale
probuje sie obracac¢ po ponow-
nym wilaczeniu urzadzenia.

Nieodwracalna utrata kalibracji
panelu sterowania noznego.

Wezwac pomoc techniczna.

7

Wrzeciono obraca sie powoli Nieodwracalna utrata kalibracji | 1. Pozostawic¢ pedat silnika w potoze-

nawet bez naciskania na pe- panelu sterowania noznego. niu spoczynkowym.

dat silnika. 2. Pozostawi¢ urzadzenie podiaczone
do sieci.

3. Odczekac¢ 30 sekund na zakoncze-
nie automatycznej proby ponownej
kalibracji panelu sterowania noz-
nego.

Wrzeciono nie obraca sie. 1. Alarm przeciazenia falowni- | 1. Skroci¢ dlugos¢ ewentualnego
ka. przedtuzacza prowadzacego do
lub urzadzenia lub zwiekszy¢ prze-
alarm zbyt niskiego napie- kréj przewodéw (odlaczyc i po-
cia falownika. nownie zamocowac). Podnies¢
lub pedat silnika i poczekac¢ na auto-
alarm zbyt wysokiego na- matyczne przywrocenie.
piecia falownika.
2. Alarm nadmiernej tempera- | 2. Poczekac, az uklad silnika osty-
tury. gnie (urzadzenie nie uruchomi sie
ponownie, jezeli temperatura nie
spadnie ponizej ustawionego limi-
tu bezpieczenstwa).
PODNOSNIK BOCZNY
Wcisniecie pedatu sterujacego | 1. Brak zasilania lub jest ono | 1. Sprawdzi¢ zasilanie.
nie wywotuje zadnego ruchu. niewystarczajace.
2. Rury zasilajace nie sg prawi- | 2. Sprawdzi¢ montaz rur. d%
dlowo zamontowane.
3. Zawor sterujacy nie dziata. | 3. Wezwac pomoc techniczna.

Zalaczenie zasilania powie-
trzem powoduje probe przesu-
niecia podnosnika bez zgody
operatora.

Mozliwa utrata kalibracji za-
woru.

Wezwac pomoc techniczna.

PRZYSTAWKA DO DOCISKU STOPKI

Uruchomienie dzwigni steru-
jacej nie wywoluje zadnego
ruchu.

1.
2.
3.

Sprawdzic zasilanie.
Sprawdzi¢ montaz rur.
Wezwac pomoc techniczna.

Po uruchomieniu dzwigni ste-
rujacej ruch odbywa sie tylko
w jednym kierunku.

Zawor sterujacy nie dziala.

Wezwac pomoc techniczna.

x P
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15.0 DANE TECHNICZNE

15.1 Elektryczne dane techniczne

Moc silnika (kW) 0,75 (1 KM)
Moc silnika z falownikiem (kW) 1,5 (2 KM)
Napiecie (V) 200-240
Zasilanie Fazy !
Czestotliwos¢é
(Hz) 50/60
Typowy pobor pradu (A) S
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
. 0-15
(obr./min)
15.2 Mechaniczne dane techniczne
Maks. srednica opony (mm) 1143 (457)
Srednica blokady felgi 10 - 26
(cale)
Maks. ciezar kota (kg) 80 (176 lbs)
Maks. szerokosc¢ kota (mm) 381 (157
Maks. boczne odbijania stopki 432 (177)

tyzki bocznej (mm)

Sita odbijania stopki (rolka) (kg)

1200 (2645 lbs)

Sila odbijania stopki (lyzka) (kg)

3600 (7900 lbs)

Cisnienie robocze (bar)

8- 10 (116 - 145 psi)

Hatas (dB) (A) < 80
N 0
&~ ~ o ~ o S
(=} ~ (] =) ) )
- o 0 (=] o =]
.0 .0 o © Q ]
> Q > Q > Q > 1B 10
58 | g | 2y | 2 5 %
< < < < 0 00
o o o o ] &
& & S & < <
Ay Ay
0 0
360 370 375 360 360 370
Masa (kg) (794 (816 (827 (794 (794 (816
funtow) funtéow) funtow) funtéw) funtéw) funtéw)




7300-M058-00
Strona 45 z 57

MONTAZOWNICA Z SERII
G8945 - T2220 - GA2945

INSTRUKCJA

OBSLUGI I KONSERWACJI

a JID) company

VSG

VEHICLE SERVICE GROUP

15.3 Wymiary

Rys. 70

930 mm (36.61")

1640 mm (64.57")
H MAX 2000 mm (78.74")

1360 mm (53.54")

*1650 mm (64.96")

*1390 mm (54.72")

@ 620 mm
g 24.41"

o
ok
)

1470 mm (57.87")

* Dotyczy wersji z inflatorem




VSG

VEHICLE SERVICE GROUP
a T company

INSTRUKCJA
OBSLUGI I KONSERWACJI

7300-M058-00
Strona 46 z 57

MONTAZOWNICA Z SERII
G8945 - T2220 - GA2945

16.0 WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI

W przypadku dlugotrwatego wytaczenia z eksploatacji
konieczne jest odlaczenie zrodta zasilania i zabezpie-
czenie urzadzenia, aby unikna¢ osadzania sie kurzu.
Nasmarowac czesci, ktére moga ulec uszkodzeniu w
przypadku wyschniecia. Podczas ponownego urucha-
miania nalezy wymieni¢ gumowe podktadki i stopke
montazowsq.

17.0 ZLOMOWANIE

W przypadku podjecia decyzji o zaprzestaniu ko-
rzystania z tego urzadzenia zaleca sie uczynienie go
niesprawnym poprzez usuniecie podtaczonych prze-
wodoéw ciSnieniowych. Urzadzenie nalezy traktowacé
jako odpad specjalny i zdemontowac, dzielac go na
jednorodne czesci. Utylizowaé zgodnie z obowiazu-
jacymi przepisami lokalnymi.

Instrukcje dotyczgce prawidlowego gospo-
darowania odpadami ze sprzetu elektrycz-
nego i elektronicznego (WEEE) zgodnie z
dekretem z moca ustawy 49/14 z pozn.zm.

W celu poinformowania uzytkownikéw o sposobie
prawidlowej utylizacji urzadzenia (zgodnie z wymo-
gami art. 26 ust. 1 dekretu z moca ustawy 49/2014),
podajemy nastepujace informacje: umieszczony na
urzadzeniu symbol przekreslonego kosza na smieci
wskazuje, ze urzadzenia nie wolno wyrzucac do odpa-
doéw mieszanych (tj. razem z ,mieszanymi odpadami
komunalnymi”), ale nalezy je utylizowac¢ oddzielnie,
w celu poddania WEEE operacjom specjalnym shu-
zacym jego ponownemu wykorzystaniu lub przetwo-
rzeniu, bezpiecznemu usunieciu i utylizacji wszelkich
substancji niebezpiecznych dla Srodowiska oraz
uzyskaniu i recyklingowi surowcoéw, ktére moga by¢
ponownie uzyte.

Rys. 71

18.0 DANE ZNAMIONOWE

TYRE CHANGER MODEL SERIAL N° MONTH-YEAR

POWER SUPPLY

Waznos¢ deklaracji zgodnosci dolaczonej do ni-
niejszej instrukcji dotyczy rowniez produktow i/
lub urzadzein majacych zastosowanie do modelu
urzadzenia objetego sama deklaracja zgodnosci.
Tabliczke nalezy zawsze utrzymywaé w czysto-
Sci, usuwajac wszelkie §lady smaru lub innych
zabrudzei.

UWAGA: ABSOLUTNIE ZABRANIA
SIE MANIPULOWANIA, RYSO-
WANIA, ZMIENIANIA W JAKI-
KOLWIEK SPOSOB, A NAWET
USUWANIA TABLICZKI ZNAMIO-
NOWEJ URZADZENIA; NIE NALE-
ZY ZAKRYWAC TEJ TABLICZKI
WYWIESZKAMI ITP., PONIEWAZ
MUSI BYC ZAWSZE WYRAZNIE
WIDOCZNA.

OSTRZEZENIE: W przypadku uszkodzenia tabliczki
znamionowej (odtaczenia od urzqdzenia, uszkodzenia
lub nawet utraty czytelnosci), nalezy niezwlocznie
powiadomié o tym producenta.

19.0 SCHEMATY FUNKCJONALNE

Ponizej znajduja sie schematy funkcjonalne doty-
czace urzadzenia.
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Oznaczenie Opis (potozenie)
u Zacisk
I Falownik sterujacy silnikiem
M Tréjfazowy silnik asynchroniczny
P1 Potencjometr do sterowania pracq silnika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
CN3 Zlacze przylaczenia falownika mikro panelu sterowania noznego

7300-M058-00



(8)(9)10/11) 1211 12 13)

L
e

(1)

R @

c i
I%A

|
.

S ranid

4 Strona 50 z 57
LISTA KOMPONENTOW SCHEMAT PNEUMATYCZNY
(DOTYCZY MODELI BEZ INFLATORA) MONT AZOWNIC A Z SERII
Tablica nr B - Wer. O 730005020 G8945 - T2220 - GA2945

7300-M058-00



VSG

VEHICLE SERVICE GROUP
a T company

LISTA KOMPONENTOW

Tablica nr B -

Wer. O 730005020

SCHEMAT PNEUMATYCZNY
(DOTYCZY MODELI BEZ INFLATORA)

Strona 51 z 57

MONTAZOWNICA Z SERII
G8945 - T2220 - GA2945

Nr Kod Opis
1 730093780 Sitownik pneumatyczny 90x173x25
2 710690520 | Sitownik szyjki
3 730093850 Sitownik szyjki D.80
4 730093600 Sitownik pneumatyczny 70x310x20
5 730093860 | Zespdl pneumatyczny sterujacy narzedziami
6 Sitownik zbijaka
7 317029 Waz Rilsan 4x2,7 biaty L=3300
8 B5815000 Ztqczka V D.4
9 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=60

10 325086 Redukcja posrednia D.6 - D.4
11 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=60
12 325191 Zlgezka V 6

13 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=1000
14 B2850001 Zawér blokowy 5-drogowy

15 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=200
16 317010 Waz rilsan 10x8 czarny L=950
17 Zawér sitownika zbijaka

18 325054 Redukcja 6-8

19 Zawér podnoszacy kolumny

20 Zawér podnosnika

21 Sitownik podnosnika

22 317022 Waz Elastolan 8x6 czarny L=1200

23 317022 Waz Elastolan 8x6 czarny L=1000

24 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=250

25 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=2900

26 Sitownik podnoszacy kolumny

27 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=3000

28 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=500

29 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=370

30 B4077600 Zawodr szybkiego spustu VSR

31 399275 Regulator przeplywu

32 BMP90000 Waz Rilsan 4x2,7 z6tty L=3240

33 710590800 | Zawdér NO

34 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=1915

35 Zawdér sterujacy sitownikiem narzedzia

36 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=400

37 B2358000 Zawor sterujacy ,C”

38 317027 Waz rilsan 4x2,7 czerwony L=2700

39 Zawoar sterujacy krzywka

40 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=3560

41 710491140 Zespot sitownika pneumatycznego

7300-M058-00



VSG

VEHICLE SERVICE GROUP
a T company

LISTA KOMPONENTOW

Tablica nr B - Wer. O 730005020

SCHEMAT PNEUMATYCZNY
(DOTYCZY MODELI BEZ INFLATORA)

Strona 52 z 57

MONTAZOWNICA Z SERII
G8945 - T2220 - GA2945

Nr Kod Opis
42 317013 Waz rilsan 6x4 niebieski L=3450

43 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=1150

44 710690520 Sitownik szyjki

45 710590800 | Zawér NO

46 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=3400

47 317007 Waqz Rilsan 8x6 czarny L=2800

48 730093650 Sitownik pneumatyczny 125x700x30
49 BMP34000 Waz rilsan 8x6 zielony L=2500

50 Zawér sterujacy ruchem goéra/ dot zbijaka
51 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=2860

52 325181 Ztaczka V8

53 Zawor sitownika Plus

54 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=200

55 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=750

56 Sitownik Plus

57 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=800

58 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=4000

59 317007 Waqz Rilsan 8x6 czarny L=300

60 Zespét filtra, reduktora i smarownicy
61 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=850

62 317009 Waz rilsan 8x6 niebieski L=1000

63 599563 Ostona L=2200

64 599561 Ostona L=1680

65 Zawodr pedalu pompowania

66 317009 Waz rilsan 8x6 niebieski L=750

67 Zawér réwnowazacy

68 317008 Waqz rilsan 8x6 czerwony L=1000

69 Zespot do pompowania z manometrem
70 309141 Zawor 2-2

71 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=200

72 317028 Waz rilsan 4x2,7 zielony L=2700

73 Obrotowa przystawka do docisku stopki

7300-M058-00
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VS G SCHEMAT PNEUMATYCZNY
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o D company Tablica Nr C - Wer. O 730005010 G8945 - T2220 - GA2945
Oznaczenie Opis (potozenie)
1 730093780 Sitownik pneumatyczny 90x173x25
2 710690520 | Sitownik szyjki
3 730093850 Sitownik szyjki D.80
4 730093600 Sitownik pneumatyczny 70x310x20
5 730093860 | Zespdl pneumatyczny sterujacy narzedziami
6 Sitownik zbijaka
7 317029 Waz Rilsan 4x2,7 biaty L=3300
8 B5815000 Ztaczka V D.4
9 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=60
10 325086 Redukcja posrednia D.6 - D.4
11 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=60
12 325191 Zlqczka pneumatyczna Y-6
13 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=1000
14 B2850001 Zawér blokowy 5-drogowy
15 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=200
16 317010 Waz rilsan 10x8 czarny L=950
17 Zawér sitownika zbijaka
18 325054 Redukcja 6-8
19 Zawér podnoszacy kolumny
20 Zawér podnosnika
21 Sitownik podnosnika
22 317022 Waz Elastolan 8x6 czarny L=1200
23 317022 Waz Elastolan 8x6 czarny L=1000
24 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=250
25 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=2900
26 Sitownik podnoszacy kolumny
27 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=3000
28 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=500
29 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=370
30 B4077600 Zawodr szybkiego spustu VSR
31 399275 Regulator przeplywu
32 BMP90000 Waz Rilsan 4x2,7 z6tty L=3240
33 710590800 | Zawdér NO
34 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=1915
35 Zawdér sterujacy sitownikiem narzedzia
36 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=400
37 B2358000 Zawor sterujacy ,C”
38 317027 Waz rilsan 4x2,7 czerwony L=2700
39 Zawoar sterujacy krzywka
40 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=3560
41 710491140 Zespot sitownika pneumatycznego
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42 317013 Waz rilsan 6x4 niebieski L=3450

43 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=1150

44 710690520 Sitownik szyjki

45 710590800 | Zawér NO

46 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=3400

47 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=2800

48 730093650 Sitownik pneumatyczny 125x700x30

49 BMP34000 Waz rilsan 8x6 zielony L=2500

50 Zawor sterujqcy ruchem gora/ doét zbijaka

51 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=2860

52 325181 Zlaczka V8

53 Zawor sitownika Plus

54 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=200

55 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=750

56 Sitownik Plus

57 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=800

58 317006 Waz Rilsan 6x4 czarny L=4000

59 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=300

60 Zespét filtra, reduktora i smarownicy

61 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=850

62 317009 Waqz rilsan 8x6 niebieski L=1000

63 317028 Waz rilsan 4x2,7 zielony L=2700

64 Waz rilsan 10x8

65 317007 Waz Rilsan 8x6 czarny L=1750

66 Zawoér pedatu pompowania

67 317009 Waz rilsan 8x6 niebieski L=750

68 Dysza do pompowania

69 Zespot zbiornika

70 790090060 Rura doszczelniana

71 Zawér rownowazqcy

72 317008 Waz rilsan 8x6 czerwony L=1000

73 Zespot do pompowania z manometrem

74 309141 Zawor 2-2

75 317026 Waz Rilsan 4x2,7 czarny L=200

76 599563 Ostona L=2200

77 599561 Ostona L=1680

78 Obrotowa przystawka do docisku stopki

7300-M058-00
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INSTRUKCJA
OBSLUGI I KONSERWACJI

Tres¢ deklaracji zgodnosci WE (w odniesieniu do sekcji 1.7.4.2 lit. c) dyrektywy 2006/42/

WE)

W odniesieniu do czesci 1 sekcja A zalacznika II do dyrektywy 2006/42/WE deklaracja zgodnosci
dotaczona do maszyny powinna zawierac:

1.

nazwe firmy i pelny adres producenta oraz, w stosownych przypadkach, jego autoryzowanego
przedstawiciela;
Patrz pierwsza strona instrukcji

nazwisko i adres osoby upowaznionej do sporzadzenia dokumentacji technicznej, ktora musi
miec¢ siedzibe we Wspadlnocie;
Odpowiada producentowi, patrz pierwsza strona instrukcji

opis i identyfikacje maszyny, z oznaczeniem rodzajowym, funkcja, modelem, typem, numerem
seryjnym, nazwa handlowa;
Patrz pierwsza strona instrukcji

zdanie zawierajace wyrazne oSwiadczenie, ze maszyna spelnia wszystkie odpowiednie
postanowienia niniejszej dyrektywy, a w stosownych przypadkach, podobne zdanie zawierajace
oswiadczenie o zgodnosci z innymi dyrektywami wspolnotowymi lub odpowiednimi przepisami,
ktore maszyna musi spetniac. Odniesienia te musza by¢ odniesieniami do tekstow
opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej;

Maszyna jest zgodna z nastepujacymi majacymi zastosowanie dyrektywami:
2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

2014/30/UE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej

w odpowiednich przypadkach nazwe adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane;j,
ktora przeprowadzila badanie typu WE, o ktérym mowa w zalaczniku IX oraz numer
Swiadectwa badania typu WE;

N/D

w odpowiednich przypadkach, nazwe adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
ktora zatwierdzita system pelnego zapewnienia jakosci, o ktérym mowa w zalaczniku X;
N/D

w odpowiednich przypadkach, odniesienie do zastosowanych norm zharmonizowanych, o

ktorych mowa w art. 7 ust. 2;

UNI EN ISO 12100:2010 Bezpieczenistwo maszyn - Ogoélne zasady projektowania -
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka;

IEC EN 60204-1:2018 Bezpieczefistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn
- Czesé 1: Zasady ogolne

w stosownych przypadkach, odniesienie do innych zastosowanych norm i specyfikacji

technicznych;

UNI EN 17347:2001 Pojazdy drogowe — Maszyny do demontazu i montazu opon
pojazdow - Wymagania bezpieczefistwa

miejsce i data wydania deklaracji zgodnosci;
Ostellato, / /

10.dane identyfikacyjne i podpis osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji w imieniu

producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
SIMONE FERRARI VP VSG Europe Managing Director
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Content of the declaration of conformity (with reference to Schedule 2, Part 1, Annex I, point
1.7.4.2, letter c) of UK Statutory Instrument 2008 No. 1597)

With reference to schedule 2 annex I, partl, section A of UK Statutory Instrument 2008 No. 1597, the
declaration of conformity accompanying the machinery contains:

1.

the business name and full address of the manufacturer and, where applicable, its authorised
representative;

Manufacturer: see the first page of the manual.

Authorised representative:

VEHICLE SERVICE GROUP UK LTD

3 Fourth Avenue - Bluebridge Industrial Estate - Halstead

Essex C09 2SY - United Kingdom

name and address of the person authorised to compile the technical file;
It coincides with the authorized representative, see point 1

description and identification of the machine, including generic name, function, model, type,
serial number, trade name;
See the first page of the manual

a sentence expressly declaring that the machinery fulfils all the relevant provisions of these
Regulations and where appropriate, a similar sentence declaring the conformity with other
enactments or relevant provisions with which the machinery complies;

The machinery complies with the following applicable UK Statutory Instruments:

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

where appropriate, the name, address and identification number of the approved body which
approved the full quality assurance system referred to in Annex X (Part 10 of this Schedule);
N/A

where appropriate, the name, address and identification number of the approved body which
approved the full quality assurance system referred to in Annex X (Part 10 of this Schedule);
N/A

where appropriate, a reference to the designated standards used;

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design - Risk
assessment and risk reduction;

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines.
General requirements.

BS EN 61000-6-3:2007 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-3. Generic
+Al1:2011 +AC:2012 standards - Emission standard for residential, commercial and
light-industrial environments.

BS EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2. Generic
+AC:2005 standards - Immunity for industrial environments.

where appropriate, reference to other standards and technical specifications applied;

N/A

place and date of declaration;
Ostellato, / /

10.identification and signature of the person authorised to draw up the declaration on behalf of

the manufacturer or its authorised representative.
SIMONE FERRARI VP VSG Europe Managing Director
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