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Made in Correggio

Funken spriihen, es wird gehammert, gekantet und ausgiebig getestet, bis eine Montiermaschine das
Butler-Werk verlasst. asp hat die Produktion der Reifenservicemaschinen bei Bologna besucht.

SchweiBen, kanten oder frasen - im Sirio-Werk in Giovanni di Ostellato wird die Schwerarbeit
fiir die komplette Samiro-Gruppe durchgefiihrt, bevor die Reifenservice-Maschinen bei Butler in

Correggio zusammengebaut und getestet werden.

ei Bologna in Correggio ballt sich

das gesammelte Wissen rund um

Reifentechnik, Montieren und
Wuchten. In der knapp 25.000-Einwoh
ner-Stadt trifft sich, was Rang und Namen
hat, ob Corghi, Snap-on Equipment oder
Sicam (Bosch).

Und auch Butler hat hier seinen Pro
duktionsstandort. Ein Grofiteil der in
Deutschland verkauften Reifenmontier
und Wuchtmaschinen von Haweka kommt
aus dem Butler-Werk vor Ort. Doch ihren
Ursprung haben die Maschinen nochmals
rund 100 Kilometer 6stlich im Produkti
onsstandort Giovanni di Ostellato. Die
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Samiro-Gruppe, zu der auch Butler seit
2006 gehort, besteht aus insgesamt vier
Firmen: Butler in Correggio, Ravaglioli in
Bologna, Space in Turin und Sirio in Gio
vanni di Ostellato. Sirio fithrt dabei die
Schwerarbeit fiir die komplette Gruppe
durch. ,,Die Mitarbeiter arbeiten sechs
[age die Woche im Vierschichtbetrieb®,
erklart uns der Produktionsleiter.

Investition geplant

Der Standort sei dabei voll dll\gc]&\lcl
und wird deshalb noch in diesem Jahr
um einen Anbau erweitert, eine Elf-Mil
lionen-Euro-Investition.

Die vollautomatische Reifenmontiermaschine
von Butler ist bei Haweka als Synchro Plus bzw.
Synchro Premium im Sortiment.

Im Innern der Produktionshalle wird un-
iiberhorbar geschweifdt, geklopft, gekantet
und gefrast. Jedes Teil - ob grof8 oder klein

erhilt eine eigene Codenummer, insge-
samt sind es 60.000 Codenummern, die

aus dem Werk laufen. Und obwohl ein

Haweka Werkstatt-Technik Glauchau hat
seit 2014 den Bereich Wuchten und Mon-
tieren komplett von der Haweka AG Uber-
nommen. Hergestelit werden die Maschi-
nen grofteils bei Butler. asp hat die Pro-
duktion in der Nahe von Bologna besucht
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Grof3teil der Produktion automatisiert ab-
lauft, erfordert die Vielzahl an Teilen auch
Handarbeit. Links wird gekantet, wobei
bei jeder Biegung der Winkel exakt kon-
trolliert wird. Rechts sind einige Arbeiter
gerade dabei, Schweifiteile rauszuklopfen.
Die verwendeten Lasermaschinen konnen
Materialien mit einer Liange von bis zu
drei Metern und einer Stirke von bis zu

dem Sirio-Werk. Diese werden nun auf

Montageinseln und vier Produktionslini-
en weiter verarbeitet und zu Montier- und
Wuchtmaschinen zusammengebaut. Am
Ende jeder Linie ist ein umfassender Test-
zyklus integriert, der die Elektronik und
Mechanik jeder Maschine auf Herz und
Nieren prift. ,Das Gute an der Produkti-
on hier ist, dass wir sehr flexibel sind. Je

service |1l

von der vollautomatischen A. Concerts
tiberzeugen. Besonders eindrucksvoll ist
auch die Butler Extreme, die Haweka unter
dem Namen Terra 2.0 vermarktet. ,,Das ist
unsere grofite Maschine, die exklusiv fiir
Haweka gefertigt wird", erklirt Jan Michael
Ristori. Die elektrohydraulische Reifen-
montiermaschine fiir Landwirtschafts-
und Erdbewegungsmaschinen hebt bis zu
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Ihr Partner fiir die digitale

2,5 Zentimetern verarbeiten. Fiir langere
oder stirkere Rohmaterialien stehen Son-
dermaschinen zur Verfiigung.

,Fiir unsere Gruppe ist es sehr wichtig,
dass wir alles intern herstellen. Denn
wenn etwas nicht stimmt, konnen wir die
Ursache schnell ricckverfolgen und wenn
notwendig den Prozess schnell korrigie-
ren”, erklirt Giovanni Ferrari, Verkaufs-
leiter bei Butler.

Flexible Produktion
Wieder in Correggio treffen wir bei Butler
erneut auf die vorgefertigten Bauteile aus

Jan Michael Ristori, Exportmanager Europa
bei Butler, erklart die Fertigung der Spann-
teller.
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nach Auftragen konnen wir an einer Pro-
duktionslinie heute vollautomatische
Montiermaschinen bauen und morgen
Maschinen mit zentralem Spannteller®, so
Jan Michael Ristori, Exportmanager
Europa bei Butler. Das mache die Arbeit
auch fiir die Angestellten abwechslungs-
reicher. Insgesamt sind in dem Werk
90 Mitarbeiter beschiftigt, 50 in der
Produktion und 40 in den Biiros. Auch die
komplette Entwicklung fiir den Bereich
Reifentechnik, Montieren und Wuchten
findet hier statt. Erst 2012 ist man an den
neuen Standort gezogen, der Kapazititen

fir 160 Mitarbeiter bietet. Man ist auf

Wachstum ausgelegt. Im vergangenen Jahr
erzielte Butler einen Umsatz von 32 Milli-
onen Euro, ,,mit den Erweiterungsflichen
wiren weitere rund 15 Millionen drin" ist
Jan Michael Ristori tiberzeugt. Schlieflich
sei man inzwischen als Teil der Samiro-
Gruppe Komplettanbieter: von Hebetech-
nik iiber Priifstrafen bis hin zu Fahrwerk-
vermessung und Reifentechnik. Bei Butler
liegt der Fokus aber traditionell auf dem
Bereich Reifen. ,Wir waren die Ersten, die
eine vollautomatische Reifenmontier-
maschine entwickelt haben®, sagt Jan
Michael Ristori. Besagte Maschine ist
auch bei Haweka unter dem Namen Jet
Synchro im Programm.

Im angegliederten Trainingscenter kon-
nen wir uns bei einer Live-Demonstration

drei Tonnen schwere Reifen mit einem
Felgendurchmesser von bis zu 54 Zoll, mit
Extension sogar Felgen von bis zu 60 Zoll.
Eine stehe beispielsweise im Hamburger
Hafen, erzahlt Marco Jirmann, Geschiifts-
filhrer von Haweka. Die Terra 2.0 sei dabei
speziell nach den Anforderungen von
Kunden entwickelt worden. Inzwischen
sind in Deutschland eine Handvoll solcher
hochspezialisierten Montiermaschinen
von Haweka - made in Correggio - im

Einsatz. Valeska Gehrke m

Marco Jirmann, Geschaftsfiihrer von Haweka
Werkstatt-Technik, mit Giovanni Ferrari,
Exportleiter Butler (r.)
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